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o�wiadczamy niniejszym z pe
n�  odpowiedzialno�ci� , � e produkt 

typ:  

obrotowy zgarniacz pokosów KRONE 

Swadro 710/20 T; Swadro 710/26 T

do którego odnosi si�  niniejsza deklaracja, odpowiada obowi� zuj� cym podstawowym wymogom 
bezpiecze� stwa i zdrowia wg Wytycznych WE 98/37/EG. 

Spelle, dnia  02.05.2005 
(dr in� .. Josef Horstmann, kier. firmy) 

(z up. dr in� .. Klaus Martensen,kier.dz.d/s konstrukcji I rozwoju) 

Szanowny kliencie,  
Szanowna klientko,  

Otrzymali� cie Pa� stwo instrukcj�  u� ytkowania do nabytego 
przez Was produktu firmy KRONE. 

Instrukcja ta zawiera wa� ne informacje dotycz� ce 
w
a� ciwego u� ytkowania I bezpiecznej obs
ugi maszyny.  

W przypadku, gdyby z jakiegokolwiek powodu mia
a si�  niniejsza 
instrukcja sta�  w ca
o� ci lub w cz�� ci nieu� yteczn� , mo� ecie 
Pa� stwo otrzyma�  dla swej maszyny now�  instrukcj� , podaj� c 
umieszczony z drugiej strony numer. 

 

 
 

My 



 

Szanowny kliencie!  

Kupuj� c obrotowy zgarniacz pokosów naby
e�  
wysokiej jako� ci produkt firmy KRONE.   

Dzi� kujemy za zaufanie, jakie okazano nam kupuj� c 
t�  maszyn� . 

Aby móc optymalnie u� ytkowa�  obrotowy zgarniacz 
pokosów, prosz�  starannie przeczyta�  instrukcj� , zanim 
zaczniecie Pa� stwo u� ytkowa�  maszyn� .   

Tre��  instrukcji zosta
a tak u
o� ona, by szczegó
owo 
poinformowa�  o czynno� ciach koniecznych dla 
procesu roboczego maszyny. Zawiera ona obszerne 
wskazówki  oraz informacja na temat konserwacji, 
bezpiecznego u� ytkowania maszyny, bezpiecznych 
metod pracy, szczególnych � rodków ostro� no� ci oraz 
dost� pnych elementów dodatkowego wyposa� enia. 
Przestrzeganie tych wskazówek oraz informacji jest 
korzystne dla zapewnienia niezawodno� ci, bezpie-
cze� stwa pracy z maszyn�  oraz zachowania warto� ci 
obrotowego zgarniacza pokosów.  

Prosimy mie �  na uwadze: 

Instrukcja u� ytkowania stanowi cz���  sk
adow�  
maszyny.. 

Maszyn�  nale� y obs
ugiwa�  wy
� cznie zgodnie z 
pouczeniem, stosuj� c si�  do niniejszej instrukcji. 

Bezwarunkowo nale� y stosowa�  si�  do wskazówek 
bezpiecze� stwa! 

Podobnie nale� y przestrzega�  obowi� zuj� ce przepisy 
w spr. zapobiegania wypadkom, jak równie�  inne 
ogólnie uznane i przyj� te zasady techniki bezpiecze� -
stwa, z zakresu medycyny pracy oraz przepisy dot. 
ruchu drogowego.   

Wszelkie informacje, rysunki oraz dane techniczne 
zawarte w niniejszej instrukcji odpowiadaj�  najnow-
=szemu stanowi techniki w momencie opublikowania.   

Zastrzegamy sobie dokonywanie w ka� dym czasie 
zmian konstrukcyjnych w maszynie, bez podawania 
przyczyn. W razie gdyby instrukcja mia
a sta�  si�  w 
ca
o� ci lub w cz�� ci nieu� yteczna, wtedy podaj� c 
wymieniony na drugiej stronie numer maszyny, otrzy-
macie Pa� stwo instrukcj�  zast� pcz� .   

� yczymy uzyskania efektów przy eksploatacji 
Waszej maszyny KRONE. 

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH 
Spelle 
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1     Uwagi ogólne  

Instrukcja u� ytkowania zawiera podstawowe wskazówki, 
które nale� y przestrzega�  przy podczepianiu maszyny, 
eksploatacji oraz konserwacji. Dlatego tez nale� y jua 
przed u� yciem i uruchomieniem koniecznie przeczyta� , 
musi ona by�  zatem dost� pna dla personelu 
obs
uguj� cego.    

Nale� y si�  stosowa�  nie tylko do ogólnych wskaza�  
bezpiecze� stwa podanych w rozdz. Bezpiecze � stwo ., 
lecz tak� e do szczególnych wskaza�  dot. bezpiecze� stwa 
podanych dodatkowo w innych rozdzia
ach instrukcji.   

1.1 Przeznaczenie  

Obrotowy zgarniacz pokosów s
u� y do zgarniania � ci� -
tego zbo� a.  
Pod
� czamy maszyn�  do sprz� gu 3-punktowego KAT I i 
KAT II z ty
y ciagnika. 

1.2 Dane techniczne  

1.2.1 Adres producenta  

Maschinenfabriken Bernard Krone GmbH 
Heinrich-Krone-Straße 10 
D-48480 Spelle (Gemany) 
telefon: 059 77/935-0 
telefax: 059 77/935-339 
e-Mail:info.ldm@krone.de 

1.2.2 Za� wiadczenie 

Deklaracja zgodno� ci WE 

p. wewn� trzna strona tytu
owa 

1.2.3   Oznakowania  

Dane maszyny znajduj�  si�  na tabliczce 
znamionowej (1). 

  

1.2.4 

Ca
e oznakowanie ma warto ��  
dokumentu i nie wolno go zmienia �  
lub uczyni �  nierozpoznawalnym.  

Dane dla zapyta �  i zamówie �  

W razie zapyta�  dot. maszyny oraz przy zamawianiu 
cz�� ci zamiennych nale� y poda�  oznaczenie typu, nr 
maszyny i rok jej budowy.   

Aby dane te by
y zawsze dost� pne, zalecamy ich 
naniesienie do powy� szych pól.  

Oryginalne cz �� ci zamienne oraz autory-
zowane przez producenta wyposa � enie 
s
u ��  zapewnieniu bezpiecze � stwa. 
U� ycie innych cz �� ci mo � e spowodowa �  
zdj � cie odpowiedzialno � ci za wynik
e 
st � d szkody.  

 

 

typ 
 
nr maszyny 

 
rok prod. 



 

1.2.5 U� ycie zgodne z przeznaczeniem  

Obrotowy zgarniacz pokosów zosta
 skonstruowany 
wy
� cznie dla normalnej eksploatacji przy pracach 
rolnych (u� ycie zgodne z przeznaczeniem).   

Ka� de inne u� ycie maszyny nie jest uznawane jako 
zgodne z przeznaczeniem. Za wynikaj� ce st� d szkody 
producent nie odpowiada, a ryzyko ponosi wy
� cznie 
u� ytkownik.    

Do u� ytkowania zgodnego z przeznaczeniem nale� y 
równie�  zachowanie zalecanych przez producenta 
wytycznych dot. eksploatacji, konserwacji oraz naprawy. 

1.2.6 Ogólne dane techniczne  

Jazda  po drogach publicznych dozwolona jedynie przy 
pozycji transportowej i obróconej maszynie. 

 

Typ Swadro 710/20T  Swadro 710/26T  

Dyszel zaczepny seryjnie 

O�  tandemowa seryjnie 

Ilo��  ramion pazurów przód/ty
                                   sztuk 10/10 13/13 

Ilo��  pazurów podwójnych na rami�  przód/ty
             sztuk 3/4 3/4 

Szer.robocza pokos boczny/podwójny                    ok. mm 6200/2x3400 

� rednica wirnika                                                     ok. mm 2960 

Wys. W pozycji transportowej     [H]                       ok. mm 1850 

Wys. W pozycji roboczej                                        ok. mm 1400 

D
ugo��     [L]                                                         ok. mm 8400 

Szer. transportowa     [Sz]                                      ok. mm 2995 

Maks. szer. w pozycji roboczej                              ok. mm 6200 

Zapotrzebowanie mocy                                      ca. kW /KM 37/50 

Obroty wa
ka czopowego                                           1/min. 
max. 

540 obr./min 

Zalecana liczba obr. nap� du przy pracy 350-450 obr./min 

Ekwiwalentny sta
y poziom ha
asu poni� ej70dB(A) 

Wydajno��  pokos boczny/podwójny                       ok. h     5 -5 ,5 /5 ,5- 6  5 ,5- 6 /6 -6 ,5  

Ogumienie 18/8.5-8/6 

Ci� nienie powietrza w oponach                              bar               
bar 

1.0 

Napi� cie o� wietlenia                                                Volt 12 

Maks. ci� n. rob. uk
adu hydraul.                              bar 
 

200 

Wymagane z
� cza hydrauliki 1xEW/1xDW 

Maksymalnie dop. pr� dko��  transportowa 40 km/h 

Ci�� ar w
asny                                                         [kg]      ok. 1500 ok. 1600 



 

 
 



 

2    Bezpiecze � stwo  

2.1  Oznakowanie wskaza �  w 
instrukcji  

Zawarte w instrukcji wskazówki w spr. bezpiecze� stwa, 
które w razie niestosowania si�  do nich mog�  
spowodowa�  zagro� enia dla osób, oznakowano przy 
u� yciu ogólnych symboli dla zagro� e� :    

 

Znak zachowania bezpiecze� stwa wg DIN 4844 - W9 

Ogólne wskazówki dot. dzia
ania zaznaczono tak: 

 

Wskazówki umieszczone wprost na maszynie nale� y 
bezwzgl� dnie przestrzega�  i utrzymywa�  w stanie dob-
rze czytelnym.   

2.2 U� ycie zgodne z 
przeznaczeniem  

Obrotowy roztrz� sacz pokosów jest skonstruowany 
wy
� cznie do normalnych prac rolniczych (u� ytkowanie 
zgodne z przeznaczeniem). 

Ka� de u� ycie poza tym zakresem jest traktowane jako 
niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikaj� ce st� d szkody 
nie odpowiada producent, ryzyko ponosi wy
� cznie 
u� ytkownik. 

Do u� ytkowania zgodnego z przeznaczeniem nale� y 
równie�  zachowanie zalecanych przez producenta 
warunków eksploatacji, konserwacji i utrzymania 
maszyny. 

Obrotowy roztrz� sacz pokosów mo� e by�  u� ywany, 
utrzymywany i uruchamiany jedynie przez osoby, które 
s�  z nim obznajmione i poinstruowane o zagro� eniach. 

Nale� y stosowa�  si�  do obowi� zuj� cych przepisów w spr. 
zapobiegania wypadkom oraz do innych, ogólnie przyj� -
tych zasad z zakresu techniki bezpiecze� stwa, medycyny 
pracy i przepisów ruchu drogowego. 

Samowolnie dokonywane zmiany w maszynie wykluczaj�  
odpowiedzialno��  producenta za wynikaj� ce st� d szkody. 

 

Przed jazd �  na drogach publicznych 
oraz przed ka � dym uruchomieniem 
nale � y sprawdzi �  niezawodno ��  dla 
ruchu drogowego oraz do pracy 
roztrz � sacza oraz ci � gnika!    

2.3 Przepisy dot. bezpiecze � stwa i 
zapobiegania wypadkom  

1. Oprócz wskazówek zawartych w niniejszej 
instrukcji, przestrzega�  nale� y równie�  ogólnie 
obowi� zuj� ce przepisy w spr. zachowania 
bezpiecze� stwa i zapobiegania wypadkom!  

2. Umieszczone na maszynie tablice ostrzegawcze i 
informacyjne daj�  wa� ne wskazówki dot. pracy bez 
zagro� e� ; ich przestrzeganie s
u� y Twemu 
bezpiecze� stwu!   

3. Przy korzystaniu z dróg publicznych stosujemy sie 
do odno� nych obowi� zuj� cych przepisów!    

4. Przed przyst� pieniem do pracy  zapoznajemy si�  z 
wszystkimi urz� dzeniami i elementami obs
ugi jak 
równie�  z ich dzia
aniem. W trakcie pracy jest ju�  na 
to za pó	 no! 

5. Ubiór u� ytkownika winien � ci� le przylega�  do cia
a. 
Unikajmy lu	 nej odzie� y. 

6. W celu unikni� cia zagro� enia po� arowego utrzy-
mujmy maszyn�  w czysto� ci! 

7. Przed rozruchem maszyny i przed uruchomieniem 
sprawdzamy najbli� sze otoczenie! (dzieci). Pami� -
tajmy o wystarczajacej widoczno� ci! 

8. Zabronione jest zabieranie i przewo� enie w czasie 
pracy i transportu osób na maszynie. 

9. Sprz� t (maszyn� ) pod
� czamy w sposób w
a� ciwy 
do ci� gnika, wy
� cznie do przewidzianych w tym 
celu  sprz� gów i zabezpieczamy go! 

10. Przy sprz� ganiu i od
� czaniu sprz� tu zwracajmy 
uwag� , by podpory maszyny umie� ci�  we w
a� ci-
wym po
o� eniu! 

11. Szczególna ostro� no��  jest wskazana przy sprz� -
ganiu i od
� czaniu sprz� tu przy ci� gniku! 

12. Obci�� niki balastowe umieszczamy zawsze w 
sposób w
a� ciwy w przewidzianych w tym celu 
miejscach ! 

13. Uwzgl� dniamy dopuszczalne obci�� enia osi, ci�� ar 

� czny oraz wymiary transportowe! 

14. Sprawdzamy i zamontowujemy wyposa� enie na czas trans-
portu,  jak  np. o� wietlenie, urz� dzenia  ostrzegawcze i ewtl. 
ochronne! 

 



 

15. Elementy w
� czaj� ce (linki, 
a� cuchy, dr�� ki itp.)  urz� -
dzenia uruchamiane zdalnie winny by�  uk
adane w 
ten sposób, by we wszelkich pozycjach roboczych 
czy transportowych nie powodowa
y niepo�� danych 
ruchów.    

16.Sprz� t przeznaczony do jazdy po drogach doprowa-
dzamy do w
a� ciwego stanu i blokujemy go zgodnie z 
zaleceniami producenta! 

17.W czasie jazdy nigdy nie opuszczamy stanowiska 
kierowcy! 

18.Pr� dko� c jazdy musi by�  zawsze dostosowana do 
warunków otoczenia! Przy je	 dzie w terenie górzys-
tym i dolinnym oraz po stokach unikajmy nag
ego 
skr� cania i jazdy po linii krzywej!  

19.Na sposób jazdy, mo� liwo� ci kierowania i hamowania 
wp
ywaj�  domontowane lub doczepione sprz� ty oraz 
ci�� ary balastowe. Dlatego pami� tajmy o mo� liwo� -
ciach kierowania i hamowania!   

20.Przy zakr� tach uwzgl� dniamy znaczne wystawanie 
i/lub mas�  zamachow�  sprz� tu! 

21. Sprz� t uruchamiamy jedynie wtedy, gdy za
o� yli� my 
wszystkie zabezpieczenia i gdy s�  one we w
a� ciwym 
po
o� eniu!  

22. Zabronione jest przebywanie w strefie roboczej! 

23. Nie zatrzymywa�  si�  w zasi� gu obrotów i wychyle-
nia sprz� tu! 

24. Hydrauliczne ramy sk
adane wolno uruchamia�  
jedynie wtedy, gdy w zasi� gu wychylenia nie ma 
� adnych osób! 

25. Na cz�� ciach w
� czanych tzw. obcymi si
ami (np 
hydraulicznie) znajduj�  si�  miejsca mo� liwego 
zgniecenia czy wr� cz uci� cia ! 

26. Przed zej� ciem z ci� gnika sprz� t ustawiamy na ziemi, 
gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zap
onowy! 

27. Pomi� dzy ci� gnikiem a sprz� tem nie wolno si�  
nikomu znajdowa�  bez uprzedniego zabezpieczenia 
pojazdu przed odtoczeniem przez zaci� gni� cia 
hamulca postojowego lub przez pod
o� enie klinów! 

2.3.1 Podczepiony sprz � t 
1. Szczególn�  ostro� no��  nale� y zachowa�  przy docze-

pianiu i odczepianiu sprz� tu od ci� gnika! 

2.  Aktualnie doczepiany sprz� t sprz� gamy zawsze tylko 
do odpowiednich urz� dze�  (np zawiesie 3-punktowe) i 
zabezpieczamy w taki sposób (transport, praca), by 
uniemo� liwi�  niezamierzone podnoszenie lub opusz-
czanie sprz� tu. 

 

3. Przy pod
� czaniu do sprz� gu 3-punktowego musz�  
by�  ze sob�  koniecznie wzajemnie zgrane kategorie 
po
� czenia ci� gnika i sprz� tu (np. liczba obrotów 
wa
ka czopowego, hydraulika)!   

4. Przy w
� czaniu obs
ugi zdalnej dla sprz� gu 3-
punktowego nie stawa�  pomi� dzy ci� gnikiem i 
sprz� tem (obawa zranienia).  

2.3.2 Stosowanie wa
ka czopowego  

1.   Wolno u� ywa�  jedynie wa
ki przegubowe zalecane 
przez producenta! 

2. Rur�  i lej os
onowy wa
ka przegubowego jak rów-
nie� czopowego nale� y zak
ada�  – tak� e od stro-
ny sprz� tu – i winny znajdowa�  si�  we w
a� ciwym 
stanie!  

3. Przy wa
kach przegubowych zwracajmy uwag�  na 
zalecane os
ony rurowe dla pozycji transportowych 
i roboczych!   

4. 	 � czenie i od
� czanie wa
ków przegubowych wy-
konujemy tylko przy od
� czonym wa
ku czopowym, 
zgaszonym silniku i wyj� tym kluczyku zap
onwym!  

5. Przy stosowaniu wa
ków przegubowych ze sprz� -
giem p. przeci�� eniowym lub z mechanizmem 
wolnego ko
a, nie os
oni� tych przy ci� gniku 
zabezpieczeniami, sprz� g
a p.-przeci�� eniowe 
wzgl. mechanizm wolnego ko
a umieszczamy od 
strony podczepionego sprz� tu! 

6. Zawsze pami� tajmy o w
a� ciwym monta� u i zabe-
zpieczeniu wa
ka przegubowego! 

7. Os
on�  wa
ka przegubowego zabezpieczamy 
przed jednoczesnym obracaniem si�  podwie-
szaj� c 
a� cuchy ochronne! 

8. Przed w
� czeniem wa
ka czopowego upewnijmy 
si� , czy wzajemnie zgadzaj�  si�  dobrane  obroty 
wa
ka czopowego ci� gnika z dopuszczaln�  liczba 
obrotów sprz� tu! 

9. Przy zastosowaniu wa
ka czopowego dla transportu 
sprz� tu pami� tajmy, � e obroty s�  niezale� ne od 
pr� dko� ci jazdy oraz � e kierunek obrotów zmienia si�  
przy je	 dzie wstecznej! 

10. Zanim w
� czymy wa
ek czopowy zwró� my uwag� , 
czy nie ma kogo�  w zasi� gu zagro� enia przez 
sprz� t! 

11. Nigdy nie w
� czamy wa
ka czopowego przy zga-
szonym silniku! 

12. Przy pracach z u� yciem wa
ka czopowego nikt nie 
mo� e si�  znajdowa�  w zasi� gu obracaj� cego si�  
wa
ka czopowego lub przegubowego. 

13. Wa
ek czopowy wy
� czamy zawsze, gdy nast� puje 
jego skr� cenie pod zbyt du� ym k� tem, które jest 
zb� dne! 



 
 

14. Uwaga! Po wy
� czeniu wa
ka czopowego nadal 
istnieje zagro� enie przez wiruj� c�  mas� ! Nie zale� y 
w tym czasie podchodzi�  zbyt blisko do maszyny i 
wolno przy niej pracowa�  dopiero wtedy, gdy jest w 
ca
kowitym bezruchu. 

15. Czyszczenie, smarowanie lub regulowanie sprz� tu 
nap� dzanego wa
kiem czopowym lub te same 
czynno� ci przy wa
ku przegubowym prowadzimy 
wy
� cznie przy wy
� czonym wa
ku czopowym, zga-
szonym silniku i wyj� tym kluczyku zap
onowym! 

 

16. Od
� czony wa
ek przegubowy odk
adamy na 
przewidziany w tym celu uchwyt! 

17. Po zdj� ciu wa
ka przegubowego os
on�  ochronna 
nak
adamy na ko� cówk�  wa
ka czopowego! 

18. W razie uszkodze�  natychmiast je usuwamy, zanim 
przyst� pimy do dalszej pracy z maszyn� ! 

2.3.3 Uk
ad hydrauliczny  

1. Uk
ad hydrauliczny jest pod ci� nieniem! 

2. Przy pod
� czaniu cylindrów i si
owników hydrau-
licznych zwracamy uwag�  na prawid
owe po
� -
czenie w�� y hydraulicznych! 

3. Przy pod
� czaniu w�� y hydraulicznych do 
uk
adu hydrauliki ci� gnika miejmy na uwadze, 
by hydraulika zarówno od strony ci� gnika jak i 
maszyny nie by
a pod ci� nieniem! 

4. Przy hydraulicznych po
� czeniach poszczególnych 
funkcji mi� dzy ci� gnikiem a maszyn�   nale� y ozna-
kowa�  mufy sprz� gowe i wtyki, by wykluczy�  w ten 
sposób wadliw�  obs
ug� ! W wypadku zamiany 
po
� cze�  nast� puje dzia
anie odwrotne (np. 
unoszenie /opuszczanie) – niebezpiecze� stwo 
wypadku! 

5. Regularnie sprawdzamy po
� czenia w�� ami uk
adu 
hydrauliki i w razie ich uszkodzenia i oznak starzenia 
wymieniamy! Wymienione w�� e musz�  odpowiada�  
wymaganiom technicznym producenta sprz� tu! 

6. Przy wyszukiwaniu miejsc wycieku oleju u� ywamy z 
uwagi na mo� liwo��  zranienia odpowiednie � rodki 
zabezpieczaj� ce! 

7. Ciecze uchodz� ce pod wysokim ci� nieniem (olej 
hydrauliczny) mog�  przenikn��  przez skór�  i 
spowodowa�  ci� zkie zranienia! W takim wypadku 
natychmiast wzywamy lekarza! Mo� liwo��  zaka� enia! 

8. Przed pracami na instalacji hydraulicznej odstawiamy 
sprz� t, spuszczamy ci� nienie z uk
adu i gasimy silnik! 

2.3.4 Ogumienie  

1. Pracuj� c przy oponach nale� y zwraca�  uwag� , by 
maszyna by
a w sposób bezpieczny odstawiona i 
zabezpieczona przed odtoczeniem (kliny !). 

2. Monta�  kó
 i opon wymaga wystarczaj� cych umie-
j� tno� ci i odpowiedniego sprz� tu do monta� u! 

3. Prace naprawcze przy oponach i ko
ach mog�  
wykonywa�  jedynie fachowcy dysponuj� cy odpo-
wiednimi narz� dziami! 

4. Regularnie sprawdzamy ci� nienie powietrza i 
utrzymujemy je na �� danym poziomie! 

2.3.5 Konserwacja  

1. Czynno� ci naprawcze, konserwacyjne oraz czysz-
czenie jak i usuwanie usterek w dzia
aniu wykonu-
jemy z zasady wy
� cznie przy od
� czonym nap� dzie i 
nie pracuj� cym silniku! Wyjmujemy kluczyk zap
o-
nowy! 

2. Nakr� tki oraz � ruby regularnie sprawdzamy czy s�  
dobrze dokr� cone i ewtl. doci� gamy! 

3. Przy czynno� ciach konserwacyjnych prowadzonych 
na uniesionym sprz� cie zawsze zabezpieczamy go 
odpowiednimi podpórkami. 

4. Przy wymianie narz� dzi roboczych wyposa� onych 
w ostrza, pos
ugujemy si�  odpowiednimi narz� -
dziami i zak
adamy r� kawice! 

5. Oleje, smary i filtry usuwamy zgodnie z obowi� zuj� -
cymi przepisami! 

6. Przed pracami prowadzonymi na instalacji elektrycznej 
zawsze od
� czamy zasilanie ! 

7. Je� li urz� dzenia zabezpieczaj� ce ulegaj�  zu� yciu, 
wtedy regularnie je sprawdzamy i wczas wymieniamy! 

 

8. Przy czynno� ci spawania elektrycznego na ci� gniku 
oraz na podczepionym sprz� cie, od
� czamy kable na 
alternatorze oraz na baterii! 

9. Cz�� ci zamienne musz�  odpowiada�  co najmniej 
wymaganiom technicznym okre� lonym przez produ-
centa sprz� tu! Zapewniaj�  to cz�� ci oryginalne! 

10. W razie magazynowania gazu stosowa�  nale� y 
wy
� cznie azot do nape
niania – obawa wybuchu! 



 

2.4 Wst � p  

Kosiarka talerzowa KRONE jest wyposa� ona we wszelkie wymagane urz� dzenia bezpiecze� stwa (urz� dzenia 
ochronne) . Nie wszystkie miejsca zagro� e�  na maszynie daj�  si�  jednak ca
kowicie uczyni�  bezpiecznymi z uwagi na 
konieczno��  zachowania sprawno� ci maszyny. Na maszynie umieszczono odpowiednie wskazówki na temat jeszcze 
istniej� cych zagro� e� . 
Wskazówki te podajemy w formie tzw. piktogramów ostrzegawczych. Odno� nie do  umieszczenia tablic ostrzegawczych 
oraz ich znaczenia / uzupe
nienia – patrz poni� sze uwagi! 

  

Zapoznaj si �  ze znaczeniem piktogramów ostrzegawczych. Umieszcz ony obok nich tekst oraz 
miejsce ich umieszczenia wskazuj �  na szczególnie niebezpieczne miejsca na maszynie.  

2.4.1   Miejsce naklejek dot. bezpiecze � stwa umieszczonych na maszynie  

 

 

Obroty wa
ka czopowego nie  mog �  
przekracza �  540 obr. / min. 
Ci� nienie robocze uk
adu hydraulicznego nie 
mo � e przekracza �  200 bar 
 
nr zamów.: 939 100-4 (1x) 

Przeczytaj instrukcj �  i 
stosuj si �  do jej wskaza �  
 
 
 
 
 
 
nr zamów.: 939 471-1 (1x) 



 

Zagro � enie w obr � bie ruchu wirników – 
zachowaj odst � p! 
 
 
nr zamów.: 939 472-2 (2x) 

 

Nie manipulowa �  w 
miejscach gro �� cych 
przygnieceniem, dopóki 
cz�� ci s �  w ruchu 
 
 
 
nr zamów.: 942 196-1 (2x) 



 

2.4.2   Umieszczenie nalepek informacyjnych  

 



 

3    Przygotowanie do pracy  

3.1  Szczególne wskazówki dot. bezpiecze � stwa
 

• Przy pracach zwi � zanych z piel � gnacj � , konserwacj � , naprawami i monta � em maszyny 
z regu
y wy
 � czamy wa
ek czopowy. Gasimy silnik i wyjmujemy kluc zyk ze stacyjki. 
Ci� gnik oraz obrotowy zgarniacz pokosów zabezpieczamy przed odtoczeniem!  

• Maksymalna liczba obrotów wynosi 540 obr./min. 
• Elementy w
 � czaj � ce, jak linki, ci � g
a oraz w �� e hydrauliczne jak i okablowanie uk
adamy w 

taki sposób, by wykluczy �  niezamierzone uruchomienie oraz stykanie si �  z ko
ami ci � gnika. 
Grozi to wypadkiem!  

• Przy podnoszeniu i opuszczaniu mi � dzy ci � gnikiem a zgarniaczem wzgl. pod uniesionymi 
ramionami zgarniacza  nie mo � e si �  znajdowa �  � adna osoba. Du � e ryzyko zranienia!  

• Upewnijmy si �  przed w
 � czeniem wa
ka czopowego, czy nie ma kogo �  w strefie zagro � enia 
przez zgarniacz. Zagro � enie wypadkowe!  

• Pami � tajmy, by w trakcie pracy maszyny oraz jazdy po dro gach publicznych prawi-
d
owo zainstalowa �  urz � dzenia zabezpieczaj � ce. Sprawdzi �  dzia
anie o � wietlenia.  

• W czasie pracy personelowi obs
ugi nie wolno  zej��  z ci � gnika! Innym osobom nale � y 
nakaza�  opu � ci �  stref �  zagro � enia!  

 

3.2  Podczepienie zgarniacza do 
ci � gnika  

Do podczepienia zgarniacza do ci� gnika konieczny 
jest przy ci� gniku zaczep poci� gowy lub belka 
zaczepowa. 

Przy podczepianiu zgarniacza zwraca �  
uwag � , by nikt nie zatrzymywa
 si �  
mi � dzy maszyn �  a ci � gnikiem. 

•    	 � czymy zgarniacz do belki zaczepowej (1) i 
zabezpieczamy ko
kiem (2). 

	a � cuch zabezpieczaj� cy (4) nale� y za
o� y�  zgodnie z 
rys. SW46 TO28 do wide
 poci� gowych (5) a po 
podczepieniu maszyny po
� czy�  z ci� gnikiem.  

Nie we wszystkich krajach wymagane 
jest u � ycie 
a � cucha zabezpieczaj � cego.  

Podpórk �  (2) wkr � camy na tyle, by w 
pozycji transportowej wzgl. przed na-
wrotk �  na polu nie styka
a si �  z pazu-
rami zgarniaj � cymi.  

�  Podpórk�  (3) unosimy z przodu do góry.

 



  

3.3 Wa
ek przegubowy  

3.3.1   Uwagi ogólne  

Po podczepieniu zgarniacza do ucha 
poci � gowego gasimy silnik, wyjmujemy 
kluczyk zap
onowy i zabezpieczamy 
ci � gnik przed odtoczeniem!  

3.3.2   Dopasowanie d
ugo � ci wa
ka 
przegubowego  

 

W trakcie czynno � ci piel � gnacyjnych, konserwacyjnych, naprawczych i monta � owych dokony-
wanych na zgarniaczu, wy
 � czamy wa
ek czopowy. Gasimy silnik, wyjmujemy klucz yk zap
onowy, a 
ci � gnik oraz zgarniacz zabezpieczamy przed odtoczeniem ! 

 

Zagro � enie powstania szkód materia
owych: 
nie podnosi �  przed dopasowaniem d
ugo � ci 
wa
ka przegubowego!  

W celu dopasowania d
ugo� ci rozk
adamy wa
ek 
przegubowy. Nasuwamy zawsze odpowiedni�  
po
ówk�  wa
ka (1) po stronie maszyny oraz (2) od 
strony ci� gnika. Przegub rozwartok � tny nale � y 
zamontowa �  od strony ci � gnika!  Zgarniacz 
ustawiamy w pozycji najkrótszej dla wa
ka 
przegubowego. Trzymamy przy sobie obie 
po
ówki wa
ka i wymierzamy w ten sposób 
w
a� ciw�  d
ugo�� . Szczegó
owy tok post� powania 
przy tym wymierzaniu i skracaniu – patrz 
instrukcja u� ytkowania wydana przez producenta 
wa
ka.  

3.3.3   Monta �  i konserwacja wa
ka 
przegubowego  

Ruro os
onowe (3) wa
ka zabezpieczamy przy 
pomocy 
a� cuchów mocuj� cych (4) przed 
obracaniem si�  wraz z wa
kiem! 

 

Po podczepieniu zgarniacza do sprz � gu gasimy 
silnik, wyjmujemy kluczyk zap
onowy. Ci � gnik 
zabezpieczamy przed odtoczeniem!  

 

Sprawdzamy zasi � g  oraz woln �  przestrze �  dla 
obrotu wa
ka przegubowego! Stykanie si �  wa
ka z 
ci � gnikiem i podczepion �  maszyn �  powoduj �  
uszkodzenia.  

Podczas pierwszego u � ycia zgarniacza oraz przy 
ka� dej zmianie ci � gnika sprawdzamy, czy d
ugo ��  
wa
ka przegubowe-go jest w
a � ciwa. Je � li d
ugo ��  
wa
ka nie jest dostosowana do ci � gnika, koniecz-
nie  stosujemy si �  do wskaza �  zawartych w rozdz. 
3,3,2  - „Dopasowanie d
ugo � ci wa
ka przegu-
bowego“.  

 

 

 



  

3.3.4   Zabezpieczenie przeciwprzeci �� eniowe 
 
Zgarniacz jest zabezpieczony przed przeci�� eniem przy 
pomocy gwia	 dzistego sprz� g
a grzechotkowego. Owe 
grzechotki gwia	 dziste (1) znajduj�  si�  w przedniej belce za 
przek
adni�  obrotow� . 

W razie przeci�� enia wydaja one grzechoc� cy d	 wi� k i 
impulsowo przekazuj�  powsta
y moment obrotowy. 

W celu unikni� cia przedwczesnego zu� ycia zabezpie-
czenie p.-przeci�� eniowego natychmiast wy
� czamy wa
ek 
przegubowy, gdy nast� pi zadzia
anie gwia	 dzistych grze-
chotek. 

Nie wolno zmienia �  zabezpieczenia 
przeciwprzeci �� eniowego. Gwarancja 
wygasa, gdy zastosujemy zabezpie-
czenie p.-przeci �� eniowe inne ni �  
zamontowane fabrycznie!  

 

Typ Moment obrotowy 

Swadro710/20T 650 Nm 

Swadro710/26T 650 Nm 

 



 
3.4 Uk
ad hydrauliczny  

3.4.1   Specjalne wskazania dot. bezpiecze � stwa  
 

�  Podczas pod
 � czania w �� y hydraulicznych do hydrauliki ci � gnika uk
ad nie mo � e by� . po obu 
stronach, pod ci � nieniem!  

�  Przy wyszukiwaniu miejsc wycieku oleju hydrauliczne go stosujemy stosowne � rodki pomoc-
nicze z uwagi na obaw �  zranienia, a tak � e zak
adamy okulary ochronne.  

�  Ciecze uchodz � ce pod  wysokim ci � nieniem mog �  przenikn ��  przez skór �   i spowodowa �  ci �� kie 
skaleczenia! W takim wypadku natychmiast wzywamy le karza! Obawa zaka � enia.  

�  Przed od
 � czeniem w �� y oraz przed pracami przy tej instalacji spuszczamy  ci � nienie z uk
adu 
hydraulicznego! 

�  W�� e uk
adu hydraulicznego regularnie sprawdzamy i wym ieniamy w razie ich uszkodzenia lub 
objawów starzenia si � ! Wymieniane przewody musza odpowiada �  wymaganiom technicznym 
producenta sprz � tu.  

 

3.4.2   Przy
 � cze hydrauliczne  

Dla eksploatacji zgarniacza obrotowego na ci� gniku 
konieczne s�  sterowniki (zawory steruj� ce) podwój-
nego oraz pojedynczego dzia
ania. 

• sterownik podwójnego dzia
ania (niebieski) (1): 
- Przestawienie z pozycji transportowej w robocz�  
(wzgl. na odwrót) 
- Przestawienie tylnej p
achty pokosowej 

• sterownik pojedynczego dzia
ania (czerwony) (2): 
- unoszenie/opuszczanie wirników 

Podczas pod
 � czania w �� a 
hydraulicznego sterownik hydrauliczny 
musi si �  znajdowa �  w pozycji p
ynnej 
wzgl. w pozycji „opuszczanie“.  

�  Link �  w
� czaj� c�  (3) uk
adamy w taki 
sposób, by nie mog
a ona w pozycji 
transportowej ani roboczej wywo
y-
wa�  � adnych niepo �� danych ruchów.   

�  Poza tym nie mo � e si �  linka styka �  z 
ko
ami ci � gnika.  

3.4.3   Pod
 � czenie o � wietlenia  

O� wietlenie pod
� czamy wtykiem (1). Przy pomocy 
za
� czonego kabla 7-� y
owego instalacji o� wietle-
niowej  tworzymy po
� czenie mi� dzy ci� gnikiem a 
zgarniaczem.  

�  Wtyk o� wietlenia (1) wk
adamy do odpowiedniego 
gniazda na ci� gniku. 

 

Podczas wk
adania wtyczek zwracamy 
uwag � , by zarówno wtyczka jak i gniazdo 
wtykowe by
y czyste i suche. Zabrudzenia 
i wilgo �  mog �  powodowa �  zwarcia! 
Sprawdza �  dzia
anie o � wietlenia!   

 



  

3.5 Przestawienie z pozycji 
transportowej w robocz �  

Nie wolno przebywa �  w zasi � gu obrotu 
zgarniacza  

 

 

 

Pokos boczny  

• otwieramy kurki odcinaj� ce (1) 
• Uruchamiamy sterownik pojedynczy na ci� gniku i 

opuszczamy wirniki (sterownik na powrót ustawiamy w 
pozycji p
ynnej) 

• Sterownikiem podwójnego dzia
ania ca
kowicie 
wysuwamy tylny cylinder hydrauliczny, tak, by tylny 
wirnik przechyli
 si�  „w prawo“. 

• Ci� gnikiem przeje� d� amy do przodu na tyle, a�  tylny 
wirnik obróci si�  ca
kowicie na prawo do pozycji 
roboczej 

• Wysuwamy p
acht�  pokosow�  (p. rozdz. 4.5) 

Pokos podwójny  

• Otwieramy kurki odcinaj� ce (1) 
• Uruchamiamy sterownik pojedynczego dzia
ania na 

ci� gniku i opuszczamy wirniki (sterownik na powrót 
ustawiamy w pozycji p
ynnej) 

• Sterownikiem podwójnym ca
kowicie wsuwamy tylny 
cylinder hydrauliczny, tak, by tylny wirnik przekr� ci
 
si�  „w lewo” 

• Ci� gnikiem przeje� d� amy do przodu na tyle, by tylny 
wirnik  obróci
 si�  ca
kowicie w lewo do pozycji robo-
czej. 

• Wysuwamy p
acht�  pokosow�  (p. rozdz. 4.5) 
• Przepinamy dodatkow�  p
acht�  pokosow�  (p. rozdz. 

4.5) 

3.5.1   Ostro � no ��  w trakcie manewrów 
nawracania na pochy
o � ci  

Mo� liwo ��  przewrócenia na pochy
o � ci 
• Je� li hydraulicznie podnosimy zespo
y wirników. 
• Podczas jazdy na zakr� tach i przy uniesionych 
zespo
ach wirników 

Jad� c na zakr � tach odpowiednio 
redukujemy pr � dko ��  jazdy.  

 

 



  

3.6  Przestawienie z pozycji roboczej 
w transportow �  

Nie wolno przebywa �  w zasi � gu obrotu 
zgarniacza  

 
Pokos boczny  

• przy obni� onej maszynie uruchamiamy sterownik 
podwójnego dzia
ania na ci� gniku i na tyle wsuwamy 
cylinder hydrauliczny, a�  wskazówka (1) pokryje si�  ze 
znakiem (2) 

• Przeje� d� amy ci� gnikiem na tyle w przód, a�  tylny 
wirnik obróci si�  w lewo i b� dzie si�  porusza
 po� rodku 
wirnika przedniego , po tym samym � ladzie (ewtl. 
sterownikiem podwójnym wyregulowa�   � lad) 

• Wsun��  p
acht�  pokosow�  (p. rozdz. 4.5) 
• Pozamyka�  kurki odcinaj� ce (3).. 

Pokos podwójny  

• Przy obni� onej maszynie uruchomi�  sterownik pod-
wójny na ci� gniku i wysun��  cylinder hydrauliczny na 
tyle, by tylne kó
ko wspornikowe zosta
o ustawione 
po� rodku w prawo pod przedni�  belk� . 

• Ci� gnikiem przeje� d� amy na tyle do przodu, a�  tylny 
wirnik obróci si�  na prawo i b� dzie si�  obraca
 po tym 
samym � ladzie po� rodku przedniego wirnika (ewtl. 
sterownikiem podwójnym wyregulowa�  � lad) 

• Wsun��  p
acht�  pokosow�   (p. rozdz. 4.5) 
• Przepi��  dodatkowa p
acht�  pokosow�  (p. rozdz. 4.5) 
• Pozamyka�  kurki odcinaj� ce (3). 

• Sterownikiem pojedynczym na ci� gniku powoli 
wysun��  wirniki do góry. 

Po drogach wolno transportowa �  zgarniacz 
jedynie przy podniesionym wirniku!  

Przy transporcie po drogach w nocy lub w 
dzie�  zwracajmy uwag � , by w
 � czone by
y 
zalecane � wiat
a pozycyjne oraz by dzia
a
y 
urz� dzenia bezpiecze � stwa. Zestaw o � wie-
tleniowy mo � na naby �  u Waszego dealera 
KRONE. Znormalizowane profile do ich za-
k
adania s �  ju �  zamontowane na maszynie.  

 

 



 
3.7 Odczepienie zgarniacza  

 

• Podczas odstawiania zgarniacza zwracamy uwag � , by pod
o � e by
o równe i umocnione!  
• W trakcie podnoszenia i opuszczania zgarniacza  nie  wolno nikomu przebywa �  mi � dzy 

maszyn �  a ci � gnikiem.  
• Wyjmujemy kluczyk zap
onowy i zabezpieczamy ci � gnik oraz zgarniacz przed odtocze-

niem!  
• Przestrzegamy tak � e i wszelkie pozosta
e wytyczne bezpiecze � stwa.  

 

Przednia podpórka  

Przy odstawianiu zgarniacza opuszczamy nog�  
podpórki (1). 
• ko
ek (2) wyjmujemy z pozycji I  
• opuszczamy podpórk�  (1) 
• ko
ek (2) wk
adamy w pozycj �  II. 

Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk 
zap
onowy. Ci � gnik zabezpieczamy 
przed odtoczeniem i dopiero po tym 
� ci � gamy wa
ek przegubowy.   

• Luzujemy 
a� cuch przytrzymuj� cy (6), wa
ek 
przegubowy (3) wyci� gamy z ci� gnika i odk
a-
damy go na uchwyt (4). 

	a � cuchy przytrzymuj � ce rury os
o-
nowe nie nadaj �  si �  i nie zosta
y 
pomy � lane do zawieszania na nich 
wa
ków przegubowych.  

Podczas pod
 � czania i od
 � czania w �� a 
hydraulicznego do i od hydrauliki 
ci � gnika, system nie mo � e by�  pod 
ci � nieniem! Odpowiednie zawory 
steruj � ce ustawiamy w pozycji p
ynnej.   

• Od
� czamy w�� e hydrauliki (5) od ci� gnika- 
Nasadzamy kapturek przeciwpy
owy i odk
adamy 
w��  na uchwyt. 

• Pod
o� onymi klinami (7) zabezpieczamy zgarniacz 
przed odtoczeniem. 

• Odczepiamy zgarniacz od ci� gnika. 

 

 

 



  

4    Nastawianie zgarniacza  

4.1 Uwagi ogólne  

Czynno � ci naprawcze, konserwacyjne oraz 
czyszczenie jak równie �  usuwanie usterek 
w dzia
aniu maszyny przeprowadzamy z re-
gu
y  wy
 � cznie przy od
 � czonym nap � dzie 
i zgaszonym silniku! Wyjmujemy kluczyk 
zap
onowy!   
Zgarniacz zosta
 skonstruowany dla 
obrotów wa
ka czopowego 540 obr.-
/min. Zalecane obroty wa
ka czopowe-
go w trakcie pracy – 350-450 obr./min.  
W � adnym razie nie wolno nap � dza�  
zgarniacza przy obrotach wa
ka czo-
powego = 1000 obr./min.  

4.2 Nastawa podstawowa  
Wirnik przedni 
• Belk�  zaczepow�  unosimy wzgl. opuszczamy na tyle, 

by przedni wirnik ustawiony by
 poziomo.. 
• Kó
ko-podpórk�  (1) przedni�  ustawiamy w  taki sposób, 

by wirnik sta
 poziomo lub lekko nachylony by
 ku 
przodowi.. 

• Kó
ko-podpórk�  mo� emy montowa�  b� d	  z prawej 
b� d	  z lewej strony.. 

Wirnik tylny  

• Kó
ko podporowe (2) ustawiamy z ty
u tak, by wirnik 
sta
 poziomo do lekkiego nachylenia w przód.. 

Tylne kó
ko podporowe mo� emy w wypadku ekstremal-
nych warunków paszowych zamontowa�  – przy pokosie 
pojedynczym- jeszcze bardziej „w prawo” (poz. II) . Dzi� ki 
temu tylne kó
ko nie przeje� d� a przez z�� t�  zielonk�  
przedniego wirnika, przy czym nie ma to wp
ywu na 
dostosowanie pod
o� a przy wirniku tylnym.   

 

 

 

4.3 Nastawienie g
 � boko � ci roboczej  

• Powoli unosimy wirnik zaworem steruj� cym. 

 

Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk  
zap
onowy.  

• Zderzak (2) ustawiamy w wymaganym po
o� eniu 
• Zaworem steruj� cym powoli opuszczamy wirnik.  
• Ewtl. wyregulowa�  przednie i tylne kó
ka podporowe. 
 



  

4.4 Nastawienie bocznego 
nachylenia podwozia.  

W celu zapewnienia zawsze optymalnego dostosowania 
pazurów zgarniaj� cych do pod
o� a istnieje mo� liwo��  
dodatkowego nachylenia poprzecznego wirnika w sto-
sunku do podwozia.  

• � rub�  nastawn�  (3) nastawiamy �� dany k� t nachy-
lenia w stosunku do podwozia.  

• Nast� pnie wk
adamy � rub�  nastawn�  na powrót 
do zabezpieczenia (4). 

Przy paszy ci �� kiej nastawiamy podwozie z 
prawej strony mo � liwie nisko.  

4.5 Zespó
 formowania pokosu 

Odst� p zespo
u formuj� cego pokos w stosunku do 
wirnika mo� emy nastawia�  bezstopniowo, dla w� skiego 
lub szerokiego odk
adania pokosu wzgl. w celu dopa-
sowania do ilo� ci paszy.   

Odst� p zespo
u formuj� cego od wirnika nale� y dopaso-
wa�  stosownie do ilo� ci paszy.  
du� o paszy  =  du� y odst� p 
ma
o paszy  =  ma
y odst� p 

nastawienie tylnej p
achty pokosowej (1):  

Szeroko��  pokosu nastawiana jest przy tylnej p
achcie 
pokosowej (1) bezstopniowo hydraulicznie.   

W tym celu: 
• Dwukrotnie  poci� gamy za link�  (2) 
• Uruchamiamy sterownik podwójnego dzia
ania, a�  

p
achta pokosowa (1) znajdzie si�  w �� danej pozycji.. 
• Ponownie dwukrotnie  poci� gamy link�  (2) (zawór 

prze
� czaj� cy zostaje ponownie ustawiony w po
o-
� enie podstawowe). 

Przestawienie zestawu formowania pokosu w 
kierunku wzd
u � nym oraz wysoko � ciowo jest 
dokonywane przy przedniej p
achcie pokosowej.   

 

Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk 
zap
onowy!  

 



  

Nastawienie przedniej p
achty pokosowej (3) przy 
podwójnym pokosie.  

P
acht�  pokosow�  (3) przetykamy od ty
u, z uchwytu dla 
transportu, do przodu - w po
o� enie robocze. 

•    w tym celu luzujemy chwyt sto� kowy (4) i � rub�  regu-
lacyjn�  (5), p
acht�  pokosow�  (3) przesuwamy w �� -
dane miejsce, po czym ponownie doci� gamy chwyt 
sto� kowy (4) oraz � rub�  (5).  

Przestawienie zespo
u formowania pokosu w kie-
runku wzd
u � nym:  
Przestawienie to jest wymagane wtedy, gdy pasza spada 
na przyk
ad z przodu zespo
u formuj� cego.. 
W tym celu luzujemy � ruby z 
bem okr� g
ym p
askim (6), 
zespó
 formuj� cy pokos ustawiamy w �� danym miejscu i 
ponownie doci� gamy � ruby (6). 

Przestawienie wysoko � ci zespo
u formuj � cego:  
To przestawienie jest konieczne wtedy, gdy pasza n.p. 
spada pod w/w zespo
em formuj� cym, a nie mo� na tego 
wyrówna�  przestawiaj� c g
� boko��  robocz� . 

Nale� y zatem: 
• Poluzowa�  � ruby (6) 
• Przestawi�  odpowiednio zespó
 formuj� cy w 

otworze pod
u� nym  
• Doci� gn��  � ruby (6). 

W trakcie jazdy transportowej nale � y zatkn ��  
p
acht �  pokosow �  (3) do tylnego uchwytu 
mocuj � cego (7).  
P
acht �  (3) zabezpieczamy zatyczk �  ko
kow �  
(8) i wtykiem sk
adanym (9).  

4.6 Pr� dko ��  jazdy a obroty nap � du  

Pr� dko��  jazdy oraz obroty nap� du zale��  od: 

• Ilo� ci paszy, 
• pod
o� a, 
• stopnia wysuszenia. 
 
Za podstawe przyjmujemy: 

• liczb�  obrotów wa
ka czopowego ok. 450obr./min.. 
• pr� dko��  jazdy ok. 8 - 10 km/h 

Liczb�  obrotów nap� du oraz pr� dko��  jazdy 
dostosowujemy do aktualnych warunków roboczych. 



  

4.7 Nastawne d
awiki  
Przy pomocy nastawnych d
awików  mo� emy nastawia�  
pr� dko� ci opuszczania i podnoszenia na maszynie. 
Fabrycznie ustawiono d
awiki w taki sposób, � e podnosze-
nie obu wirników w po
o� enie transportowe wzgl. do pozycji 
przed nawrotk�  na polu nast� puje jednocze� nie i poziomo. 
Z uwagi na zró� nicowane typy u� ytych ci� gników oraz 
ró� ne ci� nienia oleju mo� na d
awikami dokona�  dodat-
kowej regulacji.   

d
awik 1  
pr� dko��  podnoszenia wzgl. opuszczania dyszla 
zginanego 

• luzujemy nakr� tk�  6-k� tn�  (a) 
• wkr� camy lub wykr� camy ko
ek gwintowany (b) 
(wkr� cenie powoduje zredukowanie przep
ywu oleju, a 
tym samym  wolniejsze podnoszenie i opuszczanie dyszla 
zginanego). 

d
awik 2  
Pr� dko��  opuszczania wirnika przedniego 

• luzujemy � rub�  imbusow�  (c) 
• wkr� camy lub wykr� camy ko
ek gwintowany (d) 

(wykr� cenie powoduje zwi� kszenie przep
ywu oleju, 
tym samym szybsze opuszczanie przedniego wirnika). 

d
awik 3  
pr� dko��  opuszczania wirnika tylnego 

• luzujemy � rub�  imbusow�  (c) 
• wkr� camy lub wykr� camy ko
ek gwintowany (d) 

(wykr� canie powoduje zwi� kszenie przep
ywu oleju, 
zatem i szybsze opuszczanie wirnika tylnego). 

d
awik 4  
Cylinder hydrauliczny (5) odpowiada za pozostawanie 
tylnego wirnika w trakcie podnoszenia w jego poziomy 
po
o� eniu.. 

• Luzujemy nakr� tk�  6-k� tn�  (a) 
• Wkr� camy lub wykr� camy ko
ek gwintowany (b) 

(wkr� canie powoduje zredukowanie przep
ywu 
oleju, tym samym i wolniejsze podnoszenie i 
opuszczanie elementu ramy). 

Nawet najdrobniejsze przestawienia doko-
nywane ko
kami gwintowanymi wzgl. � ru-
bami regulacyjnymi d
awików powoduj �  
znaczne zmiany pr � dko � ci podnoszenia i 
opuszczania.     

Po nastawieniu ponownie kontrujemy 
nakr � tki 6-k � tne wzgl. � ruby imbusowe 
d
awików i sprawdzamy funkcjonowanie.



 

5    Konserwacja i piel � gnacja  

5.1 Specjalne wskazówki dot. bezpiecze � stwa  

�  Czynno � ci naprawcze, piel � gnacyjne, konserwacyjne i czyszcz � ce jak równie �  usuwanie 
usterek w dzia
aniu maszyny wykonujemy z zasady prz y zgaszonym silniku! – Wyjmujemy 
kluczyk ze stacyjki!  

�  Unikamy kontaktu skóry z olejami i smarami! 
�  W wypadku zranienia przez uchodz � cy olej natychmiast wzywamy lekarza.  
�  Stosujemy si �  poza tym tak � e do wszystkich innych wskazówek w sprawie bezpiecz e� stwa, 

aby unikn ��  zranie �  i wypadków. 

5.2 Wskazania ogólne  

W celu zapewnienia niezawodnej pracy obrotowego zga rniacza pokosów a tak � e zmniejszy �  jego 
zu� ycie, konieczne jest zachowanie pewnych interwa
ów piel � gnacyjnych i konserwacyjnych  
Nale��  do nich m.inn. czyszczenie, smarowanie elementów k onstrukcyjnych i elementów 
sk
adowych maszyny. 

Nakr� tki oraz � ruby sprawdzamy regularnie  (co 50 godzin ) czy s �  mocno osadzone i w razie 
potrzeby dokr � camy. Momenty doci � gaj� ce podaje poni � sza tabela. 

 

Moment doci� gaj� cy MA (o ile nie podano inaczej) 
 

5.6 6.8 8.8 10.9 12.9 A 
Ø MA(Nm) 

M4  2,2 3,0 4,4 5,1 

M5  4,5 5,9 8,7 10 
M6  7,6 10 15 18 

M8  18 25 36 43 
M10 29 37 49 72 84 
M12 42 64 85 125 145 
M14  100 135 200 235 
M 14x1,5   145 215 255 

M16  160 210 310 365 
M 16x1,5   225 330 390 

M20 350  425 610 710 
M24   730 1050 1220 
M 24x1,5      
M24x2   800 1150 1350 
M27   1100 1550 1800 
M27x2   1150 1650 1950 

M30   1450 2100 2450 

A = rozmiar gwintu 
(klasa wytrzyma
o� ci na 
bie � ruby) 

 



  

� ruby (1) pazurów zgarniaj� cych nale� y po pierwszej akcji 
doci� gn��  z zastosowaniem podanego momentu doci� ga-
j� cego. 

5.3 Ogumienie  
 

�  Monta �  kó
 i opon wymaga dysponowania wystarczaj � cymi w tej mierze umiej � tno � ciami 
oraz posiadania odpowiednich narz � dzi do monta � u! 

�  Prace naprawcze przy ogumieniu mog �  wykonywa �  wy
 � cznie fachowcy posiadaj � cy do 
dyspozycji odpowiedni sprz � t. 

�  Zgarniacz ustawiamy na równym i trwa
ym (mocnym) po d
o � u. Podk
adanymi klinami 
zabezpieczamy maszyn �  przed niepo �� danym odtoczeniem.   

�  Nakr � tki kó
 regularnie sprawdzamy czy s �  dobrze dokr � cone i w razie potrzeby doci � -
gamy.  

�  Regularnie sprawdzamy ci � nienie powietrza w oponach

5.3.1 Ci� nienie powietrza w 
oponach 

W regularnych odst� pach czasu (co 100 h) spraw-
dzxamy ci� nie powietrza w oponach i w razie 
potrzeby dopompowujemy. Odpowiednie warto� ci – 
p. tabelka obok.. 

 

Swadro710  Ogumienie  Ci� nienie [bar]  

O�  tandemowa 18x8.50-8 6Pr 1,0 

 

5.4 Wymiana ramion pazurów 
zgarniaj � cych  
(w przypadku naprawy)  

W razie dokonywania naprawy mo� na wymieni�  
ramiona pazurów po ich zdemontowaniu.  

• Wykr� camy � ruby (1) ramienia pazurów 
• Luzujemy � ruby (2) s� siednich ramion pazurów 
• Wyjmujemy rami�  (3) i wymieniamy uszkodzone 

cz�� ci 
• Przy monta� u ramienia pami� tajmy o 

wprowadzeniu kr�� ka wiod� cego do bie� ni 
krzywizny 

• Wszystkie � ruby doci� gamy stosuj� c wymagany 
moment doci� gaj� cy (105Nm). 

 



 

5.5 Wymiana w �� y uk
adu hydrauliki  
 

W�� e uk
adu hydrauliki ulegaj �  starzeniu:  
W
a� ciwo � ci tych przewodów zmieniaj �  si �  pod wp
ywem ci � nienia, oddzia
ywania ciep
a oraz 
oddzia
ywania promieni UV. Na w �� ach hydraulicznych nadrukowano dat �  ich produkcji, dzi � -
ki czemu ich wiek mo � emy stwierdzi �  bez d
ugiego szukania. Zgodnie z wymogiem ustawo-
wym przewody hydrauliczne musz �  zosta �  wymienione po okresie sze � ciu lat.  

W�� e hydrauliczne wymieniamy jedynie na w �� e oryginalne !  

 



 

6    Smarowanie  
 

Czynno � ci naprawcze, konserwacyjne 
oraz czyszczenie jak równie �  usuwanie 
usterek w dzia
aniu podejmujemy z 
zasady przy nie pracuj � cym silniku i 
wy
 � czonym nap � dzie! – Wyjmujemy 
kluczyk zap
onowy!  

Na tej stronie zaznaczono wszystkie miejsca smarne. 
D
ug�  � ywotno��  swej maszyny uzyskasz stosuj� c si�  
do podanych tutaj terminów konserwacji i smarowania. 

O ile mo � no� ci stosujemy oleje i smary 
na bazie ro � linnej.  

 

6.1  U
o� yskowania zgarniacza  

Zarówno przek
adnia wirników (1) jak i obudowa wirników 
(2) nie wymagaj�  zabiegów konserwacyjnych – zosta
y 
nasmarowane na ca
y okres ich � ywotno� ci!  

6.2  Ilo � ci i nazwy � rodków smarnych dla przek
adni  
 

 
Ilo ��  [litrów] Oleje rafinowane 

nazwa firmowa 
Smary bio 

nazwa firmowa 

Przek
adnia wirników 0,5 l Nasmarowana na ca
y okres 
� ywotno� ci 

Przek
. obrotowa górna 1,2 SAE90 

Przek
. obrotowa dolna 1,7 SAE90 

Na �� danie  

6.2.1   Interwa
y czasowe kontroli i wymiany oleju w przek
adni obrotowej  

 

�  Wymiana oleju w przek
adni 
obrotowej co 100 h (lecz co 
najmniej 1x w roku)  

�  Kontrola oleju przed ka � d�  
akcj �  

�  W wypadku olejów bio 
nale� y bezwarunkowo 
zachowa �  interwa
y ich 
wymiany z uwagi na 
starzenie si �  tych olejów. 

 

 

 

 



  

6.3 Przek
adnia obrotowa  

Przek
adnia ta sk
ada si�  z przek
adni górnej (1) oraz 
dolnej (2).. 
Cz���  górna (1) przek
adni obrotowej  

Kontrola stanu oleju:  
• Interwa
y czasowe – p. rozdz. 6.2.1 
• Wykr� camy � rub�  kontroln�  (1) 
• Poziom oleju a�  po otwór 
• Ewtl. dola�  oleju (SAE 90) 
• Wkr� ci�  � rub�  kontroln�  (1) 

 

Wymiana oleju: 
• Interwa
y czasowe p. rozdz. 6.2.1 
• Wykr� ci�  � rub�  spustu oleju (3) 
• Spu� ci�  olej do odpowiedniego pojemnika 
• Wkr� ci�  � rub�  spustu oleju (3) 
• Wla�  olej (2) (a�  po otwór (1) 

Jako ��  oleju: p. rozdz. 6.2  
Ilo �� :    p. rozdz. 6.2 

Olej zu � yty usuwamy zgodnie z przepisami  
 

 

 

Cz���  dolna (2) przek
adni obrotowej 

Kontrola stanu oleju: 

• Interwa
y czasowe – p. rozdz. 6.2.1 
• Zdj��  blachy os
onowe 4 i5  
• Wykr� ci�  � rub�  kontroln�  (1) 
• Poziom oleju a�  po otwór 
• Ewtl. dola�  oleju (SAE 90) 
• Wkr� ci�  � rub�  kontroln�  (1) 
• Za
o� y�  blachy os
onowe 4 i5 

Wymiana oleju:  

• Interwa
y czasowe – p. rozdz. 6.2.1 
• Wykr� ci�  � rub�  spustu oleju (3) 
• Olej spu� ci�  do odpowiedniego pojemnika 
• Wkr� ci�  � rub�  spustu oleju (3) 
• Wla�  olej (2) (poziom a�  po otwór (1) 

• za
o� y�  blachy os
onowe 4 i 5 

Jako ��  oleju:   p. rozdz. 6.2 
Ilo �� :               p. rozdz. 6.2 

Olej zu � yty usuwamy zgodnie z 
przepisami  



  

6.4 Wa
ek przegubowy  

Wa
ki przegubowe smarujemy w odst� pach czasowych 
uwidocznionych na rysunku obok , smarem uniwersalnym, 
stosuj� c si�  do instrukcji dostarczonej przez producenta 
wa
ka przegubowego. 



 
Na tej stronie zaznaczone zosta
y wszystkie miejsca smarne. D
ug�  � ywotno��  swej maszyny  
uzyskasz zachowuj� c podane tu interwa
y konserwacji i smarowania.  

Przek
adnia oraz obudowa wirników nie wymagaj�  konserwacji dzi� ki zaopatrzeniu w smar na ca
y okres ich 
� ywotno� ci.   

 



 

7    Przezimowanie 
 

�  Przed przechowaniem maszyny na okres zimy 
zgarniacz obrotowy poddajemy gruntownemu 
czyszczeniu. Je� li do tego celu stosujemy sprz� t 
czyszcz� cy pod wysokim ci� nieniem (tzw. kärcher), 
wtedy nie kierujemy strumienia wody wprost na 
punkty smarne. Po czyszczeniu wszystkie smaro-
wniczki zaopatrujemy w smar. 

�  Wszystkie ruchome elementy konstrukcyjne 
sprawdzamy, czy lekko si�  poruszaj� . W razie 
potrzeby demontujemy je, czy� cimy, smarujemy i 
zamontowujemy na powrót. W razie potrzeby 
wymieniamy je na nowe cz�� ci.   

Stosujemy wy
 � cznie oryginalne cz �� ci KRONE   

�   

�  Smarujemy wszystkie punkty przegubowe.  

�  Maszyn�  gruntownie smarujemy. 

�  Smarujemy rury os
onowe wa
ków przegubowych 
w celu zapobie� enia zamarzni� ciu. 

�  Zgarniacz obrotowy odstawiamy w suche miejsce, 
nie w pobli� u sk
adowanych nawozów sztucznych. 

�  Uszkodzenia lakieru poprawiamy, miejsca bez 
lakieru konserwujemy � rodkiem przeciw-
rdzewnym. 

�  W celu odci�� enia opon maszyn�  ustawiamy na 
kozio
kach. Nie spuszczamy powietrza z opon, 
chronimy opony przed dzia
aniem s
o� ca, olejów i 
smarów. 

�  Spisujemy wszystkie potrzebne cz�� ci zamienne i 
wczas je zamawiamy. Dealerowi KRONE u
at-
wiamy w ten sposób zgromadzenie i zabudowanie 
cz�� ci poza sezonem. Poza tym maszyna jest 
wtedy znów ca
kowicie gotowa do eksploatacji w 
nadchodz� cym sezonie.

 

 



 

8    Ponowne uruchomienie maszyny  

�  Smarujemy ponownie ca
�  maszyn� . Usuwamy w 
ten sposób nagromadzone ewtl. w 
o� yskach 
skropliny.  

�  Sprawdzamy stan oleju w przek
adni, w razie 
potrzeby uzupe
niamy zgodnie z instrukcj� .  

�  Doci� gamy wszystkie � ruby i nakr� tki. 

�  Sprawdzamy wszystkie nastawienia maszyny i w 
razie potrzeby nastawiamy na nowo. 

�  Ponownie dok
adnie czytamy instrukcj�  u� ytko-
wania. 

Stosujemy oleje i smary na bazie 
ro � linnej.  

 

 



 

9    Wyposa � enie specjalne / cz �� ci 
dodatkowe  

9.1    Zabezpieczenie przed utrat �  pazurów zgarniaj � cych  
 

�  W trakcie czynno � ci piel � gnacyjnych, konserwacyjnych, naprawczych i monta � owych 
prowadzonych na zgarniaczu, z regu
y wy
 � czamy wa
ek czopowy.  

�  Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zap
onowy ze stac yjki.  
�  Ci� gnik oraz zgarniacz zabezpieczamy przed odtoczeniem !

 

Monta �  zabezpieczenia pazurów zgarniaj � cych  

Zabezpieczenie pazurów przed ich zgubieniem sk
ada 
si�  z: 

— linki 
— dwu zacisków linki oraz 
— po dwie � ruby z 
bem okr� g
ym p
askim wraz z 

nakr� tkami zabezpieczaj� cymi 

Link�  (1) z zaciskami (2) przymocowujemy do pazurów 
wirników (3). 

Z uwagi na kierunek obrotów linka musi 
si �  znajdowa �  za pazurami wirników. 
Nakr � tki (4) zacisków linki winny 
wskazywa �  na zewn � trz.  

9.2   Monta �  p
achty pokosów  

Wzmocnienie (1) (4 szt. pr� tów 3x40x540) w
o� y�  do 
kieszeni p
achty (3). P
acht�  (3) przykr� ci�  wraz z ta� ma 
stalow�  (4) (2 szt. ta� my stal.2 x 30 x 1065 ) przykr� ci�  
do listwy k� towej (5) (M 6 x 25, podk
adka 6,4 x 18 x 1,6 
oraz nakr� tka zabezpiecz. NM 6). 

 

  

 



 

10     Usterki – przyczyny i ich usuwanie  

10.1    Specjalne wskazówki dot. bezpiecze � stwa 
 

�  Czynno � ci naprawcze, piel � gnacyjne, konserwacyjne i czyszczenie wolno wykonyw a�  z 
zasady przy nieczynnej maszynie. Gasimy silnik, wyj mujemy kluczyk ze stacyjki i od
 � czamy 
napi � cie zasilaj � ce 12 V.  

�  Zgarniacz oraz ci � gnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.  
�  Unikamy kontaktu skóry cia
a z olejami i smarami.   
�  W przypadku zranie �  powodowanych przez uchodz � cy pod ci � nieniem olej natychmiast  

wzywamy lekarza.  
�  Przestrzegamy tak � e wszystkie inne wskazówki w sprawie bezpiecze � stwa, aby unikn ��  

zranie �  i wypadków.  
 

10.2   Usterki, ich przyczyny i usuwanie  
 

usterka  mo� liwa przyczyna  usuni � cie  

Za wysoko nastawiono g
� boko��  
robocz�  

obni� y�  

Za du� a pr� dko��  robocza Zmniejszy�  pr� dko��  – warto��  
orientacyjna 8-10 km/h. W terenie 
nierównym, przy du� ej ilo� ci paszy 
jecha�  ewtl. wolniej 

Za ma
a pr� dko��  obrotowa Zwi� kszy� . Orientacyjnie do 450 
obr./min 

Wadliwa nastawa bocznego nachylenia 
wirnika 

zmieni�  (rozdz. 5.3) 

Praca wirnika  niezbyt „czysta“ 

Krzywe ramiona pazurów zgarniaj� cych Wymieni�  ramiona 

Za nisko nastawiono g
� boko��  robocz�  Nastawi�  wy� ej Znaczne zanieczyszczenie paszy 

Wygi� te rami�  (-ona) pazurów Wymieni�  ramiona 

Zespó
 formowania pokosu wystawiony 
zbytnio na zewn� trz 

G
� biej wsun� c zepó
 formuj� cy Za du� a szeroko��  pokosu 

Za niskie obroty Podwy� szy�  

W pozycji przed nawrotk�  
maszyny opada jeden wirnik, inny 
podnosi si�  

Wirniki nie zosta
y uniesione do pozycji 
przed nawrotk�  

Tak d
ugo uruchamia�  uk
ad 
hydrauliczny, a�   wirników b� d�  
ca
kowicie u góry 

Wirnik nie podnosi si�  
równomiernie  

Wadliwa nastawa d
awika Nastawi�  d
awik (p. rozdz. 4.7) 



 

 

... konsekwentnie, kompetentnie  
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