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Spelle, dnia 02.05.2005

(drin . Joset Horstmann, kier. p-stwa)

ie.

(ppa. drin. Klaus Martensen, kier. dz. d/s ,konstrukcji o)

Szanowny kliencie,
szanowna klientko,

Otrzymae (-a )instrukcj u ytkowania do zakupionego
przez Ciebie wyrobu firmy KRONE.

Instrukcja zawiera wa ne informacje potrzebne dla
prawid owej eksploatacji oraz bezpiecznej obs ugi maszyny.

W razie gdyby instrukcja ta miaa si  z jakiegokolwiek powodu
okaza wcao cilubwcz cinieu yteczn , mo esz dla swej
maszyny otrzyma instrukcj zast pcz , podaj ¢ nam numer
umieszczony na odwrocie strony.
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Szanowny kliencie !

Dokonuj c zakupu kosiarki talerzowej uzyska e
wysokiej jako ci wyrdb firmy KRONE.

Dzi kujemy za zaufanie okazane nam przez
nabycie tej maszyny..

Aby méc optymalnie wykorzysta kosiark talerzow
nale y dok adnie przeczyta niniejsz instrukcj
przed przyst pieniem do jej u ytkowania.

Tre instrukcji zostaa u o ona w taki sposob, e
u ytkownik jest szczegé owo informowany co do
koniecznych w danej chwili czynno ci zgodnie z
przebiegiem technologicznym. Instrukcja zawiera
obszerne wskazéwki oraz informacje na temat
konserwacji sprz tu, bezpiecznego u ytkowania,
bezpiecznych metod pracy, szczeg6lnych rodkéw
ostro no cioraz dost pnych elementow
dodatkowego wyposa enia. Przestrzeganie tych
wskaza oraz informacji jest potrzebne, wa ne i
korzystne dla bezpiecze stwa pracy, niezawodno ci
i zachowania warto ci u ytkowej kosiarki
talerzowej.

Prosimy pami ta :

Instrukcja u ytkowania stanowi integraln cz
Twej maszyny.

Maszyn nale y obs ugiwa tylko po uprzednim
poinstruowaniu i przy stosowaniu si  do wskaza
zawartych w instrukcji.

Koniecznie nale y stosowa si do wskaza dot.
bezpiecze stwal

Podobnie nale y stosowa si do obowi zuj cych
przepiséw w sprawie zapobiegania wypadkom jak
rownie do innych, ogdlnie przyj tych zasad z
zakresu techniki bezpiecze stwa, medycyny pracy
oraz ruchu drogowego.

Wszystkie informacije, rysunki i dane techniczne
zawarte w niniejszej instrukcji odpowiadaj
najnowszemu stanowi techniki w momencie
opublikowania.

Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania w ka dej
chwili zmian konstrukcyjnych bez podawania
przyczyn. W razie gdyby instrukcja ta miaa si sta
wcao cilubwcz ci nieu yteczn , mo ecie

Pa stwo otrzyma instrukcj zast pcz dla swej
maszyny, podaj ¢ numer wymieniony z drugiej
strony.

yczymy do o powodzenia przy u yciu Waszej
maszyny firmy KRONE..

Maschinenfabrik Bernard Krone
GmbH Spelle
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1 Uwagi ogolne 1.2.3 Oznakowanie

Dane maszyny znajduj si na tabliczce znamionowej

Instrukcja zawiera podstawowe wskazowki, do ktorych
nale ysi stosowa przypod czeniusprz tu, jego
eksploatacji i konserwacji. Z tego wzgl du winien personel
obs uguj cy niniejsz instrukcj przed uruchomieniem i

u yciem przeczyta . Instrukcja musi by dla personelu
stale dost pna.

Przestrzega nale vy nie tylko ogélne wskazdwki tycz ce
bezpiecze stwa a zamieszczone w rozdziale pod tym
tytu em, lecz tak e specjalne w tym zakresie wskazania
w czone do innych rozdzia ow.

1.1 Przeznaczenie

Kosiarka talerzowa EasyCut s u y do koszenia zbo a
nisko rosn cego przy gruncie.

1.2 Dane techniczne

1.2.1 Adres producenta

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH Heinrich-Krone-
StraRe 10 D-48480 Spelle ; telefon: 059 77/935-0
telefaks: 059 77/935-339

SW4ETOD1
e-mail:info.ldm@krone.de typ
1.2.2 Za wiadczenie nr maszyny
Deklaracja zgodno ci WE wg rok prod.

Wytycznych WE — patrz na

odwrocie strony tytu owe;j.
Ca e oznakowanie ma warto
dokumentu i nie wolno go zmienia ani
czyni nieczytelnym!

1.2.4 Dane dla zapyta i zamdwie

W razie zapyta dotycz cych maszyny oraz przy
zamawianiu cz  ci zamiennych nale y podawa
oznaczenie typu, numer oraz rok budowy maszyny.

Aby dane te mie zawsze podr k , radzimy wpisa je
do powy szych pél.

Oryginalne cz  ci zamienne oraz
‘- akcesoria autoryzowane przez pro-

ducenta zapewniaj bezpiecze stwo.

Stosowanie innychcz  cimo e

skutkowa cofni ciem odpowiedzial-
no cizawynike st d szkody.



1.2.5 U ytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Zgarniacz obrotowy zosta wyprodukowany wy cznie
do normalnego zastosowania w robotach
gospodarstwa rolnego (u ycie zgodne z
przeznaczeniem).

Zatem ka de u ycie poza tym w a nie, jest uznawane
za niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikaj ce st d
szkody nie odpowiada producent maszyny — ryzyko
ponosi wy cznie sam u ytkownik.

Do u ytkowania zgodnego z przeznaczeniem nale y
réwnie zachowanie zalecanych przez producenta
przepiséw w sprawie eksploatacji, konserwacji i
utrzymania.

1.2.6 Og0Olne dane techniczne
Jazda maszyn po drogach jest dozwolona tylko przy

ramieniu obrotowym ustawionym w po o enie
transportowe.

(4D

KRONE

Typ Swadro 46 T

Dyszel doczepny seryjnie
O tandemowa seryjnie
Liczba ramion z pazurami sztuk 13
Liczba pazuréw podwajnych/rami sztuk 4
Szeroko robocza ok. mm 4600

rednica wirnika ok. mm 3600
Wys. W pozycji transportowej  [W] ok. mm 2700
Wys. W pozycji roboczej ok. mm 1200
D ugo [D] ok. mm 5100
Szer. transportowa [Sz] ok. mm 2580
Maks. szeroko w poz. roboczej ok. mm 4600
Zapotrzebowanie mocy ok. KW/KM 37/50
Obroty wa ka czopowego obr./min. maks.. 540 obr./min
Zalecane obroty robocze 350-450 obr/min
Ekwiwalentny poziom ha asu poni ej70dB(A)
Wydajno zgarniacza w ha/h ok. h 5,5-6 ha
Ogumienie 18x8,50-8 6PR
Ci nienie w oponach bar 1.0
Napi cie o wietlenia Y, 12
maks. ci n. robocze uk adu hydraulicznego bar 200
Ci arwasny [ka] 720
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2 Bezplecze stwo
2.1 Oznakowanie wskaza bezp. Przed jazd na drogach publicznych oraz
. KCii Aprzed ka dym uruchomieniem
W Instru cJl sprawdzamy zgarniacz oraz ci  gnik pod

k tem bezpiecze stwa ruchu drogowego
Zawarte w niniejszej instrukcji wskazania dot. oraz eksploatacji!
bezpiecze stwa, ktore w razie ich nieprzestrzegania

mog stanowi zagro enia dla os6b, s tu oznakowane 2.3 Przepisy dot. bezpiecze stwa i
przy u yciu ogoinych symboli zagro enia. zapobiegania Wypadkom

A 1. Oprocz wskazéwek zawartych w niniejszej instrukcji
przestrzegamy tak e ogdlnie obowi zuj ce prze-

pisy w spr. bezpiecze stwa i zapobiegania wypad-

Znak bezpiecze stwa wg. DIN 4844 - W9
kom!

Ogolne wskazowki dot. funkcjonowania s oznakowane w

L S 2. Umieszczone na maszynie tablice ostrzegawcze i
sposob jak ni ej:

informacyjne zawieraj wskazowki wa ne dla
bezpiecznego u ytkowania - ich przestrzeganie
su y Twemu bezpiecze stwu!

3. Przy korzystaniu z drog publicznych przestrzegamy

Wskazowki umieszczone bezpo rednio na maszynie .
odno ne przepisy!

nale y bezwzgl dnie przestrzega i utrzymywa je w

dobrze czytelnym stanie. . .
4. Przedrozpocz ciem pracy nale ysi zapozna ze

wszystkimi urz dzeniami i elementami obs ugi jak
. rownie z ich funkcjami. W trakcie pracy jest ju na
2.2 U ytkowanie zgodne z t0 7a p6 nol

przeznaczeniem
5. Odzie osoby obsuguj cejwinna ci le przylega

Zgarniacz jest skonstruowany wy cznie dla normalnych do ciaa. Unikamy lu nej odzie y!
robét w gospodarstwie rolnym (u ycie zgodne z prze- ] ) )
znaczeniem). 6. Aby unikn  niebezpiecze stwapo aru maszyn

utrzymujemy w czysto ci!
Ka de u ytkowanie wykraczaj ce poza w/w jest

traktowane jako niezgodne z przeznaczeniem. Za 7. Przed naje d aniem do przeszkod oraz przed
wynikaj ce st d szkody nie odpowiada producent. uruchomieniem sprawdzamy najbli sze
Ryzyko ponosi wy cznie u ytkownik. s siedztwo maszyny (dzieci!). Zwracamy uwag

na wystarczaj ¢ widoczno !

Do u ytkowania zgodnego z przeznaczeniem nale y ] ) i ]
rownie stosowanie si do zalecanych przez producenta 8 Zabieranie na maszyn o0sob w czasie pracy oraz

warunkéw eksploatacyjnych, dot., konserwacji i napraw. transportu jest zabronione.

Zgarniacz mo e by u ytkowany, konserwowany i 9. Sprz tpodczepiamy w sposb prawid owy,
naprawiany jedynie przez osoby obeznane z nim i zamocowuj ¢ gowy cznie do przepisowych
poinstruowane o zagro eniach. urz dze izabezpieczaj c!

Zachowujemy obowi zuj ce przepisy w spr. zapobiegania 10 Przy podczepianiu do ci gnika i odczepianiu od
wypadkom jak réwnie inne ogdinie uznane zasady z niego we w a ciwe po o enie ustawiamy elementy
zakresu techniki bezpiecze stwa, medycyny pracy oraz podporowe maszyny!

przepisy ruchu drogowego. ]
11. Szczegdln ostro no  jest wymagana przy

Samowolne zmiany dokonywane na maszynie wykluczaj podczepianiu i odczepianiu sprz tudoiod ci gnikal
odpowiedzialno  producenta z tytu u wynikaj cych st d ) )
szkod. 12. Ci ary balastowe umieszczamy zawsze

przepisowo w przewidzianych do tego punktach
zamocowania!

13. Przestrzegamy dopuszczalne obci  enia osi, ci  ar
W asny oraz wymiary transportowe!
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14.Wyposa enie na czas transportu, jak np. o wie-
tlenie, urz dzenia ostrzegawcze i ewtl. ochronne
nale y po ich sprawdzeniu zamontowa !

15. Elementy zdalnej obs ugi maszyny (linki, a cuchy,
dr kiitd.) nale ytak uk ada , by w trakcie wszelkich
pozyciji transportowych czy roboczych nie powodo-
way niepo danych ruchéw.

16. Sprz t przeznaczony do jazdy po drogach doprowa-
dzamy dow a ciwego stanu i blokujemy go zgodnie ze
wskazowkami producenta!

17.Nigdy w czasie jazdy nie schodzimy ze stanowiska
operatora (kierowcy)!

18.Pr dko , zjak jedziemy, musi zawsze by dosto-
sowana do warunkéw otoczenia! Przy je dzie w
terenie gorskim i dolinnym oraz w poprzek stokéw
unikamy nag ych skr ce maszyn !

19. Na sposob jazdy, zdolno  kierowania i hamowania
wp yw wywieraj podczepione sprz ty oraz ci ary
balastowe, st d nale y zwraca szczeg6ln uwag na
wystarczaj ¢ mo liwo kierowania i hamowania!

20.Podczas jazdy na zakr tach nale y uwzgl dnia
zakres wyst pu cz ci maszyny oraz mas zama-
chow sprz tu!

21. Sprz turuchamiamy dopiero wtedy, gdy wszystkie
urz dzenia ochronne s za o onewe wa ciwym
po o eniul

22. Nie wolno zatrzymywa si w strefie wykonywanej
pracy!

23. Nie zatrzymywa si w zasi gu obrotu i wychylenia
sprz tul

24. Uchylane hydraulicznie ramy wolno uruchamia
jedynie, gdy w zasi gu obrotu (wychylenia) nie ma
adnych osob!

25. Na elementach uruchamianych si obc (z
zewn trz — np hydraulicznie) znajduj si
miejsca, gdzie istnieje mo liwo  zgniecenia lub
uci cia (np. ko czyny)!

26. Przed zej ciem z ci gnika osadzamy sprz t na ziemi,
gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zap onowy!

27. Nikomu nie wolno si  zatrzymywa mi dzy ci gnikiem
a sprz tem bez uprzedniego zabezpieczenia pojazdu

przed odtoczeniem przez zaci gni cie hamulca
r cznego lub pod o enie klindw!

2.3.1 Podczepiany sprz t
1. Zabezpieczamy sprz t przed odtoczeniem.

2. Zachowa maks. dopuszczine obci  enie
sprz gu doczepnego!

3. Przy podczepieniu z u yciem dyszla zapewni
wystarczaj ¢ swobod ruchu w punkcie sprz gul!

2.3.2 U ycie wa ka czopowego

1. Wolno stosowa wy cznie wa ki czopowe zalecane
przez producenta maszyny!

2. Nale y zamontowa b d ce w nale ytym stanie
rur ochronn ilej ochronny wa ka przegubo-
wego, jak rownie o0son wa ka czopowego —
tak e od strony sprz tu!

3. W wypadku wa kéw przegubowych pami tajmy o
zalecanych os onach rur w pozycji transportowe;j i
roboczej!

4. Wa ki przegubowe montujemy i demontu8jemy
jedynie przy od czonym wa ku czopowym, zgaszo-
nym silniku i wyj tym kluczyku zap onowym!

5. Przy stosowaniu wa kéw przegubowych ze sprz gem
przeci eniowym lub jednokierunkowym, nie przykry-
tych os onami ochronnymi na ci gniku, sprz g o prze-
ci  eniowe lub jednokierunkowe umieszczamy od
strony podczepionego sprz tu!

6. Zawsze zwracajmy uwag haw a ciwe zamonto-
wanie i zabezpieczenie wa ka przegubowego!

7. Oson waka przegubowego zabezpieczamy
przed wspélnym obracaniem si przez zawieszenie
a cuchow!

8. Przed w czeniem wa ka czopowego upewniamy
si , czy dobrane obroty wa ka czopowego ci gnika
zgodne sz dopuszczalnymi obrotami sprz tu!

9. Przy u yciu wa ka czopowego przy je dzie po drodze
pami tajmy, by jego obroty by y dostosowane do
pr dko cijazdy oraz by kierunek jego obrotu zmienia
si przy je dzie doty u!

10. Przed w czeniem wa ka czopowego zwracajmy
uwag , by nikt nie znajdowa si w strefie zagro enia
przez sprz t!

11. Nigdy nie w czamy wa ka czopowego przy
zgaszonym silniku!

12. Przy pracach z wa kiem czopowym w zasi gu
rotuj cego wa ka czopowego lub przegubowego nie
mo esi znajdowa adna osoba!

13. Wa ek czopowy wy czamy zawsze, gdy zgina sie on
pod zbyt du ym k tem, ktdry jest w tym momencie
zb dny!

14. Uwaga! Pod od czeniu wa ka czopowego zachodzi
niebezpiecze stwo w wyniku dobiegu masy zama-
chowej! W tym czasie nie podchodzi zbyt blisko do
sprz tu, a dopiero gdy jest on w ca kowitym bezru-
chu wolno przy nim pracowa .

15. Czyszczenie, smarowanie lub regulacj sprz tu
nap dzanego wa kiem czopowym lub takie same
czynno ci przy wa ku przegubowym, wykonujemy
jedynie przy od czonym wa ku czopowym (prze-
gubowym), zgaszonym silniku i wyj tym kluczyku
zap onowym ze stacyjki!
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16.

17.

18.

Od czony wa ek przegubowy odk adamy na prze-
widziany do tego uchwyt!

Po wymontowaniu wa ka czopowego tulej 0s onow
nasadzamy na ko céwk waka!

W przypadku szkéd natychmiast je usuwamy, zanim
przyst pimy do pracy ze sprz tem!

2.3.3 Uk ad hydrauliczny

L

2.

Uk ad hydrauliczny jest pod ci nieniem!

Przy pod czaniu cylindrow i si ownikéw hydrau-
licznych zwracamy uwag na prawid owe po -
czeniaw Yy hydraulicznych!

Przy pod czaniuw y hydraulicznych do hydrauliki
ci gnika zwracamy uwag , by uk ad hydrauliczny
zaréwno od strony ci gnika jak i maszyny nie by pod
ci nieniem!

Przy po czeniach hydraulicznych mi dzy ci gnikiem
amaszyn nale yoznakowa tuleje oraz wtyki

sprz goéw, aby wykluczy wadliw obsug . W razie
zamienienia z czy funkcja przebiega b dziew
odwrotnym kierunku (np. podnoszenie/opuszczanie)-
zagro enie wypadkiem!

W e cz ce ukadu hydraulicznego regularnie
kontrolujemy i w razie uszkodzenia czy oznak
starzenia wymieniamy! Wymieniane w e musz
odpowiada wymogom technicznym producenta
sprz tu!

Podczas wyszukiwania miejsc wycieku stosujemy
odpowiednie rodki zaradcze z uwagi ha
niebezpiecze stwo zranienia!

P yny uchodz ce pod wysokim ci nieniem (olej
hydrauliczny) mog przenikn przez skor i
spowodowa ci kie uszkodzenia i zranienia! W
takim wypadku wzywamy natychmiast lekarza —
niebezpiecze stwo zaka enia!

Przed przyst pieni8em do prac nad uk adem
hydraulicznym od czamy sprz t, spuszczamy
ci nienie z uk adu i gasimy silnik!

2.34 Ogumienie

1.

Podczas prac przy oponach nale y zwraca uwag |,
by sprz t (maszyna) by ustawiony w sposéb pewny i
bezpieczny, zabezpieczony klinami przed
odtoczeniem..

Monta kO oraz opon wymaga wystarczaj cych w tym
zakresie umiej tno ci i odpowiedniego sprz tu
monta owego!

Roboty naprawcze przy oponach i ko ach mog
wykonywa jedynie siy fachowe dysponuj ce
odpowiednim sprz tem monta owym!

Regularnie sprawdzamy ci nienie powietrza w
oponach i utrzymujemy je na przepisowym pozio-
mie!

2.3.6 Konserwacja

1

10.

Czynno ci zwi zane z naprawami, konserwacj i
czyszczeniem jak rownie usuwani9e usterek w
funkcjonowaniu wykonujemy z regu y przy wy czo-
nym nap dzie i nie pracuj cym silniku —wyci gamy
kluczyk ze stacyjki!

Nakr tki oraz ruby regularnie sprawdzamy czy s
dobrze przykr cone i w razie potrzeby dokr camy!

W trakcie prac konserwacyjnych na uniesionym
sprz cie zawsze zabezpieczamy si  stosuj ¢ odpo-
wiednie elementy podporowe.

Przy wymianie narz dzi roboczych wyposa onych w
ostrza u ywamy w tym celu stosowne narz dzia i
r kawice!

Oleje, smary oraz filtry usuwamy zgodnie z obowi -
zuj cymi przepisami!

Przed robotami nad instalacj
od czamy zasilanie!

elektryczn zawsze

Je li elementy ochronne ulegaj zu yciu, nale y je
regularnie sprawdza iwczas wymienia !

Podczas spawania elektrycznego na ci gniku oraz na
podczepionym sprz cie od czamy kable alternatora i
baterii!

Cz ci zamienne musz odpowiada co najmniej
wymogom technicznym stawianym przez producenta
sprz tu! Zapewniaj to stosowane wy cznie cz Ci
oryginalne!

Do nape niania gazu stosujemy wy cznie azot —
zachodzi niebezpiecze stwo wybuchu!
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2.4 Wst p

Kosiarka talerzowa KRONE jest wyposa ona we wszelkie wymagane urz dzenia bezpiecze stwa (urz dzenia
ochronne) . Nie wszystkie miejsca zagro e na maszynie daj si jednak ca kowicie uczyni bezpiecznymi z uwagi na
konieczno  zachowania sprawno ci maszyny. Na maszynie umieszczono odpowiednie wskazdwki na temat jeszcze
istniej cych zagro e .

Wskazowki te podajemy w formie tzw. piktograméw ostrzegawczych. Odno nie do umieszczenia tablic ostrzegawczych
oraz ich znaczenia / uzupe nienia — patrz poni sze uwagil

Zapoznaj si  ze znaczeniem piktogramoéw wskazuj na szczegolnie niebezpieczne
ostrzegawczych. Umieszczony obok nich miejsca na maszynie.
tekst oraz miejsce ich umieszczenia

2.4.1 Miejsce naklejek dot. bezpiecze  stwa umieszczonych na maszynie

SWA46T005

® -
é 1 540/,

Przeczytaj instrukcj i L
stosujsi  do jej wskaza {0l max, 200 bar |

\.

Obroty wa ka czopowego nie mog
przekracza 540 obr. / min.

Ci nienie robocze uk adu hydraulicznego nie
mo e przekracza 200 bar

nr zamow.: 939 471-1 (1x) nr zaméw.: 939 100-4 (1x)
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;
® — | |®

[J

Zagro enie w obr bie ruchu wirnikow —
zachowaj odst p!

Przed przyst pieniem do
robét kab  k ochronny
ustawiamywew a ciwej

pozycji (przechylamy w do ). \

nr zamow.: 939 574-0 (2x) s
—_ nr zamow.: 939 472-2 (2x)

®

Nie manipulowa w
miejscach gro  cych {

przygnieceniem, dopoki
cz cis wruchu ﬁ-}

nr zamow.: 942 196-1 (2x)




m

2.4.2 Umieszczenie ogodlnie obowi

zuj cych naklejek informacyjnych

SW46T006
§VADB¢ME7 NxronE 350-450/
@ 942 443-0 (2x) Swadro 46 T @ 942 296-0 (2x) @ 942119-2 (1x)

1,5 bar

(3) 9421071 (2x)

7.

(5) 924569-0 (1x)
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3 Przygotowanie do pracy
3.1 Szczegdblne wskazoéwki dot. bezpiecze  stwa

zreguywy czamy wa ek czopowy. Gasimy silnik i wyjmujemy kluc zyk ze stacyijki.
Ci gnik oraz obrotowy zgarniacz pokoséw zabezpieczamy przed odtoczeniem!

¢ Maksymalna liczba obrotéw wynosi 540 obr./min.

« Elementyw czaj ce, jaklinki,ci gaorazw e hydrauliczne jak i okablowanie uk adamy w
taki sposoéb, by wykluczy niezamierzone uruchomienie oraz stykanie si z ko amici gnika.
Grozi to wypadkiem!

¢ Przy podnoszeniu i opuszczaniu mi  dzy ci gnikiem a zgarniaczem wzgl. pod uniesionymi
ramionami zgarniacza niemo esi znajdowa adnaosoba. Du e ryzyko zranienia!

e Upewnijmysi przedw czeniem wa ka czopowego, czy nie ma kogo w strefie zagro enia
przez zgarniacz. Zagro enie wypadkowe!

e Pami tajmy, by w trakcie pracy maszyny oraz jazdy po dro  gach publicznych prawi-

d owo zainstalowa urz dzenia zabezpieczaj ce. Sprawdzi dzia anie 0 wietlenia.

« W czasie pracy personelowi obs ugi nie wolno zej zci gnika! Innym osobomnale vy

nakaza opu ci stref zagro enia!

: e Przypracach zwi zanych z piel gnacj , konserwacj , naprawamiimonta em maszyny

3.2 Podczepienie zgarniacza do
ci gnika
Do podczepienia zgarniacza do ci gnika konieczny

jest przy ci gniku zaczep poci gowy lub belka
zaczepowa.

Przy podczepianiu zgarniacza zwraca
uwag , by nikt nie zatrzymywa si

mi dzy maszyn aci gnikiem.

. czymy zgarniacz do belki zaczepowej (1) i
zabezpieczamy ko kiem (2).

a cuch zabezpieczaj cy (4) nale yzao y zgodnie z
rys. SW46 TO28 do wide poci gowych (5) a po
podczepieniu maszyny po czy zci gnikiem.

Nie we wszystkich krajach wymagane
jestu ycie a cucha zabezpieczaj cego.

‘- Podpérk  (2) wkr camy na tyle, by w

pozycji transportowej wzgl. przed
nawrotk napolu nie stykaasi z
pazurami zgarniaj cymi.

Podpérk (3) unosimy z przodu do gory.

SW46TO027




3.3 Wa ek przegubowy
3.3.1 Uwagi ogdlne

Po podczepieniu zgarniacza
do prowadnicy gérnej i dolnej
y czamy silnikiwyci gamy

kluczyk zap onowy.
Zabezpieczamy ci  gnik przed
odtoczeniem!

Wa ek przegubowy jest wyposa  ony w

Ssrz goprzeci eniowe.Sprz gate

chroni ci gnik oraz podwieszony sprz  t
przed uszkodzeniem. Nastawy sprz g a
przeci eniowego nie wolno zmienia
Gwarancja wygasa, je li manipuluj c przy tym
sprz gle dokonamy zmiany nastawy momentu
obrotowego.

W wypadku przeci  enia moment obrotowy
ulega ograniczeniu i przy po  lizgu jest on
przenoszony impulsowo.

W celu unikni  cia przedwczesnego
ZU yciasprz gaprzeci eniowego
nale y w momencie zadzia ania tego

sprz ganatychmiastwy czy waek
przegubowy.

Poréwnajwybit nasprz gle
przeci eniowym warto momentu

obrotowego RM zwarto ci podan na
za czonejtabelce. Je liwarto cite nie
zgadzaj si , prosz skontaktowa si z
dealerem f-y KRONE.

Typ Moment obrotowy (RM)
Swadro46T 550 Nm

KS-0-036
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3.3.2 Dopasowanie d ugo ci wa ka przegubowego

* Przy czynno ciach utrzymania, konserwacji, naprawczych i monta owych prowadzonych
przy zgarniaczu nale ywy czy wa ek czopowy. Zgasi silnik, wyj kluczyk zap onowy.
Zabezpieczy ci gnik oraz zgarniacz przed odtoczeniem!

szkdd materia owych: nie wyjmo-
wa wa ka przed dopasowaniem
jegodugo ci!

I Niebezpiecze stwo powstania

W celu dopasowania d ugo ci wa ka
przegubowego musimy wa ek wyci gn

Teraz nasuwamy odpowiedni dugo po Owki
wa ka — (1) od strony maszyny, (2) od strony

ci gnika. Sprz goprzeci eniowe nale y
zamontowa od strony sprz  tu'!

Zgarniacz nale y umie ci w po o eniu
najkrotszym dla wa ka przegubowego. Obie

po 6wki trzymamy obok siebie i odmierzamy
wa ciw dugo .Dok adny sposéb post powania
przy odmierzaniu i skracaniu — patrz instrukcja
producenta wa ka przegubowego.

3.3.3 Monta ikonserwacja wa ka
przegubowego

Rusy os onowe (3) zabezpieczy przed obracaniem si
wraz z wa kiem przy pomocy a cuchéw mocuj cych (4).!

Sprawdzi zasi g obrotu oraz wolna
przestrze dla waka przegubowego!
Dotykanie wa ka przez ci  gnik oraz
doczepion maszyne powoduje

uszkodzenia.

Wa ki przegubowe smarujemy w odst pach jak na
rysunku smarem uniwersalnym, zgodnie z instrukcj
u ytkowania dostarczona przez producenta wa kow.

U ywamy do tego smardw na baziero  linnej.

Gelenkwelle




Popod czeniu zgarniacza do wahacza poci  go-
wego gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zap ono-

wy i zabezpieczamy ci  gnik przed odtoczeniem !

Wa ek przegubowy nasuwamy na ko céwk wa ka czopowego
ci gnika. Pami tajmy o wz bieniu si zabezpieczenia. Os on
wa ka przegubowego (1) zabezpieczamy a cuchem (2) przed
wspoélnym obracaniem si z wa kiem.

&

Podczas pierwszego u  ycia zgarniacza oraz przy
ka dejzamianie ci gnika sprawdzimy, czy d u-
go waka przegubowego jest prawid owa.
Gdyby jego d ugo nie by a dostosowana

do ci gnika, koniecznie post  pujmy wg ust.
3.3.2 — Dopasowanie wa ka przegubowego.

3.4 Hydraulika

3.4.1 Specjalne wskazowki dot. bezpiecze

stwa

& KW000007

Przy pod czaniuw yukadu hydrau-
licznego do hydrauliki ci  gnika, system
musi by po obu stronach pozbawiony
ci nienia!

W trakcie wyszukiwania wyciekéw z uk-
adu nale ykorzysta z odpowiednich
zabezpiecze z uwagi ha niebezpie-
cze stwo skaleczenia oraz zak ada
okulary ochronne.

P yny uchodz ce pod wysokim ci  nie-
niem (olej hydrauliczny) mog przeni-
kn przez skér , powoduj cci kie
zranienia ! W takim wypadku wzywamy
natychmiast lekarza! Grozi zaka  enie!

A\

Przed odczepieniemw y hydraulicznych
oraz przed czynno ciami na uk adzie hyd-
raulicznym spuszczamy z niego ¢i  nienie!
Regularnie sprawdzamyw e hydrauliczne i
w razie ich uszkodzenia czy objawoéw starze-
nia wymieniamy! Wymienione w e hydrau-
liczne musz odpowiada wymaganiom
technicznym producenta sprz  tu.

Dla prawid owej eksploatacji zgarniacza potrzebny
jest na ci gniku zawor steruj cy pojedynczego
dzia ania.

e W hydrauliczny (1) czymy z muf (2) zaworu
steruj cego.
Podczas czeniaw a hydraulicznego

sterownik systemu hydraulicznego
winien si  znajdowa w tzw. ,pozycji
p ynnej” lub w pozycji ,opuszczanie”.

&

i
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3.5 Przestawienie z pozycji
transportowej w robocz

Przy przestawianiu z pozycji transportowej w
robocz nale yzgasi silnikci gnikaiwyj

kluczyk zap onowy ze stacyjki !

Zaworem steruj cym powoli opuszczamy wirniki
zgarniacza pokosow tak, a zderzaki gumowe (1)
spoczn na ramie 0si.

Wyj ko ki wsuwane (2) odchylanych ramion pazuréw
zgarniaj cych.

Ramiona pazuréw (3) obréci o 180°. w po o enie
robocze.

Ustali po o enie ramion pazuréw zgarniaj cych (3)
ko kami wsuwanymi (2) i zabezpieczaj cymi ko kami
sk adanymi (4).

Kab k ochronny prawy (5) i lewy (6) obréci w
po o enie robocze.




3.6 Przestawienie z pozycji roboczej
w transportow

Przy przestawianiu z pozycji roboczej w tran-
* sportow nale yzgasi silnikci gnika iwyj

kluczyk zap onowy ze stacyjki !

Wirniki obréci na tyle, a zabezpieczenie obrotu (A)
pokryje si  z zaznaczonym ramieniem pazura wirnika.

Wsuwamy p acht zgarniaj ¢ (7).

Kab ki ochronne (5) i (6) podnosimy.

Wyci gamy ko ek wsuwany (2) sk adanych ramion
pazurdw zgarniaj cych (3).

Ramiona pazuréw (3) obracamy o 180° w pozycj
transportow , zak adamy ko ki wsuwane (2) i zabez-
pieczamy sk adanymi wtykami (4).

Nale ypami ta , by przy transporcie 7 ramion z
pazurami (3) [4 ramiona z prawej i 3 ramiona z
lewej strony] zawsze by y obrécone w po o enie
transportowe.




Zaworem steruj cym powoli podnosimy wirniki.

W trakcie transportowania maszyny po dro-

gach publicznych, czy to w dzie Czy W nocy
pami tajmy. by by y zainstalowane wymagane

przepisami lampy pozycyjne oraz urz ~ dzenia

zabezpieczaj ce. Montowany na maszynie
zestaw 0 wietleniowy jest do nabycia u Twe-
go dealera KRONE. Znormalizowane profile
nasadkowe dlalamps ju zamontowane na
sprz cie.

3.7 Od czenie zgarniacza pokosow

maszyn , by o réwne i umocnione !
Przy odczepianiu i opuszczaniu zgarniacza nikt nie powinien si
kiem a maszyn

f - Przy odstawianiu zgarniacza pokoséw zwracajmy uwag , by pod o e, na ktérym stawiamy

Wyjmujemy kluczyk zap onowy, ci  gnik oraz zgarniacz zabezpieczamy przed odtocze-

niem!
Przestrzegajmy tak e wszystkie pozosta e przepisy bezpiecze

znajdowa mi dzyci gni-

stwa.

Przednia podpérka

Odstawiaj c zgarniacz pokoséw nale y opu ci
podpork ..

¢ Koek (2) wyci gamy z poz. |

e Opuszczamy podpoérk (1)

* Ko ek (2) wk adamy w poz. I.

Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk
zap onowy. Zabezpieczamy ci  gnik
przed odtoczeniem. | dopiero teraz
wyci gamy wa ek przegubowy.

Luzujemy a cuch przytrzymuj cy (6), wyjmujemy
wa ek przegubowy (3) z ci gnika i odk adamy go na

jus

|
| SWA46T007

przewidziany w tym celu uchwyt (4).

wa ka przegubowego.

Przy pod czaniu i odejmowaniu w a
hydraulicznego do i od hydrauliki ci -
gnika, uk ad hydrauliczny nie mo e by
pod ci nieniem ! Odpowiednie zawory
steruj ce ustawiamy w pozycj pynn .

a cuchy przytrzymuj  ce rur 0s ono-
wych (wa ka) nie nadaj si inies
przewidziane do zawieszania na nich

Od czamyw hydrauliczny (5) od ci gnika -

SW48T031

Nak adamy kapturek chroni cy przed py em.
Podk adamy Kliny (7) zapobiegaj ce odtoczeniu si
zgarniacza.

Odczepiamy zgarniacz pokoséw od ci gnika.
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4 Nastawy zgarniacza pokosow

4.1 Uwagi ogolne

Czynno ci naprawcze, konserwacyjne i
czyszcz ce prowadzimy z reguy przy
wy czonym nap dzie i silniku! — wyjmu-
jemy kluczyk ze stacyijki!

Zgarniacz zosta przystosowany do jednej

55 1004

... 540/

"‘Bl* wax. 200 par

tylko liczby obrotéw wa ka czopowego =
maks. 540 obr./min. Zalecana liczba ob-
rotéw w czasie pracy 350-450 obr./min.
Pod adnym pozorem nie wolno nap -
dza zgarniacza wa kiem czopowym o
liczbie obrotow 1000/min.

4.2 Nastawa podstawowa

« Zaworem steruj cym powoli opuszczamy zgarniacz.
» Trzpieniem nastawczym (1) ustawiamy wirnik poziomo, z
lekkim nachyleniem ku przodowi.

4.3 Nastawienie g boko ci roboczej

Powoli podnosimy wirnik za pomoc zaworu steruj -
cego.

A Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk
zap onowy.

e Zderzak (2) ustawiamy w  danej pozyciji

e Zaworem steruj cym powoli opuszczamy wirnik

* Trzpieniem nastawczym (1) ustawiamy wirnik poziomo,
z lekkim nachyleniem ku przodowi.

4.4 Nastawienie nachylenia
bocznego podwozia maszyny
Aby zapewni zawsze optymalne dopasowanie pazuréw

zgarniacza do pod o a, mo na dodatkowo ustawi
nachylenie boczne wirnika w stosunku do podwozia.

A Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk
zap Onowy.

rub nastawn (3) nastawiamy dany k t nachy-
lenia podwozia.

rub nastawn z powrotem wk adamy w zabez-
pieczenie (4).

SWA4ET016




4.5 Zesp6 formowania pokosow

Odst p zespo u formowania pokoséw w stosunku do
wirnika mo emy nastawia bezstopniowo dlaw s-
kiego lub szerokiego odk adania pokosu wzgl. celem
dopasowania do ilo ci paszy (z tego zbo a).

Dopasowanie odst pu zespo u od wirnika do ilo ci

paszy:
du opaszy =du yodst p
maopaszy =mayodst p

Luzujemy w tym celu rub nastawcz (1), zespd
formuj cy (2) przesuwamyw dane po o enie,
rub nastawcz (1) ponownie dokr camy.

Przestawienie zespo u formuj cego w kierunku
wzd u nym. Przestawienie takie jest wymagane
wtedy, gdy pokosy spadaj np. z przodu zespo u
formuj cego. W tym celu wykr camy ruby (3),
ustawiamy zespé w danym po o eniui ruby (3)
ponownie dokr camy.

Przestawienie wysoko ci zespo u formuj cego:

Takie przestawienie jest wymagane, gdy pasza np.
spada poni ej zespo u formuj cego, a nie mo na tej
wysoko ciwyréwna przestawiaj cg boko robo-
cz . W tym celu:

wyci gamy sk adan zatyczk (4)

wyci gamy zesp6 formuj cy z uchwytu

przek adamy tulej (5)

wk adamy zesp6 formuj cy w uchwyt i

zabezpieczamy sk adan zatyczk (4)

4.6 Pr dko jazdy aliczba
obrotow nap du

Pr dko jazdy oraz liczba obrotéw nap duzale od:
* llo cipaszy

e podo a

* stopnia wysuszenia

Jako warto ci wyj ciowe przyjmujemy:

 liczba obrotow wa ka czopowego ok. 450 obr./min.
e pr dko jazdy ok. 8 -10 km/h

Liczb obrotéw nap du oraz pr dko jazdy
dostosowujemy do aktualnych warunkéw roboczych.




4.7 Nastawne d awiki

Za pomoc nastawnego d awika (1) mo emy nastawia
pr dko opadania i wyjmowania zginanego dyszla.

luzujemy rub z bem 6-k tnym (a)

wkr camy lub wykr camy ko ek gwintowany (b)

(wkr cenie powoduje zredukowanie przep ywu oleju,
tym samym i wolniejsze wyjmowanie oraz opuszczanie
zginanego dyszla).

SW46T030



5 Konserwacjaidogl d

5.1 Specjalne wskazowki dot. bezpiecze  stwa

(4D

KRONE

A

Czynno ci naprawcze, konserwacyjne, czyszcz  ce oraz dogl d przeprowadzamy
Zreguywy cznie przy wy czonymnap dzie i silniku! — Wyjmujemy kluczyk

zap onowy!
Unikamy kontaktu skéry cia a z olejami i smarami.
W przypadku zranienia spowodowanego przez uchodz cy olej natychmiast

wzywamy lekarza.
Stosujemy si  tak e do wszystkich innych wskaza bezpiecze stwa, aby unikn
zranie i wypadkow.

5.2 Wskazania ogo6lne

&

W celu zapewnienia niezawodnej pracy zgarniacza pok  0séw oraz zmniejszenia jego zu

nale y zachowa okre lone interway czasowe zabiegéw konserwacyjnych i p

ycia,

iel gnacyjnych.

Nale tu m.inn. czyszczenie, smarowanie olejem i smarami elementéw konstrukcji maszyny i
wyposa enia.

Nakr tki oraz ruby regularnie (co 50 godzin) sprawdzamy pod katem mocnego ich
osadzenia i w razie potrzeby dokr  camy!

Moment doci gaj cy Ma = wielko  gwintu

(o ile nie podano inaczej).

KA = wielko _gwintu_

(klasa wytrzyma o ci podana na g 6wce ruby)

A 56 | 68 88 109] 129
0 Ma(Nm)
M4 22] 30 44 51
M5 45 59| 87 10
M6 7.6] 10 15 18
M8 18] 25 36 43
M10 29 37| 49 72 84
M12 42 64 85| 125 145 g
M14 100 135 200 235
M 14x1,5 145 215[ 255
M16 160 210 310 365
M 16x1,5 225 330 390
M20 350 425| 610 710 KS-0-033
M24 730 | 1050 1220
M 24x1,5
M24x2 800 | 1150 1350
M27 1100 | 1550 1800
M27x2 1150 | 1650 | 1950
M30 1450 | 2100 2450




ruby (1) pazuréw zgarniaj cych nale y po pierwszym
u yciu maszyny podokr ca zgodnie z podanym wy ej
momentem doci gaj cym (tabelka).

5.3 Ogumienie h v N SW46TO19 |

- Monta ké iopon wymaga odpowiednich umiej tno ci oraz stosownych narz  dzi.
- Prace naprawcze przy oponach mog wykonywa wy cznie siy fachowe przy u yciu
A wa ciwego sprz tumonta owego.

Zgarniacz pokosO6w ustawiamy na mocnym, trwaym pod 0 u. Zabezpieczamy Kklinami
przed odtoczeniem.
Nakr tki k6 regularnie sprawdzamy czy s mocno osadzone i w razie potrzeby
doci gamy.
Regularnie sprawdzamy ci  nienie powietrza w oponach.

5.3.1 Ci nienie powietrza w oponach

W regularnych odst pach czasu (100 h) sprawdzamy

ci nienie powietrza w oponach i w razie potrzeby Swadro46T Ogumienie Ci_nienie [bar]
dopompowujemy. Odpowiednie warto ci — patrz 0 tandemowa 18x8,50-8 6PR 1,0
tabelka obok:

5.4 Wymiana ramion z pazurami zgarniaj  cymi
(w razie naprawy)

W razie naprawy mo na, demontuj ¢ ramiona,
wymienia je pojedynczo.

Wykr camy ruby (1) ramienia pazuréw zgar-
niaj cych.
Luzujemy ruby (2) s siednich ramion.
Wykr camy rami (3) i wymieniamy uszkodzone
cz ci.
Podczas monta u ramienia zwracamy uwag ,
by kr ek steruj cy zosta wprowadzony w
bie ni krzywizny.

» Wszystkie ruby doci gamy wymaganym mome-
ntem doci gaj cym (105 Nm)
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5.5 Wymianaw y hydraulicznych
W e hydrauliczne ulegaj  starzeniu:
A Wa ciwo citychw yzmieniaj si podwpywemci nienia, obci eniatermicznego oraz
oddzia ywania promieni UV. Na w ach wydrukowana jest data ich produkcji, dzi ki czemu bez
d ugiego szukaniamo emy stwierdzi ich wiek. Zgodnie z wymogami przepiséw w e hydrau-

liczne musz  zosta wymienione na nowe po 5-letnim okresie ich ywotno ci.

W e hydrauliczne wymieniamy tylko na oryginalne cz

ci zamienne !
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6 Smarowanie

Czynno ci naprawcze, konserwacyjne,
A czyszcz ce oraz dogl du przeprowadza-

my zreguywy Cznie przy wy czonym

nap dzie i silniku! — Wyjmujemy kluczyk

zap onowy!

* Stosujemy oleje i smary na bazie
ro linnej.

6.1 U o yskowanie zgarniacza

Przek adnia wirnika (1) oraz obudowa wirnika (2) nie
wymagaj konserwacji ani dogl du i zosta y nasmaro-
wane na cay okres ich ywotno ci!

llo_ciinazwy rodkéw smarnych dla przek adni Bio-smary
lo I Nazwa / marka Nazwa / marka
Przek adnia wimika 0,5 Nasmarowana nacay okres  ywotno ci Na danie

6.2 Wa ek przegubowy

Wa ki przegubowe smarujemy w odst pach czasowych
wg rysunku obok smarem uniwersalnym. Stosujemy si
przy tym do instrukcji u ytkowania dostarczonej przez
producenta wa kéw.

SW700027




Na tej stronie zaznaczono wszystkie miejsca smarne.
Dug ywotno Twej maszyny uzyskasz zachowuj c
podane tu okresy konserwacji i smarowania.

Zarowno przek adnia jak i obudowa wirnika nie wymagaj
zabiegdw konserwacyjnych przez cay okres swej
ywotno ci.

o

HRONE



7 Przezimowanie

Przed odstawieniem zgarniacza na okres zimowy
gruntownie go czy cimy. Je li do tego celu u yjemy
sprz tu dzia aj cego pod wysokim ci nieniem, wtedy
nie kierujemy strumienia wody wprost na u o ysko-
wania. Po czyszczeniu wt aczamy smar do wszystkich
smarowniczek.

Wszystkie ruchome elementy konstrukcyjne maszyny
sprawdzamy, czy bez trudu si daj porusza . W
razie potrzeby demontujemy je, czy cimy, smarujemy
i na powrét zak adamy. Je li zachodzi taka potrzeba,
wymieniamy je na nowe.

Stosujemy wy  cznie oryginalne cz Ci
zamienne KRONE.

Oliwimy wszystkie miejsca przegubu.
Gruntownie smarujemy ca maszyn .

Smarujemy rury os onowe wa kéw przegubowych w
celu zapobie enia ich zamarzni ciu.

Ustawiamy zgarniacz pokoséw w suchym miejscu, z
dala od sk adowania nawozow sztucznych.

Wykonujemy wyprawki uszkodzonych miejsc lakieru,
miejsca bez lakieru konserwujemy gruntownie rodkiem
rdzochronnym.

Smarujemy rur profilow w obr bie przesuwnego
siedzenia przy obrotnicy oraz przy ramieniu palcéw
zgarniaj cych.

Aby odci y opony, podk adamy kozio ki, nie spusz-
czaj c powietrza z opon. Chronimy opony przed pro-
mieniami s 0 ca, dzia aniem olejow i smarow.

Sporz dzamy spis wszystkich potrzebnych cz ci
zamiennych i wczas je zamawiamy. B dzie to u at-
wienie dla Waszego dealera KRONE, gdy przygotuje
cz cipoza sezonem. Poza tym maszyna jest znéw w
pe ni gotowa do eksploatacji w sezonie.



8 Ponowne uruchomienie maszyny

Zetrze naniesiony dla konserwacji olej i smar na
a cuchach oraz wewn trz maszyny.

Nasmarowa nanowoca maszyn . Usuniemy
w ten sposoéb skropliny, jakie si ewtl. nagroma-
dziyw o yskach.

Podoci ga wszystkie ruby inakr tki.

Sprawdzi wszystkie nastawy maszyny, w razie
potrzeby nastawi na nowo.

Ponownie starannie przeczyta instrukcj
u ytkowania.

Stosujemy oleje i smary na bazie
ro linnej.



9 Wyposa enie specjalne / cz

9.1 Zabezpieczenie pazurdw zgarniaj
zgubieniem

ci dodatkowe

cych przed

Przy pracach piel gnacyjnych, konserwacyjnych, naprawczych i monta
prowadzonych na zgarniaczu pokoséw zawsze od
Gasimy silnik i wyci  gamy kluczyk zap onowy.

Ci gnik oraz zgarniacz zabezpieczamy przed odtoczeniem !

Czamy wa CZOpOwy.

owych

Monta zabezpieczenia

Zabezpieczenie podwdjnych pazuréw spr  ynowych
skadasi z:
- liny
- dwu zaciskéw liny sk adaj cych si zawsze z
- dwu rub z bem okr g ym p askim, podk adek
oraz nakr tek zabezpieczaj cych

Lin (1) wraz z zaciskami (2) mocujemy do pazuréw

3.

Lina musi si , z uwagi na kierunek
obrotéw, znajdowa poza pazurami.
Nakr tki (4) zaciskow liny winny by
skierowane na zewn trz.

9.2 Monta p achty pokosow

Wzmocnienie (1) - bednarka (Bd 3 x 40 x 540, 4 sztuki)
oraz pr tokr gy (2) (Rd 20 x 595) wsun  do kieszeni

p achty (3). P acht (3)wrazzta m stalow (4) (2 x
30 x 1065, 2 sztuki) przykr camy do k townika (5)
(M6x25, podk adka 6,4x18x1,6 oraz nakr tka
zabezpieczaj ca 0 wym. nomin. 6). Przykr camy pr t

okr gy (2) mi dzy k townikiem a nak adk ( ruby M10x 50

oraz nakr tka zabezpieczaj ca NM 10).
Nakr tki zabezpieczaj cej NM 10 nie nale y mocno
doci ga . Pr tokr gy musi swobodnie zwisa .




9.3 Ko o podporowe
Ko o podporowe (5) nasadzamy zawsze nad nie !
Monta ko a podporowego:

¢ Uchwyt ko a podporowego (4) zp yt ko nierzow (1)
montujemy do ramy (2) w kierunku jazdy z lewej strony.

¢ Koo (5) wk adamy do uchwytu (4) i zabezpieczamy
trzpieniem (6) oraz zatyczk spr yst (7).

Nastawienie wysoko ci:

G boko robocz nastawiamy przek adaj c
odpowiednio ko o podporowe (5) w uchwycie
ko a (4).
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10.1 Specjalne wskazowki dot. bezpiecze

Usterki — ich przyczyny i usuwanie

stwa

Czynno ci naprawcze, piel

A

od czamy napi cie zasilaj ce 12V.
Zgarniacz obrotowy oraz ci
Unikamy zetkni cia si
W razie skaleczenia w wyniku uchodz
Stosujemy si

zranie iwypadkow.

gnacyjne, konserwacyjne oraz czyszczenie wolno wyko
Wy cznie przy zatrzymanej maszynie. Gasimy silnik, wyj

gnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.
skory cia a z olejami i smarami.

cego oleju natychmiast wzywamy lekarza.
tak e do wszystkich dalszych wskazéwek bezpiecze

nywa
mujemy kluczyk zap onowy i

stwa dla unikni  cia

10.2 Ogodlnie spotykane usterki, ich przyczyny i u

suwanie

Usterka Mo liwa przyczyna

Usuni cie

Nieczysto pracuje wirnik Zbyt wysoko nastawiono g b.

robocz

Ustawi g boko robocz ni ej

Za szybka pr dko robocza

Zmniejszy pr dko robocz , warto
orientacyjna 8-10 km/h. W terenie nierdwnym,
du ejilo cijecha ewtl. wolniej.

Za niskie obroty

Zwi kszy obroty, warto wskazana 450 obr./min.

Wadliwie nastawiono
nachylenie boczne

Zmieni nachylenie boczne (rozdz. 4.4)

Krzywe rami (-ona) pazuréw

Wymieni ramiona

Znaczne zanieczyszczenie
paszy

Za g boka nastawa g boko ci
roboczej

Ustawi wy ej

Zgi terami (-ona) pazurow

Wymieni ramiona

Zbytdu a szeroko pokosu [Zadu aszeroko robocza

Wsun pacht pokosow (rozdz. 4.5)

Za niskie obroty

Zwi kszy obroty




... konsekwentnie, kompetentnie
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