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Instrukcja u ytkowania
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Obrotowy zgarniacz pokosow
Swadro 1010

(od nr maszyny: 571 968)




(" Deklaracja zgodnoci WE

p—=< stosownie do Wytycznych WE 98/37EG

KRONE
My

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-Str. 10, D-48480 Spelle
0 wiadczamy niniejszym z pe rodpowiedzialnaci , e produkt

Obrotowy zgarniacz pokoséw
Typ: Swadro 1010

do ktérego odnosi sininiejsza deklaracja, odpowiada oboxij cym podstawowym
wymogom bezpieczetwa i zdrowia wg Wytycznych WE 98/37/EG.

N
Spelle, dnia 02.05.2005 /Vj_df, u/i-ff-—_ﬁ_,

(drin .. Josef Horstmann, kier. firmy)

ffe. M

(z up. drin.. Klaus Martensen,kier.dz.d/s konstrukcji | roawyoj

Szanowny kliencie,
Szanowna klientko,

Otrzymali cie Pa stwo instrukcj u ytkowania do nabytego
przez Was produktu firmy KRONE.

Instrukcja ta zawiera wa ne informacje dotycz ce
w a ciwego u ytkowania | bezpiecznej obs ugi maszyny.

W przypadku, gdyby z jakiegokolwiek powodu mia a si niniejsza
instrukcja sta wcao cilubwcz cinieu yteczn , mo ecie

Pa stwo otrzyma dla swej maszyny now instrukcj , podaj ¢
umieszczony z drugiej strony numer.
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Szanowny kliencie!

Kupuj c obrotowy zgarniacz pokoséw naby e
wysokiej jako ci produkt firmy KRONE.

Dzi kujemy za zaufanie, jakie okazano nam kupuj ¢
t maszyn .

Aby méc optymalnie u ytkowa obrotowy zgarniacz
pokosOw, prosz starannie przeczyta instrukcj ,
zanim zaczniecie Pa stwo u ytkowa maszyn .

Tre instrukcji zosta a tak u o ona, by szczeg6 owo
poinformowa o czynno ciach koniecznych dla
procesu roboczego maszyny. Zawiera ona obszerne
wskazowki oraz informacja na temat konserwaciji,
bezpiecznego u ytkowania maszyny, bezpiecznych
metod pracy, szczegolnych rodkdéw ostro no ci oraz
dost pnych elementéw dodatkowego wyposa enia.
Przestrzeganie tych wskazowek oraz informacji jest
korzystne dla zapewnienia niezawodno ci,
bezpiecze stwa pracy z maszyn oraz zachowania
warto ci obrotowego zgarniacza pokosow.

KRONE

Prosimy mie  na uwadze:

Instrukcja u ytkowania stanowicz sk adow
maszyny.

Maszyn nale y obs ugiwa wy cznie zgodnie z
pouczeniem, stosuj ¢ si  do niniejszej instrukciji.

Bezwarunkowo nale y stosowa si do wskazowek
bezpiecze stwa!

Podobnie nale y przestrzega obowi zuj ce przepisy
w spr. zapobiegania wypadkom, jak rownie inne
ogolnie uznane i przyj te zasady techniki

bezpiecze stwa, z zakresu medycyny pracy oraz
przepisy dot. ruchu drogowego.

Wszelkie informacje, rysunki oraz dane techniczne
zawarte w niniejszej instrukcji odpowiadaj
najnowszemu stanowi techniki w momencie
opublikowania.

Zastrzegamy sobie dokonywanie w ka dym czasie
zmian konstrukcyjnych w maszynie, bez podawania
przyczyn. W razie gdyby instrukcja miaa sta si w
cao cilubwcz cinieu yteczna, wtedy podaj ¢
wymieniony na drugiej stronie numer maszyny,
otrzymacie Pa stwo instrukcj zast pcz .

yczymy uzyskania efektow przy eksploataciji
Waszej maszyny KRONE.

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Spelle
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1 Uwagi ogolne

Instrukcja u ytkowania zawiera podstawowe wskazowki,
jakie nale y przestrzega przy podczepianiu maszyny,
eksploatacji oraz konserwacji. Dlatego tez nale y jua
przed u yciem i uruchomieniem koniecznie przeczyta ,
musi ona by zatem dost pna dla personelu

obs uguj cego.

Nale ysi stosowa nie tylko do ogdinych wskaza
bezpiecze stwa podanych w rozdz. Bezpiecze stwo .,
lecz tak e do szczeg6lnych wskaza dot. bezpiecze stwa
podanych dodatkowo w innych rozdzia ach instrukcji.

1.1 Przeznaczenie

Obrotowy zgarniacz pokosow s u y do zgarniania

ci tego zbo a.
Pod czamy maszyn do sprz gu 3-punktowego KAT I i
KAT Il ztyy ci gnika.

1.2 Dane techniczne

121 Adres producenta

Maschinenfabriken Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-Stral3e 10

D-48480 Spelle (Gemany)

telefon: 059 77/935-0

telefax: 059 77/935-339
e-Mail:info.ldm@krone.de

122 Za wiadczenie
Deklaracja zgodno ci WE

p. wewn. strona tytu owa

1.2.3 Oznakowania

Dane maszyny znajduj si na tabliczce znamionowej (1).

NDenonE

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-Str. 10 D-48480 Spelle

C€

Typ | |
Fahrzeugident-Nr | | B Il Made in
Zul, Gesamigew lkg ™Al k| Germany

Zul, Stitzastvom_____| kg

typ

nr maszyny

rok prod.

&

1.2.4 Dane dla zapyta

Ca e oznakowanie ma warto
dokumentu i nie wolno go zmienia
lub uczyni  nierozpoznawalnym.

i zamowie

W razie zapyta dot. maszyny oraz przy zamawianiu
cz cizamiennych nale y poda oznaczenie typu, nr
maszyny i rok jej budowy.

Aby dane te by y zawsze dost pne, zalecamy ich
naniesienie do powy szych pél.
Oryginalne cz  ci zamienne oraz
autoryzowane przez producenta
&wyposa eniesu  zapewnieniu
bezpiecze stwa.U ycieinnychcz  ci
mo e spowodowa zdj cie

odpowiedzialno cizawynikest d
szkody.
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125 U ycie zgodne z przeznaczeniem
Obrotowy zgarniacz pokoséw zosta skonstruowany
wy cznie dla normalnej eksploatacji przy pracach
rolnych (u ycie zgodne z przeznaczeniem).
Ka de inne u ycie maszyny nie jest uznawane jako
zgodne z przeznaczeniem. Za wynikaj ce st d szkody
producent nie odpowiada, a ryzyko ponosi wy cznie
u ytkownik.
Do u ytkowania zgodnego z przeznaczeniem nale y
réwnie zachowanie zalecanych przez producenta
wytycznych dot. eksploatacji, konserwacji oraz naprawy.
1.26 Ogodlne dane techniczne
Jazda po drogach jest dozwolona tylko z ramieniem obrotowym ustawionym w po o enie transportowe.
Nie wolno przekracza maks. wysoko ciwynosz cej 4 m.
Typ Swadro 1010

Podczepienie do wahacza dolnego seryjnie
Liczba wirnikdw sztuk 3
Liczba ramion / wirnik sztuk 10/13/13
Liczba pazuréw podwdjnych / rami sztuk 4/4/5
Szeroko robocza ok.. mm 9700

rednica wirnika rodek/przod i ty ok. mm 2960/2x3600
Wysoko ramion z pazurami ok. mm 4300
Wysoko w pozycji roboczej ok. mm 1800
WYys. przy z o onych ramionach pazuréw/ ok. mm 3800
poz.transportowej [H]
D ugo [L] ok.mm 9800
Szeroko w pozycji transportowej ok. mm 2995
Szeroko w pozycji roboczej ok. mm 9700
Zapotrzebowanie mocy ok. kKW/KM 59/80
Obroty wa ka czopowego 1/min. max. 5400br./min
Ekwiwalentny poziom ha asu poni €j70 dB(A)
Wydajno  zgarniania ha./h 9-10
Ogumienie podwozia wirnikow Podw.tridem. 16x6,50-8 4 PR

podw. g 6wne 15.0/55-17 IMPL10OPR
Ci nienie w oponach ké stykowych i podwozia bar 1.0/2.0
Napi cie o wietlenia 12 Volt — wtyk 7-biegunowy(DIN)
12 Volt — wtyk 3-biegunowy

Maks. ci nienie robocze uk adu hydraulicznego bar 200
Wymagane przy cza hydrauliczne 2XEW
Maks. dopuszczalna pr dko transportowa 40 km/h
Ci arwasny [ka] 2920
Obci enie no ne [ka] 1220




SW101014

SwW101015
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2 Bezpiecze stwo
2.1 Oznakowanie wskaza Przed jazd na drogach publicznych oraz

b . Aprzed ka dym uruchomieniem

e_zplecze__ stwa sprawdzamy zgarniacz oraz ci  gnik pod
W mstrukql k tem bezpiecze stwa ruchu drogowego
oraz eksploatacji!

Zawarte w niniejszej instrukcji wskazania dot. . .
bezpiecze stwa, ktore w razie ich nieprzestrzegania 2.3 Przeplsy dot. beZplecze stwa

mog stanowi zagro enia dla oséb, s tu oznakowane
przy u yciu ogolnych symboli zagro enia.

: 1
Znak bezpiecze stwa wg. DIN 4844 - W9

Ogolne wskazowki dot. funkcjonowania s oznakowane w

sposob jak ni ej:

Wskazowki umieszczone bezpo rednio na maszynie
nale y bezwzgl dnie przestrzega i utrzymywa je w 4
dobrze czytelnym stanie.

2.2 U ytkowanie zgodne z
przeznaczeniem

Zgarniacz jest skonstruowany wy cznie dla normalnych
robét w gospodarstwie rolnym (u ycie zgodne z
przeznaczeniem).

o

Ka de u ytkowanie wykraczaj ce poza wiw jest trak-
towane jako niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikaj ce
st d szkody nie odpowiada producent. Ryzyko ponosi

wy cznie u ytkownik.

Do u ytkowania zgodnego z przeznaczeniem nale y
réwnie stosowanie si do zalecanych przez producenta
warunkow eksploatacyjnych, dot., konserwacji i napraw.

©

Zgarniacz mo e by u ytkowany, konserwowany i
naprawiany jedynie przez osoby obeznane z nim i
poinstruowane o zagro eniach.

Zachowujemy obowi zuj ce przepisy w spr. zapobiegania
wypadkom jak réwnie inne ogodlnie uznane zasady z zakresu
techniki bezpiecze stwa, medycyny pracy oraz przepisy

1
ruchu drogowego.
Samowolne zmiany dokonywane na maszynie wykluczaj 12
odpowiedzialno  producenta z tytu u wynikaj cych st d
szkod.

13.

10.

. Szczegdéin ostro no

. Ci

| zapobiegania wypadkom

Oprocz wskazéwek zawartych w niniejszej instrukcji
przestrzegamy tak e ogdlnie obowi zuj ce
przepisy w spr. bezpiecze stwa i zapobiegania
wypadkom!

Umieszczone na maszynie tablice ostrzegawcze i
informacyjne zawieraj wskazowki wa ne dla
bezpiecznego u ytkowania - ich przestrzeganie
su y Twemu bezpiecze stwu!

Przy korzystaniu z drég publicznych przestrzegamy
odno ne przepisy!

Przed rozpocz ciem pracy nale y si zapozna ze
wszystkimi urz dzeniami i elementami obs ugi jak

rownie z ich funkcjami. W trakcie pracy jest ju na
to za pé no!

Odzie osoby obs uguj cejwinna ci le przylega
do cia a. Unikamy lu nej odzie y!

Aby unikn  niebezpiecze stwa po aru maszyn
utrzymujemy w czysto cil

Przed naje d aniem do przeszkdd oraz przed
uruchomieniem sprawdzamy najbli sze s siedz-
=two maszyny (dzieci!). Zwracamy uwag na
wystarczaj ¢ widoczno !

Zabieranie na maszyn o0so6b w czasie pracy oraz
transportu jest zabronione.

Sprz t podczepiamy w spos6b prawid owy,
zamocowuj ¢ gowy cznie do przepisowych
urz dze izabezpieczaj c!

Przy podczepianiu do ci gnika i odczepianiu od
niego we w a ciwe po o0 enie ustawiamy elementy
podporowe maszyny!

jest wymagana przy
podczepianiu i odczepianiu sprz tudoiod ci gnika!

ary balastowe umieszczamy zawsze
przepisowo w przewidzianych do tego punktach
zamocowania!

Przestrzegamy dopuszczalne obci  enia osi, Ci
W asny oraz wymiary transportowe!

ar
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14.Wyposa enie na czas transportu, jak np.
0 wietlenie, urz dzenia ostrzegawcze i ewtl.
ochronne nale y po ich sprawdzeniu zamontowa !

15. Elementy zdalnej obs ugi maszyny (linki, a cuchy,
dr kiitd.) nale ytak uk ada , by w trakcie wszelkich
pozycji transportowych czy roboczych nie powodowa y
niepo danych ruchéw.

16. Sprz t przeznaczony do jazdy po drogach
doprowadzamy do w a ciwego stanu i blokujemy go
zgodnie ze wskazdéwkami producenta!

17.Nigdy w czasie jazdy nie schodzimy ze stanowiska
operatora (kierowcy)!

18.Pr dko , zjak jedziemy, musi zawsze by
dostosowana do warunkéw otoczenia! Przy je dzie
w terenie gorskim i dolinnym oraz w poprzek
stokéw unikamy nag ych skr ce  maszyn !

19. Na sposoéb jazdy, zdolno  kierowania i hamowania
wp yw wywieraj podczepione sprz ty oraz ci ary
balastowe, st d nale y zwraca szczeg6ln uwag na
wystarczaj ¢ mo liwo kierowania i hamowania!

20.Podczas jazdy na zakr tach nale y uwzgl dni
zakres wyst pu cz ci maszyny oraz mas
zamachow sprz tul

21. Sprz turuchamiamy dopiero wtedy, gdy wszystkie
urz dzenia ochronne s za 0 onewewa ciwym
po o eniu!

22. Nie wolno zatrzymywa si w strefie wykonywanej
pracy!

23. Nie zatrzymywa si w zasi gu obrotu i wychylenia
sprz tu!

24. Uchylane hydraulicznie ramy wolno uruchamia
jedynie, gdy w zasi gu obrotu (wychylenia) nie ma
adnych os6b!

25. Na elementach uruchamianych si  obc (z
zewn trz — np hydraulicznie) znajduj si
miejsca, gdzie istnieje mo liwo  zgniecenia lub
uci cia (np. ko czyny)!

26. Przed zej ciem z ci gnika osadzamy sprz t na ziemi,
gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zap onowy!

27. Nikomu nie wolno si - zatrzymywa mi dzy ci gnikiem
asprz tem bez uprzedniego zabezpieczenia pojazdu
przed odtoczeniem przez zaci gni cie hamulca
r cznego lub pod o enie klindw!

2.3.1 Podczepiany sprz t
1. Zabezpieczamy sprz t przed odtoczeniem.

2. Zachowa maks. dopuszczalne obci enie

sprz gu doczepnego!

3. Przy podczepieniu z u yciem dyszla zapewni
wystarczaj ¢ swobod ruchu w punkcie sprz gu!

2.3.2 U ycie wa ka czopowego

1. Wolno stosowa wy cznie wa ki czopowe
zalecane przez producenta maszyny!

2. Nale y zamontowa b d ce w nale ytym stanie
rur ochronn ilej ochronny wa ka
przegubowego, jak réwnie oson wa ka
czopowego — tak e od strony sprz tu!

3. W wypadku wa kéw przegubowych pami tajmy o
zalecanych os onach rur w pozycji transportowej i
roboczej!

4. Wa ki przegubowe montujemy i demontu8jemy
jedynie przy od czonym wa ku czopowym,
zgaszonym silniku i wyj tym kluczyku
zap onowym!

5. Przy stosowaniu wa koéw przegubowych ze
sprz gem przeci eniowym lub jednokierunkowym,
nie przykrytych os onami ochronnymina ci gniku,
sprz goprzeci eniowe lub jednokierunkowe
umieszczamy od strony podczepionego sprz tu!

6. Zawsze zwracajmy uwag hawa ciwe
zamontowanie i zabezpieczenie wa ka
przegubowego!

7. Oson waka przegubowego zabezpieczamy
przed wspélnym obracaniem sie przez
zawieszenie a cuchow!

8. Przedw czeniem wa ka czopowego upewniamy
si , czy dobrane obroty wa ka czopowego
ci gnika zgodne s z dopuszczalnymi obrotami
sprz tu!

9. Przy u yciu wa ka czopowego przy je dzie po
drodze pami tajmy, by jego obroty by y
dostosowane do pr dko cijazdy oraz by kierunek
jego obrotu zmienia si przy je dzie doty u!

10. Przed w czeniem wa ka czopowego zwracajmy
uwage, by nikt nie znajdowa si w strefie
zagro enia przez sprz t!

11. Nigdy nie w czamy wa ka czopowego przy
zgaszonym silniku!

12. Przy pracach z wa kiem czopowym w zasi gu
rotuj cego wa ka czopowego lub przegubowego
nie mo esi znajdowa adna osobal!

13. Wa ek czopowy wy czamy zawsze, gdy zgina sie
on pod zbyt du ym k tem, ktory jest w tym
momencie zb dny!

14. Uwaga! Pod od czeniu wa ka czopowego
zachodzi niebezpiecze stwo w wyniku dobiegu
masy zamachowej! W tym czasie nie podchodzi
zbyt blisko do sprz tu, a dopiero gdy jest on w
ca kowitym bezruchu wolno przy nim pracowa .

15. Czyszczenie, smarowanie lub regulacj sprzetu
nap dzanego wa kiem czopowym lub takie same
czynno ci przy wa ku przegubowym, wykonujemy
jedynie przy od czonym wa ku czopowym
(przegubowym), zgaszonym silniku i wyj tym
kluczyku zap onowym ze stacyjki!
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16.

17.

18.

Od czony wa ek przegubowy odk adamy na
przewidziany do tego uchwyt!

Po wymontowaniu wa ka czopowego tulej 0s onow
nasadzamy na ko céwk waka!

W przypadku szkdd natychmiast je usuwamy, zanim
przyst pimy do pracy ze sprz tem!

2.3.3 Uk ad hydrauliczny

1

2.

Uk ad hydrauliczny jest pod ci nieniem!

Przy pod czaniu cylindréw i si ownikow
hydraulicznych zwracamy uwag na prawid owe
po czeniaw Yy hydraulicznych!

Przy pod czaniuw y hydraulicznych do hydrauliki
ci gnika zwracamy uwag , by uk ad hydrauliczny
zar6wno od strony ci gnika jak i maszyny nie by pod
ci nieniem!

Przy po czeniach hydraulicznych mi dzy ci gnikiem a
maszyn nale y oznakowa tuleje oraz wtyki

sprz géw, aby wykluczy wadliw obsug . W razie
zamienienia z czy funkcja przebiega b dzie w
odwrotnym kierunku (np. podnoszenie/opuszczanie)-
zagro enie wypadkiem!

W e cz ce ukadu hydraulicznego regularnie
kontrolujemy i w razie uszkodzenia czy oznak
starzenia wymieniamy! Wymieniane w e musz
odpowiada wymogom technicznym producenta
sprz tu!

Podczas wyszukiwania miejsc wycieku stosujemy
odpowiednie rodki zaradcze z uwagi ha
niebezpiecze stwo zranienia!

P yny uchodz ce pod wysokim ci nieniem (olej
hydrauliczny) mog przenikn  przez skor i
spowodowa ci kie uszkodzenia i zranienia! W takim
wypadku wzywamy natychmiast lekarza —
niebezpiecze stwo zaka enia!

Przed przyst pieniem do prac nad uk adem
hydraulicznym od czamy sprz t, spuszczamy
ci nienie z uk adu i gasimy silnik!

234 Ogumienie

1.

Podczas prac przy oponach nale y zwraca uwag ,
by sprz t (maszyna) by ustawiony w spos6b pewny i
bezpieczny, zabezpieczony klinami przed
odtoczeniem..

Monta kO oraz opon wymaga wystarczaj cych w tym
zakresie umiej tno ci i odpowiedniego sprz tu
monta owego!

3. Roboty naprawcze przy oponach i ko ach mog
wykonywa jedynie si y fachowe dysponuj ce
odpowiednim sprz tem monta owym!

4. Regularnie sprawdzamy ci nienie powietrza w
oponach i utrzymujemy je na przepisowym poziomie!

2.3.5 Prace wobr bie przewodow
wysokiego napi  cia

1 Szczegodlna ostro no jest zalecana przy pracach
pod liniami wysokiego napi cia lub w ich obr bie.

2. Zwracamy uwage, by podczas pracy i przy
transportowaniu maszyny nie przekroczy jej
ca kowitej wysoko ci wynosz cej 3,5 m.

3. Je limusimy przeje d a pod liniami
napowietrznymi, wtedy operator maszyny winien sie
uprzednio poinformowa u jej u ytkownika co do
napi cia znamionowego jak i minimalnej wysoko ci
linii.

4. W adnym razie nie wolno pracowa w odst pach
bezpiecznych mniejszych ni wg poni szej tabeli.

Napi cie Odst p bezpieczny od
Znamionowe linii napowietrznej
kv m
do 1 1
ponad 1do 110 2
ponad 101 do 220 3
ponad 220 do 380 4
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2.3.6 Konserwacja

1

5.
obo

6.

10.

Czynno cizwi zane z naprawami, konserwacj i
czyszczeniem jak réwnie usuwanie usterek w
funkcjonowaniu wykonujemy z regu y przy

wy czonym nap dzie i nie pracuj cym silniku —
wyci gamy kluczyk ze stacyjki!

Nakr tki oraz ruby regularnie sprawdzamy czy s
dobrze przykr cone i w razie potrzeby dokr camy!

W trakcie prac konserwacyjnych na uniesionym
sprz cie zawsze zabezpieczamy si  stosuj ¢
odpowiednie elementy podporowe.

Przy wymianie narz dzi roboczych wyposa onych
w ostrza u ywamy w tym celu stosowne narz dzia i
r kawice!

Oleje, smary oraz filtry usuwamy zgodnie z

Wi zuj cymi przepisami!

Przed robotami nad instalacj elektryczn
zawsze od czamy zasilanie!

Je li elementy ochronne ulegaj zu yciu, nale y je
regularnie sprawdza iwczas wymienia !

Podczas spawania elektrycznego na ci gniku oraz
na podczepionym sprz cie od czamy kable
alternatora i baterii!

Cz ci zamienne musz odpowiada co najmniej
wymogom technicznym stawianym przez
producenta sprz tu! Zapewniaj to stosowane
wy cznie cz cioryginalne!

Do nape niania gazu stosujemy wy cznie azot —
zachodzi niebezpiecze stwo wybuchu!

KRONE
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2.4 Wst p

Kosiarka talerzowa KRONE jest wyposa ona we wszelkie wymagane urz dzenia bezpiecze stwa (urz dzenia
ochronne) . Nie wszystkie miejsca zagro e na maszynie daj si jednak ca kowicie uczyni bezpiecznymi z uwagi na
konieczno  zachowania sprawno ci maszyny. Na maszynie umieszczono odpowiednie wskazowki na temat jeszcze
istniej cych zagro e .

Wskazowki te podajemy w formie tzw. piktograméw ostrzegawczych. Odno nie do umieszczenia tablic ostrzegawczych
oraz ich znaczenia / uzupe nienia — patrz poni sze uwagi!

Zapoznaj si  ze znaczeniem piktogramow ostrzegawczych. Umieszcz ~ ony obok nich tekst oraz
miejsce ich umieszczenia wskazuj na szczegOlnie niebezpieczne miejsca ha maszynie.

2.4.1 Miejsce naklejek dot. bezpiecze  stwa umieszczonych na maszynie

SW101002

® ' é ... 540/
"’El"‘ max. 200 bar )

N

Przeczytaj instrukcj i
stosuj si  do jej wskaza

Obroty wa ka czopowego nie mog
przekracza 540 obr. / min.

Ci nienie robocze uk adu hydraulicznego nie
mo e przekracza 200 bar

nr zamow.: 939 471-1 (1x)

—————a nr zamow.: 939 100-4 (1x)




SW101002

Przed przyst pieniem do rob6t

D
kab k ochronny ustawiamy

wewa ciwej pozycji Zagro enie w obr bie ruchu wirnikéw —

3

(przechylamy w do6). \ O zachowaj odst p!
O
nr zaméw.: 939 574-0 (2x) i nr zaméw.: 939 472-2 (8x)

Nie manipulowa w

A miejscach gro  cych {
Nie zatrzymywa si w zasi gu obrotu przygnieceniem, dopoki
ramion wysi  gnika. Zachowaj odst ~ p! cz cis wruchu *&

nr zamow.: 939469-1 (4x) or Zaméw.: 942 196-1 (7)
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N

uj

S

Uwagal
Pojazd nadbiega

Zachowa zalecany bezpieczny odst pdo
przewodow wysokiego napi  cia.
nr zamow.: 942 293-0 (1x) nr zaméw.: 942 505-0 (1X)
Uwaga: Je li tablice informacyjne s uszkodzone lub gdy ich brak, nale vy je zast pi

' nowymi tablicami. Numery dla zaméwie podano obok tablic.




2.4.2 Umieszczenie ogolnie obowi

zuj cych naklejek informacyjnych

- 4

iy

;:*iu-.. i8]

N

SW101003

| [0 Scremustmn an sfen Znken L ek L TEshen SI pectan

(7) 924 569-0 (ax)

§wmna Nxrone

942 301-0 (4x)

942 463-0 (2x) Swadro 1010 (Ig.=775 mm)
(lg.= 647 mm) 942 320-0 (1x)
942 517-0 (1x) Swadro 1010 (19.=600 mm)
(lg.= 510 mm)

T
/ \\\’
'T 40 'h
L'} ”
kY &
W, / 4
S P

@ 939 145-1 40 km/h (1x)

i

InYa
QQT'[DDW_
A | -

(3) 9394201 (1x)

1,0 bar

2,0 bar

942 480-0(6x)

(6) 9391831 (8x) 1,0 bar

(9) 9391701 (2x) 2,0 bar
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3 Przygotowanie do pracy

3.1 Szczegolne wskazdéwki dot. bezpiecze  stwa

maszyny z reguy wy  czamy wa ek czopowy. Gasimy silnik i wyjmujemy kluc zyk ze
stacyjki. Ci  gnik oraz obrotowy zgarniacz pokosoéw zabezpieczamy przed

odtoczeniem!

Maksymalna liczba obrotow wynosi 540 obr./min.

Elementyw czaj ce, jak linki,ci gaorazw e hydrauliczne jak i okablowanie uk adamy
w taki sposéb, by wykluczy niezamierzone uruchomienie oraz stykanie si z ko ami

ci gnika. Grozi to wypadkiem!

Przy podnoszeniu i opuszczaniu mi dzy ci gnikiem a zgarniaczem wzgl. pod uniesionymi
ramionami zgarniacza niemo esi znajdowa adna osoba. Du e ryzyko zranienia!
Upewnijmy si  przedw czeniem wa ka czopowego, czy nie ma kogo w strefie zagro enia
przez zgarniacz. Zagro enie wypadkiem!

Pami tajmy, by w trakcie pracy maszyny oraz jazdy podro  gach publicznych

prawid owo zainstalowa  urz dzenia zabezpieczaj ce. Sprawdzi dzia anie

0 wietlenia.

W czasie pracy personelowi obs ugi nie_ wolno zej zci gnika! Innym

osobom nale ynakaza opu ci stref zagro enial

2 - Przy pracach zwi zanych z piel gnacj , konserwacj , naprawamiimonta em

Przed monta em i zdejmowaniem sprz tu z zawiesia 3-
punktowego elementw czaj cy umieszczamy w

po o eniu, w ktérym wykluczone jest niezamierzone
podnoszenie lub opuszczanie!

Przy sprz ganiuiod czaniusprz tudoiodci gnika
wymagana jest szczegélna ostro no !

W obr bie zespou dr kdéw 3-punktowych znajduj
sie miejsca mozliwego przygniecenia lub zranienial

3.2 Przygotowanie ci gnika

3.2.1 Zestaw zaczepowy ci gnika (zaczep 3-punktowy)

Zgarniacz jest wyposa ony w czopy ustalaj ce kategorii |
i Il dla hydrauliki 3-punktowej.

Dolne prowadniki u ci  gnika powinny by
‘— zawsze nastawione w taki sposob, by ich

punkty unoszenia wykazywa y taki sam

odst podpodo a.Ilchpoo enienale y

ustali zapomoc a cuchdéw lubdr  kéw

ograniczaj cych trak, by maszyna podczas

transportu czy pracy nie nadbiega a na boki.

KS-0-030




3.3 Zamontowanie zgarniacza do ci  gnika

na zgarniaczu wirnikowym, wy czamy wa ek czopowy. Gasimy silnik, wyjmujemy

Podczas czynno ci piel gnacyjnych, konserwacyjnych, naprawczych i monta owych
A kluczyk ze stacyjki. Ci  gnik oraz zgarniacz zabezpieczamy przed odtoczeniem !

W dalszejcz ciopisuprzyj to, e

zgarniacz - po ostatecznym
zmontowaniu — znajduje si W pozycji

transportowej.

SW101004

3.3.1 Zamontowanie do dolnych wahaczy ci gnika

Przy pod czaniu zgarniacza
zwracamy uwag , by nikt nie
znajdowa si  mi dzy maszyn i
ci gnikiem.

Nie wolno przebywa w zasi gu

obrotu ramion wirnikéw oraz w
strefie roboczej zgarniacza !

Zgarniacz podwieszamy za pomoc dolnych
wahaczy do ci gnika i nieco go unosimy.

Podpork (1) odchylamy o 90° do ty u i blokujemy j
w tym po o eniu zastrza em (2). SW101016
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3.3.2 Pod czenie uk adu hydrauliki Swadro 1010

Przy pod czaniuw Yy ukadu hydraulicznego do hydrauliki ci gnika nale y mie nauwadze, by
uk ad hydrauliczny zaréwno po stronie maszyny jak i ci gnika nie by podci nieniem!

Podczas czenia szybkoz czy pami tajmy, by by y one czyste i suche. Zabrudzenia prow  adz
do nieszczelno ciiuszkodze

Aby w a ciwie pracowa , zgarniacz wymaga 2 zaworéw

steruj cych pojedynczego dzia ania zamontowanych na
ci gniku..

W e hydrauliczne (1) pod czamy do muf

po czeniowych (2) zaworu steruj cego.

Link w czaj ¢ (3) zamocowujemy w odpowiednim
miejscu na ci gniku.

Podczas sprz ganiaw a hydrau-
licznego sterownik hydrauliki musi si
znajdowa w po o eniutzw. p ynnym lub
Lopuszczania”.

Link uruchamiaj ¢ uk adamy w taki oy I swi01005
c sposOb, by w trakcie transportu oraz przy -

pozycjach roboczych nie mog a
powodowa jakichkolwiek
niezamierzonych ruchéw.

Nie mo esi onastyka zogumieniem
ci gnika.




3.3.3 Pod czenie o wietlenia

Instalacje o wietleniow pod czamy wtykiem (1). Za
pomoc do czonego kabla 7- y owego do tej instalacji,
tworzymy po czenie mi dzy ci gnikiem i zgarniaczem.

Wtyk instalacji o wietleniowej (1) wk adamy do
w a ciwego gniazda na ci gniku.

Podczas wk adania wtykdéw zwracamy

‘- uwag , by zaréwno wtyki jak i gniazda
wtykowe by y czyste i suche.
Zanieczyszczenia oraz wilgo  mog

spowodowa zwarcia! Sprawdzi
dzia anie o wietlenia!

“SW101006

3.3.4 Pod czenie sterowania elektrycznego

Uk ad sterowania elektrycznego (obs ugi elektrycznej) pod czamy ze styku zasilania el. (2).

Ewtl. nale y wpierw zamontowa na
“ ci gniku gniazdo zasilania pr dem

sta ym oraz uchwyt mocuj cy dla uk adu

sterowania (obs ugi).

Wtyczk instalacji o wietleniowej (1) wk adamy do
gniazda o wietlenia na ci gniku.

Wtyczk od kabla zasilaj cego (2) wk adamy do
gniazda napi cia sta ego ci gnika.

Podczas wk adania wtyczek zwracamy
uwag , by zaréwno wtyczki jak i gnia-
zda wtykowe by y czyste i suche.
Zanieczyszczenia i wilgo  mog
spowodowa zwarcia.
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3.3.5 Funkcjawy cznikdw na zespole obs ugi

Jednocze nie wolno na zespole
A obs ugi uruchamia  zawsze tylko jedn

funkcj

WYy czniki pozosta ych funkcji musz
si w tym czasie znajdowa w poo eniu
neutralnym.

Poni sza tabelka obja nia funkcje poszczeg6inych

wy cznikow.
poz. nazwa funkcja
1 lampka kontrolna  |Palisi przyw czeniu
(zielona) cznika przechylnego
2 cznik przechyiny Nastawienie g b. roboczej
(impulsowy) wirnika lewego przedniego
3 cznik przechylny Nastawienie g b. roboczej
(impulsowy) wirnika rodkowego
4

~ cznik przechylny Nastawienie g b. roboczej
(impulsowy) wirnika tylnego prawego

SW101008




3.3.6 Po czenie wa ka przegubowego

Uchwyt wa ka przegubowego (1) odsuwamy w gor i
nasuwamy na ko cowk wa ka.

Wa ek przegubowy (2) nasuwamy na ko cowk wa ka
czopowego

Oson waka zabezpieczamy a cuchem mocuj cym
przed wspdllnym obracaniem si wraz z wa kiem.

(k trozwarty po stronie maszyny)

|

1, P~ KS-0-016

\ |
L)
/ / [
Po stronie ci  gnika oraz maszyny musi si |
znajdowa osona.U ywa wolno jedynie ;
wa ka przegubowego dostarczonego wraz z
maszyn .

Przy zmianie ci gnika pami tajmy o
‘- prawid owej d ugo ciwaka

przegubowego (p. rozdz. 3.3.8)

3.3.7 Dopasowanie dugo ciwaka

prowadzonych przy zgarniaczu nale  ywy czy waek czopowy. Zgasi  silnik, wyj

Przy czynno ciach utrzymania, konserwacji, naprawczych i monta owych
A kluczyk zap onowy. Zabezpieczy  ci gnik oraz zgarniacz przed odtoczeniem!

Rozci gamy cz ci wa ka przegubowego.

Po po 6wce wa ka (1) i (2) wk adamy od strony

ci gnika i maszyny. (Z cze szerokok tne (wariant)
nale y zamontowa po stronie maszyny. Zwraca
uwag ha oznakowania wa ka).

Zgarniacz ustawiamy w po o eniu najkrécej dla wa ka
przegubowego (ca kowicie wbi  wczep trojpunktowy)
Dalszy tok czynno ci — patrz instrukcja producenta
wa kéw przegubowych.

' Sprawdzi zasi g obrotuiwoln przestrze \

dla wa ka przegubowego! Stykanie si waka z
ci gnikiemimaszyn powoduje uszkodzenia \ \ =7
(np. sprz g doczepny lub zaczep) S | _‘*J“\ 5

KS-0-017




3.4 Jazda i transportowanie maszyny
3.4.1 Ogadlnie n.t. jazdy

Nale y stosowa si do poni szych wskazdéwek:
e Zachowanie si zgarniacza wirnikowego podczas jazdy

wymaga pewnej wprawy z uwagi na kierowanie za pomoc
tylnych zwrotnic.

c Zgarniacz nadbiega w trakcie jazdy,
st d uwaga przy je dzie na zakr tach.
Wirniki musz by w czasie jazdy
od czoneodnap du.

3.4.2 Transportowanie zgarniacza po
drogach publicznych

Przed ka dym transportowaniem
maszyny sprawdzamy, czyw a  ciwie
dokonane zosta o zaz bienie blokady
(1) prawej i lewej z trzpieniem

mocuj cym.

Podczas jazdy po drogach publicznych

i innych pami  tajmy o wymogach
kodeksu drogowego dot. 0 wietlenia.
Na pazury zgarniaj ce nak adamy ich

0s ony i zabezpieczamy.

Ramiona wirnikéw nale 'y przed
wjechaniem na drogi publiczne
konieczniezo vy .

Przed przestawieniem z pozycji

roboczej w transportow upewniamy
si , czy p achta do pokosow (1) jest
zamocowana wahliwie oraz czy cznik
zabezpieczaj cy (2) znajduje si  w poz.
(0.

Trzy ramiona pazuréw z prawej i lewej sk adamy
(p.rozdz. 4.4.2)

Na pazury zak adamy os ony, ktére w poz.
transportowej s poni ej 2 m. (p. rozdz.4.4.4)
Unieruchamiamy wirniki (p. rozdz..4.2)

Sk adamy pa ki.(p. rozdz. 4.4.1)

Sprawdzamy instalacj o wietleniow .

Unosimy ramiona zgarniaj ce, a blokada (1) wz bi
si z praweji z lewej strony do trzpieni

mocuj cych..(p. rozdz..4.4.3)

Zamykamy kurki odcinaj ce.

L]
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4  Obs uga zgarniacza w czasie pracy

4.1 Pod czenie doci gnika

Przy pod czaniu zgarniacza miejmy
na uwadze, by nikt nie przebywa

mi dzy maszyn ici gnikiem.

Nie wolno nikomu zatrzymywa  si
w zasi gu obrotu ramion wirnikéw
oraz w strefie roboczej zgarniacza!

A

Jak podano w rozdz. 3.3, zgarniacz podwieszamy do
ci gnika, pod czamy wa ek przegubowy i
zabezpieczamy.

4.2 Zabezpieczenie przeci  eniowe

Zgarniacz wirnikowy jest zabezpieczony przed

przeci eniem za pomoc sprz gie z zapadkami

gwia dzistymi. Zapadki te (1) znajduj si przy bocznych
wa kach nap dowych przek adni r6 nicowej pod ram
zgarniacza w kierunku bocznych przek adni wirnikow
wzgl. przy rodkowym wirniku w belce cz cej.

W razie przeci enia wydaja one d wi k jakby
grzechotki. Wyst puj cy tam wtedy moment obrotowy
przenosz one impulsowo dalej.

W celu unikni cia przedwczesnego zu ycia tego
zabezpieczenia przeci eniowego natychmiast

wy czamy wa ek przegubowy, gdy tylko w przypadku
przeci enia zadziaaj owe gwia dziste grzechotki.

&

Zabezpieczenia przeci  eniowego nie
wolno zmienia . Gwarancja wygasa,
gdy zastosujemy inne zabezpieczenia
przeci eniowe ni przewidziane
fabrycznie!

3 T IR ¢I
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4.3 Przestawienie z pozycji transportowej w robocz
Przed opuszczeniem wirnikdw
‘- upewniamy si , czy kto  nie przebywa
w zasi gu obrotu wirnikow!
Nie uruchamia  wirnikéw w pozycji

transportowej maszyny wzgl. z
przymkni tym kab kiem ochronnym!

4.3.1 Opuszczanie ramion wirnikéw

Przestawiaj c z pozycji transportowej w robocz
zachowujemy okre lon kolejno

Steruj c kurkami odcinaj cymi
mi dzy cylindrami przestawiania
szeroko cii cylindrami przy
ramionach wirnikdéw, zapobiegamy

niezamierzonemu opuszczeniu Si
ramion wirnikow.

Z tego wzgl du wpierw ca kowicie wysuwamy
ramiona wirnikdw z lewej z przodu oraz z prawej z
ty u. Dopiero teraz mo emy obr6ci ramiona
wirnikbw w pozycj robocz .

zaworem steruj cym pojedynczego dzia ania na
ci gniku powodujemy ca kowite wysuni  cie
wirnikdw przednich lewych i tylnych prawych

e tym e zaworem podajemy ci nienie do cylindrow
wypychaj cych; w efekcie odci one zostaje
zablokowanie (1),

e poci gaj clink w czaj ¢ (2) powodujemy
wyz bienie blokady (1); link pozostawiamy
napr on ,

e zaworem steruj cym powoli opuszczamy wirniki,

SW101012

a ko adotkn ziemi,
e zwalniamy link (2).

Zawor steruj cy pozostawiamy
przy pracy w pozycji ,opusz-

czanie".



4.3.2 Obracanie ramion pazuréw
zgarniaj cychw pozycj robocz

Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zap onowy.
Ci gnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.

Ramiona pazuréw obracamy z pozycji transportowej w
robocz .

wirniki ustawiamy z pozycji transportowej w robocz  (p.
rozdz." Przestawienie z pozycji transportowej w

robocz ™)

Zwalniamy blokad wirnikéw, popuszczaj ¢ w tym celu
spr yn naci gow (1) z zacisku (2) pazura

zgarniaj cego i zawieszaj cj w przewidzianym do
tego otworze (3),

Wyjmujemy zawleczk sk adan (1),.

Wyjmujemy trzpie (2),

Ramiona pazuréw (3) ustawiamy w pozycj robocz ,
ewtl. nale y wirnik obréci tak, by ramiona pazuréw przy
wychyleniu nie wchodzi y w kolizj zoson ,

Wk adamy trzpie (2) i zabezpieczamy go zawleczk (1).

Trzpie (2) wk adamy zawsze od gory, gdy ramie
pazura znajduje si  z przodu wirnika. (pazury
dotykaj ziemi).

% SW700010




4.3.3 Ustawianie os on zewn trznych w
pozycj robocz

Os ona lewa z przodu

Zewn trzny boczny kab k ochronny (1) po lewej stronie
z przodu maszyny obracamy na zewn trz i ustalamy go
ko kiem (2). Ko ek (2) zabezpieczamy wtykiem

spr ynowym (3).

Kab ka ochronnego nie chwytamy w

okolicy miejsc obrotu —mo  liwo o SW101013
przygniecenia. '

Os ona prawa tylna

e Zewn trzny boczny kab k ochronny (1) po
prawej tylnej stronie maszyny obracamy na
zewn trz w po o0 enie robocze, a zaz bisi
blokada (2).

* Przy pomocy ko kéw mocuj cych (3)
wyregulowa pacht zgarniaj ¢ i
zabezpieczy | ko kiem spr ynowym (4).

Kab ka ochronnego nie chwytamy w
okolicy miejsc obrotu —mo  liwo

przygniecenia.




4.3.4 Zgarnianie pokosow bez u  ycia
p achty

* Wyci gn zawleczk skadan (1),

* Nak adk zabezpieczaj ¢ (2) obréci w poz. (1) i
zabezpieczy zawleczk (1),

 Wyci gn  wtyk spr ynowy (3) trzpienia bloku-
j cego (4)

* Trzpie blokuj cy (4) wyci gn do przodu, p acht
zgarniaj ¢ (5) przesun do gory.

» Trzpieniem blokuj cym (4) ustali po o enie p achty i
zabezpieczy je wtykiem spr ynowym (3).

4.4 Przestawienie z pozycji roboczej
w transportow

Przed wyci gni ciem wirnikbw poza
pozycj robocz od czamy wa ek
czopowy i odczekujemy, a  wirniki
przestan si obraca .
Upewniamy si , czy nie makogo w
zasi gu obrotu wirnikow.

4.4.1 Ustawienie os on zewn trznych w
pozycj transportow

Os ona lewa z przodu

Wyjmujemy trzpie (1) zabezpieczaj cy kab k
ochronny zewn trzny (2) i przechylamy kab k z

po o enia roboczego w transportowe. Trzpie

wk adamy na powrét do zawiasy kab ka ochronnego.

Kab ka ochronnego nie chwytamy w
okolicy miejsc obrotu —mo  liwo
przygniecenia.




Os ona prawa z ty u

e Luzujemy rub regulacyjn (5).

* Wsuwamy p acht zgarniaj ¢ (6)

» Dokr camy i zabezpieczamy rub regulacyjn (5)

*  Wyjmujemy wtyk spr ynuj cy (4) z trzpienia
ustalaj cego (3).

» Trzpie ustalaj cy (3)poci gamy w praw stron i
zabezpieczamy wtykiem spr  ynuj cym (4) (p achta
zgarniaj ca lu no zwisa)

 Nakadk ustalaj ¢ (7) obracamy w przod do poz. (I) i
ustalamy wtykiem (8).

* Luzujemy blokad (2) poci gaj c zalink (9) akab k
ochronny (1) podnosimy w gor .

Kab ka ochronnego nie chwytamy w
okolicy miejsc obrotu —mo  liwo
przygniecenia

Przed przestawieniemz poo enia
roboczego w transportowe upewniamy

si , czy p achta zgarniaj ca (1) swobodnie
zwisa oraz czy nak adka (7) jest w poz. (1).




4.4.2 Obrocenie ramion pazurow

zgarniaj cychw poo enie
transportowe

Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zap onowy,
ci gnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.

Ramiona pazuréw obracamy z po o enia roboczego w
transportowe.

Wpierw:

Przednim lewem wirnikiem obracamy na tyle, by 3
obrotowe ramiona pazuréw znalazy si na zewn trz.
Wyjmujemy sk adan zawleczk (1).

Wyjmujemy trzpie (2)

Ramiona pazuréw (3) obracamy do pozycji trans-
portowej, ewtl. nale y obraca wirnikiem tak d ugo,
a ramiona pazuréw zgarniaj cych nieb d
kolidowa zoson .

Wk adamy trzpie (2) i zabezpieczamy go zawleczk
1)

Zabezpieczamy wirnik, by si nie przekr ci, w tym
celu wyhaczamy spr yn naci gow z otworu (5) i
zahaczamy na zacisku mocuj cym (6).

Z kolei:

Tylny prawy wirnik obracamy zgodnie ze wskazow-
kami zegara w kierunku roboczym tak, a 3
obrotowe ramiona pazuréw réwnie znajd si na
zewn trz.

Wyjmujemy sk adan zawleczk (1)

Wyjmujemy trzpie (2)

Ramiona pazuréw (3) obracamy w pozycj trans-
portow , ewtl. obracamy wirnikiem tak d ugo, a
ramiona pazuréw nie b d przy obrocie wchodzi w
kolizj zoson

Wk adamy trzpie (2) i zabezpieczamy sk adan
zawleczk (1)

Zabezpieczamy wirnik przed przekr ceniem, w tym
celu wyhaczamy spr yn naci gow (5) z otworu
mocuj cego i zahaczamy do zacisku ustalaj cego

(6).

Sprawdzamy, czy obrotowe ramiona pazuréw s przy
obu wirnikach na zewn trz. W razie potrzeby
ustawiamy wirnik we w a ciwym po o0 eniu.




4.4.3 Podnoszenie ramion wirnikdw

e link poci gow unosimy blokad ad wigni
w czaj ¢ hydraulik ci gnika ustawiamy na
.podnoszenie*,

e tak dugo doci gamylink ,a ko ek dotykowy przy
ramieniu zgarniacza dojdzie do pozycji zaz bienia
si dla pozycji roboczej. Ramiona zgarniacza
unosimy na tyle, by blokada zaz biasi w pozycj
transportow .

e Zawor steruj cy pojedynczego dzia ania na ci gniku
ustawiamy na ,opuszczanie” i ca kowicie wsuwamy
wirniki przedni lewy i tylny prawy

e Zamykamy kurek odcinaj cy

Zwracamy uwag , by blokada
transportowa prawid owo zaz  biasi a

linkaw czaj caniebyanapr ona.



4.4.4 Zabezpieczenie zako cze pazuréw
zgarniaj cych (w pozyciji
transportowej i przy odstawionym
zgarniaczu)

Pazury musz by wyposa one w chroni ce je os ony, ktére
W pozycji transportowej lub w razie odstawienia maszyny
znajduj si poni ej 2 m. Os ony te znajduj si ztyu pod-
wozia.

* Na pazury nasadzamy os ony pazurow (1).

Przed ka d jazd transportowania maszyny
wprowadzamy ci  nienie do cylindréw
hydraulicznych ramion wysi  gowych a
nast pnie ustawiamy hydraulik  ci gnika na
Lheutral, aby blokady transportowe ramion
wysi gowych nie by y pod obci eniem.

4.4.5 Jazda po stokach

Nigdy nie przestawiamy ramion wirnikow z
pozycji roboczej a transportow  , dopoki
maszyna pracuje w poprzek stoku (sk onie

nachylonego terenu) (niebezpiecze  stwo
przewrOceniasi ).




4.5 Odczepienie od ci gnika

Przy odstawianiu obrotowego zgarniacza pokoséw zwra
odstawiamy maszyn , jest p askie (rowne) i umocnione!
Przed odczepieniem zabezpieczamy zgarniacz pod o

cajmy uwag ,czy podo e, naktore

onymi klinami przed odtoczeniem!

Miejmy rébwnie  na uwadze wszystkie pozosta e wskazania dotycz ce bezpiecze stwal

EUCI

Do odstawienia wybieramy stanowisko
suche i wystarczaj co umocnione
Podpork maszyny odchylamy ku do owi i
ustalamy w tym po o eniu zastrza em (1).
Zastrza ustalamy zatyczka spr yst (1).

od czamy wa ek przegubowy i odk adamy na
przewidziany do tego uchwyt (2).

Od czamyw e hydrauliczne (1) i wk adamy do
specjalnego uchwytu.

Roz czamy po czenie kabli o wietlenia (2)

mi dzy ci gnikiem i zgarniaczem i zak adamy do
przewidzianych uchwytéw..

Wyjmujemy wtyk zasilania elektrycznego (3)
(opcja) mi dzy ci gnikiem i zgarniaczem i

wk adamy do specjalnych do tego uchwytow.
1T, HURCIIT Uuliu ausiciviiciiu tuayiainyc




Wyjmujemy kliny podk adowe (1) spod podwozia i
odk adamy przed wzgl. poza ko a.

Opuszczamy dolne wahacze tak, a zgarniacz
osi dzie na nodze podporowej a nast pnie
odczepiamy zgarniacz.



5 Nastawa podstawowa

Nastaw podstawow przeprowadzamy na
p askim, rownym pod o u.

Zachowujemy odst p od wiruj cego
wirnika! Przedw  czeniem wa ka czo-
powego upewnijmy si , czy wirnik nie
mo e zaczepi stoj cej blisko osoby.
Przy obracaj cymsi waku czopo-
wym ramiona wirnika mo  na unie
jedynie do wysoko citu przed zde-
rzakami.

5.1 Wysoko dolnych
prowadnic ci gnika

Dolne prowadnice ci gnika nale y wysoko ciowo
tak nastawi , by ich czopy by y na wysoko ci

H ok. 80 cm

od pod o a. Na tej wysoko cinale y
je ustawi (p.tak e rozdz. 8.2)



5.2 Nastawienie g boko ciroboczej

Przestawienie g boko ci roboczej wirnikow
przeprowadzane jest za pomoc trzech silnikéw
przek adniowych.

Prze cznik 2 = wirnik przedni
lewy Prze cznik 3 = wirnik
rodkowy prze cznik 4 = wirnik

tylny prawy

Naci ni cie prze cznika >w goér = wirnik w gor
naci ni cie prze cznika>w do = wirnik w d6

G boko robocz nale yustawia w trakcie pracy
maszyny.

| tak:

Przy nastawieniu za wysokim pasza nie jest pobie-
rana bez reszty.

Przy nastawieniu za niskim istnieje obawa zanie-
czyszczenia paszy, uszkodzenia darni trawiastej
oraz wi kszego zu ywania si podwdjnych pazuréw
spr ystych.

Po przestawieniu g boko ciwy czamy zestaw
obs ugi maszyny!

Nie uruchamiamy naraz kilku wy  cz-

" nikow! W przeciwnym razie mog oby
nast pi przepalenie bezpiecznika w
szafce steruj cej maszyny!



5.3 Nastawienie bocznego
nachylenia podwozia wirnikow

Aby uzyska optymalny efekt pracy mo emy zmieni
poprzeczne nachylenie wirnikdw przy tylnych ko ach
stykowych podwozia (le + pr).

5.3.1 Nastawienie podwozia przy
przednim wirniku

Nie wchodzi  pod podniesiony wirnik.

W tym celu unosimy ramiona wirnika jedynie na
tyle, by mo na by o dokona przestawienia.

Zak adamy tylne ko ka stykowe a posiadane
podk adki (1) zak adamy pod lub nad u o yskowanie
ko bie nych (2).

Przy paszy ci  kiej nale y podwozie nastawi
wewn trz mo liwie nisko

5.3.2 Nastawienie podwozia przy
rodkowym oraz tylnym
prawym wirniku

Nie wchodzi  pod podniesiony wirnik!

W tym celu unosimy ramiona wirnikéw jedynie na
tyle, by mo na by o dokona przestawienia.
Demontujemy tylne ké ka dotykowe (czujnikowe) i
zamontowujemy je ponownie w  danej pozyciji.

W wypadku paszy ci  kiejnale y
nastawi podwozie wewn trz
mo liwie nisko !



5.4 Regulacja kierunku jazdy

Je lina réwnej drodze zgarniacz nie jedzie prawid owo

po rodku za ci gnikiem, wtedy mo na to wyregulowa

przestawiaj ¢ wahacz poprzeczny (1).

e odkr camy przeciwnakr tk (2)

e przestawiamy wahacz poprzeczny

dr ek kierowniczy krotszy =>

dr ek kierowniczydu szy => ustawiamy maszyn
bardziej w lewo.

ustawiamy maszyn
bardziej w prawo.

mocniej przykr camy
przeciwnakr tk (2)

5.4.1 Nastawienie rozstawu ko6

Wahaczami poprzecznymi (3) mo emy regulowa rozstaw
ko bie nych.

e Luzujemy przeciwnakr tk (2)
¢ Przestawiamy wahacz poprzeczny:

e Doci gamy przeciwnakr tk (2)..

5.5Pr dko jazdy a liczba obrotow
nap du

Pr dko jazdy oraz liczba obrotéw nap du zale nes od:
 llo ci paszy

e podo a
¢ stopnia wysuszenia

Za punkt wyj cia przyjmujemy:

« liczba obrotéw wa ka czopowego ok. 450 obr./min.
e pr dko jazdy ok. 8 -10 km/h

Liczb obrotéw nap du oraz pr dko jazdy nale y

dostosowa do aktualnych warunkéw roboczych
(otoczenia).



5.6 Nastawne d awiki

Przy pomocy nastawnych d awikbw mo emy nastawia

pr dko ci opuszczania wirnikdw na maszynie.

D awiki zosta y fabrycznie nastawione tak, by wy czanie
wirnikbw w pozycji nawrotki na zagonie wzgl. z pozyciji
nawrotki w pozycje robocz nast powaa z opd nieniem
czasowym (przéd, rodek, ty). W przypadku ré6 nych
typOw ci gnikéw oraz ci nie uk adu olejowego
konieczne mo e si okaza dodatkowe doregulowanie
za pomoc d awikow.

D awik 1
Pr dko opuszczania wirnika przedniego

luzujemy rub (c) z gniazdem 6-k tnym

wewn trznym (imbus)

ko ek gwintowany (d) wkr camy lub wykr camy
(wykr canie powoduje zwi kszenie przep ywu oleju,
a tym samym i szybsze opuszczanie przedniego
wirnika).

D awik 2
Pr dko opuszczania wirnika rodkowego

luzujemy rub imbusow (c)

ko ek gwintowany (d) wkr camy lub wykr camy
(wykr canie powoduje zwi kszenie przep ywu oleju,
a tym samym i szybsze opuszczanie rodkowego
wirnika).

D awik 3
Pr dko opuszczania wirnika tylnego

luzujemy rub imbusow (c)

ko ek gwintowany (d) wkr camy lub wykr camy
(wykr canie powoduje zwi kszenie przep ywu oleju,
a tym samym i szybsze opuszczanie tylnego wirnika)

Nawet najmniejsze przestawienie za
pomoc ko kéw z gwintem wzgl.  rub
nastawnych d awikéw powoduje

znaczn zmian pr dko ciopuszczania.

Po uko czonym przestawieniu doko-
nanym na d awikach, nakr tk 6-k tn
wzgl. rub imbusow na powrdt kon-
trujemy i sprawdzamy funkcjonowanie.



5.7 Nastawienie blachy odgarniaj cej

Aby zapewni w a ciwe i niezawodne przekazanie z tego
pokosu z wirnika rodkowego do wirnika tylnego prawego,
mo na odpowiednio dopasowa blach odgarniaj ¢ (1).

Przez poluzowanie po czenia rubowego (2) mo liwe
jest przestawienie wysoko ci blachy odgarniaj cej..

Z kolei luzuj ¢ po czenia rubowe (3) przesuwamy
blach odbojow dalej do przodu lub doi ty u.



6 Konserwacja i piel

ghacja

6.1 Specjalne wskazowki dot. bezpiecze  stwa

Czynno ci naprawcze, piel

gnacyjne, konserwacyjne i czyszcz ~ ce jak rbwnie  usuwanie

usterek w dzia aniu maszyny wykonujemy z zasady prz  y zgaszonym silniku! — Wyjmujemy
kluczyk ze stacyjki!
Unikamy kontaktu skéry z olejami i smarami!

W wypadku zranienia przez uchodz  cy olej natychmiast wzywamy lekarza.

pozatymtak e do wszystkich innych wskazéwek w sprawie bezpiecz e stwa,

Stosujemy si

aby unikn

zranie

i wypadkow.

6.2 Wskazania ogolne

&
&

Momentdoci gaj cy M, (0 ile nie podano inaczej)

W celu zapewnienia niezawodnej pracy obrotowego zga  riacza pokoséw atak e zmniejszy jego
Zu ycie, konieczne jest zachowanie pewnych interwa 6w piel gnacyjnych i konserwacyjnych

Nale

sk adowych maszyny.

Nakr tki oraz
potrzeby dokr

A 5.6 6.8 8.8 | 10.9 | 12.9

(] Ma(Nm)
M4 22 30 4.4 5.1
M5 45/ 59 8,7 10
M6 7,6 10 15 18
M8 18 25 36 43
M10 29 37 49 72 84
M12 42 64 85| 125 145
M14 100 135 200 235
M 14x1,5 145[ 215 255
M16 160 210 310 365
M 16x1,5 225 330 390
M20 350 425 610 710
M24 730 1050 1220
M 24x1,5
M24x2 800 | 1150| 1350
M27 1100 | 1550 1800
M27x2 1150 | 1650 | 1950
M30 1450 [ 2100 2450

do nich m.inn. czyszczenie, smarowanie elementéw k  onstrukcyjnych i elementow

ruby sprawdzamy regularnie (co 50 godzin ) czy s mocno osadzone i w razie
camy. Momenty doci  gaj ce podaje poni sza tabela.

A = rozmiar gwintu
(klasa wytrzyma o ci podana na g 6wce ruby)

Odmiennie ni to podano na powy szej tabelce,
moment doci gaj cy M, (Nm) dla rub (1) na ramieniu
podpory wynosi 40 Nm.




Po pierwszej akcji nale y ruby pazuréw zgarniaj cych (1)
doci gn , stosuj ¢ podany moment doci gaj cy.

6.3 Ogumienie

Monta ko iopon wymaga dysponowania
monta u!
dyspozycji odpowiedni sprz  t.

Zgarniacz ustawiamy na rownym i trwa ym (mocnym) po

doci gamy.
Regularnie sprawdzamy ci  nienie powietrza w oponach.

wystarczaj cymi w tej mierze umiej tno ciami oraz posiadania odpowiednich narz dzi do

Prace naprawcze przy ogumieniu mog wykonywa wy cznie fachowcy posiadaj cy do

d o u. Podk adanymi klinami

zabezpieczamy maszyn przed niepo  danym odtoczeniem.

Nakr tki ko regularnie sprawdzamy czy s dobrze dokr cone i w razie potrzeby

6.3.1 Ci nienie powietrza w oponach

W regularnych odst pach czasu (co 100 h) Swadro1010 Ogumienie Ci nienie [bar]

sprawdzamy ci nienie powietrza w oponach i w razie i

potrzeby dopompowujemy. Odpowiednie warto ci O tridemowa 16x6.50-8.4 PR 1

Ci nienia — patrz tabelka obok. G 6wne 2,0
podwozie 15.0/55-1710 PR

6.3.2 Zamocowanie ko

W regularnych odst pach czasu (50 h) sprawdzamy
dokr cenie nakr tek k6 iw razie potrzeby

doci gamy. Kolejno doci gania nakr tek — patrz
rysunek obok.




6.3.3 Ko nierze ramy

Po pierwszej akcji nale y podokr ca rubyw
A miejscach ko nierzy ramy. (210 Nm)

6.4 Wymiana ramion pazuréw
zgarniaj cych
(w razie naprawy)

W razie naprawy mo liwa jest wymiana poszczego6lnych
ramion pazuréw zgarniaj cych przez ich zdemontowanie.

» wykr camy ruby (1) ramienia,

* luzujemy ruby (2) s siednich ramion pazuréw

e wyci gamy rami (3) i wymieniamy uszkodzone
cz ci

* podczas monta y ramienia zwracamy uwag , by
kr ek steruj cy zosta wprowadzony w bie ni
krzywizny

» wszystkie ruby dokr camy stosuj ¢ wymagany
moment doci gaj cy (LOSNm).

6.5 Wymianaw y uk adu
hydrauliki

W e uk adu hydrauliki ulegaj  starzeniu:
Wa ciwo citych przewodéw zmieniaj  si

pod wp ywem ci

nienia, oddzia ywania ciep a oraz

oddzia ywania promieni UV. Na w ach hydraulicznych nadrukowano dat ich produkgciji, dzi
ki czemu ichwiek mo emy stwierdzi bez d ugiego szukania. Zgodnie z wymogiem ustawo-
wym przewody hydrauliczne musz zosta wymienione po okresie sze  ciu lat.

W e hydrauliczne wymieniamy jedynie na w

e oryginalne !




7 Smarowanie

Czynno ci naprawcze, konserwacyjne
oraz czyszczenie jak rownie  usuwanie
usterek w dzia aniu podejmujemy z
zasady przy nie pracuj cym silniku i

wy czonymnap dzie! — Wyjmujemy
kluczyk zap onowy!

Na tej stronie zaznaczono wszystkie miejsca smarne.
Dug ywotno swejmaszyny uzyskasz stosuj c si
do podanych tutaj terminéw konserwacji i smarowania.

Oile mo no cistosujemy oleje i smary
na bazie ro linnej.

7.1 Wa ek przegubowy

Wa ki przegubowe smarujemy w odst pach czasu
uwidocznionych na s siednim rysunku, stosuj ¢ smar
uniwersalny. Stosujemy si do instrukcji u ytkowania
producenta wa kéw przegubowych.

7.2 U o yskowania zgarniacza

Przek adnia wirnika (1) oraz obudowa wirnika (2) nie
wymagaj zabiegéw konserwacyjnych..



7.3 llo ciinazwy

rodkow smarnych dla przek adni

llo Oleje rafinowane Wymiana Smary BIO nazwa
[litréw] nazwa wg marki oleju wg marki
Przek adnia wirnika 0,5 Smar Nasmarowano
przek adniowy na cay okres
p ynny GFO35 ywotno ci
Przek adnia po rednia 1,7 SAE 90 ok. 1000 ha. Na danie
Przek . nap dowa przod 2x0,7 SAE 90 ok. 1000 ha.
Przekl. nap dowa ty 2x0,7 SAE 90 ok. 1000 ha.

7.4 Przek adnia po

Kontrola stanu oleju:

rednia

interwa y czasowe — p.rozdz.7.3.
wykr camy rube kontroln (1)

poziom oleju a po otwoér
ewtl. dola oleju (SAE 90) , wkr ci

kontroln
hen

Wymiana oleju:
interwa y czasowe p. rozdz. 7.3

jako

wykr ci
olej zebra do

odpowiedniego pojemnika

wkr ci rub (2)

rub

rub spustow oleju (2)

wla olej (3) (a po otwor (1))

oleju:
o oleju:

p. rozdz. 7.3
p.rozdz. 7.3

‘- Olej zu yty usuwamy zgodnie z przepisami




7.5 Przek adnia nap dowa przednia

Przednia przek adnia nap dowa sk ada sie z przek adni przedniej oraz tylnej.
Gorna cz przedniej przek adni nap dowej

Kontrola stanu oleju:

Interwa y czasowe — p.rozdz. 7.3.

Wykr camy rub kontroln (1)

Poziom oleju a po otwor

Ewtl. dola olej (SAE 90), rub kontroln wkr ci

Wymiana oleju:

Interwa y czasowe-p. rozdz. 7.3

Wykr camy rub spustu oleju (2)

Olej zbieramy do odpowiedniego pojemnika
Wkr camy rub spustu oleju (2)
Dolewamy olej (3) (poziom a po otwor (1))

Jako  oleju: p. rozdz.7.3

llo

oleju: p.rozdz. 7.3

Olej zu yty usuwamy zgodnie z
przepisami.

Dolna cz przedniej przek adni nap  dowe;j:

Kontrola stanu oleju:

Interwa y czasowe — p. rozdz. 7.3

Wykr camy rub kontroln (1)

Poziom oleju a po otwor

Ewtl. dola olej (SAE 90), wkr ci rub kontroln

Wymiana oleju:

Interwa y czasowe — p. rozdz. 7.3

Wykr camy rub spustu oleju (2)

Olej zbieramy do odpowiedniego pojemnika
Wkr camy rub spustow (2)

Wlewamy olej (3) (a po otwor (1))

Jako oleju: p.rozdz. 7.3

llo

oleju: p. rozdz. 7.3

Olej zu yty usuwamy zgodnie z
przepisami



7.6 Tylna przek adnia nap dowa

Tylna przek adnia nap dowa sk ada si z przek adni gérnej i dolnej.
goérna cz tylnej przek adni nap dowej

Kontrola stanu oleju:

e Interway czasowe — p. rozdz. 7.3.

e Wykr camy rub kontroln (1)

* Poziom olejua po otwor

e Ewtl. dolac olej (SAE 90), wkr ci rub kontroln

Wymiana oleju:

¢ Interway czasowe, p. r0zdz.7.3

e Wykr camy rub spustow oleju (2)

* Olej spuszczamy do odpowiedniego pojemnika
e Wkr camy rub spustow (2)

*  Wlewamy olej (3) (poziom a po otwér (1))

Jako oleju: p.rozdz. 7.3
llo oleju: p. rozdz. 7.3

Olej zu yty usuwamy zgodnie z przepisami

dolna cz tylnej przek adni nap  dowej

kontrola stanu oleju:

¢ Interway czasowe- p. rozdz. 7.3

e Wykr camy rub kontroln (1)

* Poziom olejua po otwor

* Ewtl. dolewamy olej (SAE 90), wkr camy rub
kontroln

wymiana oleju:

e Interway czasowe — p. rozdz. 7.3

e Wykr camy rub spustow (2)

¢ Olej zbieramy do odpowiedniego pojemnika
e Wkr camy rub spustow (2)

«  Wlewamy olej (3) (a po otwor(1))

Jako oleju: p.rozdz. 7.3
llo oleju: p. rozdz. 7.3

Olej zu yty usuwamy zgodnie z
przepisami



7.7 Plan smarowania

Dla lepszej przejrzysto ci miejsca smarowania pokazano jedynie przy jednej pozycji zgarniacza
“ obrotowego. Na kolejnych stronach na tym samym miejscu (odbicie lustrzane) te znajduj si
miejsca smarowania.






8 Wyposa enie dodatkowe

Przy czynno ciach piel gnacyjnych, konserwacyjnych, naprawczych i monta

Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk ze stacyjki zap o nowe;j.

Ci gnik oraz zgarniacz zabezpieczamy przed odtoczeniem !

prowadzonych na zgarniaczu pokoséw, z zasady wy czamy wa ek czopowy.

owych

8.1 Zabezpieczenie przed strat  pazuréw zgarniaj cych

Monta zabezpieczenia

Zabezpieczenie przed zgubieniem podwaéjnych
pazuréw spr ystych sk ada si z:

linki

dwu ciskéw do linki,

ka dy z dwiema rubami z bem okr gym p askim,
podk adkami i nakr tkami zabezpieczaj cymi

Link (1) ze ciskami (2) mocujemy do pazuréw
wirnika (3).

Ze wzgl du na kierunek obrotéw linka
‘. musi si  znajdowa za pazurami.
Nakr tki (4) ciskébw musz wskazywa

nazewn trz.

8.2 a cuch ograniczaj cy
g boko dolnych wahaczy

a cuch (1) zdr onym kokiemrozpr nym (3)i
podk adk (2) mocujemy do uchwytu dolnego
wahacza.

Hak a cucha (4) podwieszamy do ci gnika.

Dugo a cucha dobieramy stosownie do danej
max. g boko ci opuszczania.




9 Przezimowanie

Przed przechowaniem maszyny na okres zimy
zgarniacz obrotowy poddajemy gruntownemu
czyszczeniu. Je li do tego celu stosujemy sprz t
czyszcz cy pod wysokim ci nieniem (tzw. karcher),
wtedy nie kierujemy strumienia wody wprost na
punkty smarne. Po czyszczeniu wszystkie smaro-
whniczki zaopatrujemy w smar.

Wszystkie ruchome elementy konstrukcyjne
sprawdzamy, czy lekko si poruszaj . W razie
potrzeby demontujemy je, czy cimy, smarujemy i
zamontowujemy na powrét. W razie potrzeby
wymieniamy je na nowe cz  Ci.

Stosujemy wy cznie oryginalne cz  ci KRONE

Smarujemy wszystkie punkty przegubowe.
Maszyn gruntownie smarujemy.

Smarujemy rury 0os onowe wa kéw przegubowych
w celu zapobie enia zamarzni ciu.

Zgarniacz obrotowy odstawiamy w suche miejsce,
nie w pobli u sk adowanych nawozéw sztucznych.

Uszkodzenia lakieru poprawiamy, miejsca bez
lakieru konserwujemy rodkiem przeciw-
rdzewnym.

W celu odci  enia opon maszyn ustawiamy na
kozio kach. Nie spuszczamy powietrza z opon,
chronimy opony przed dzia aniem s 0 ca, olejow i
smaréw.

Spisujemy wszystkie potrzebne cz ci zamienne i
wczas je zamawiamy. Dealerowi KRONE

u atwiamy w ten sposéb zgromadzenie i
zabudowanie cz ci poza sezonem. Poza tym
maszyna jest wtedy zndw ca kowicie gotowa do
eksploatacji w nadchodz cym sezonie.



10 Ponowne uruchomienie maszyny

Smarujemy ponownie ca maszyn . Usuwamy w
ten sposéb nagromadzone ewtl. w o yskach
skropliny.

Sprawdzamy stan oleju w przek adni, w razie
potrzeby uzupe niamy zgodnie z instrukcj .

Doci gamy wszystkie ruby i nakr tki.

Sprawdzamy wszystkie nastawienie maszyny i w
razie potrzeby nastawiamy na nowo.

Ponownie dok adnie czytamy instrukcj
u ytkowania.

Oilemo no cistosujemy oleje i smary
na bazie ro linnej.



11

Usterki — przyczyny i ich usuwanie
11.1 Specjalne wskazowki dot. bezpiecze

stwa

A\

zasilaj ce 12 V.
Zgarniacz oraz Ci

Czynno ci naprawcze, piel
przy nieczynnej maszynie. Gasimy silnik, wyjmujemy

gnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.

Unikamy kontaktu skoéry cia a z olejami i smarami.

W przypadku zranie
wzywamy lekarza.

Przestrzegamy tak e wszystkie inne wskazowki w sprawie bezpiecze

zranie iwypadkow.

powodowanych przez uchodz

cy pod ci

gnacyjne, konserwacyjne i czyszczenie wolno wykonyw
kluczyk ze stacyjki i od

nieniem olej natychmiast

a zzasady
czamy napi cie

stwa, aby unikn

11.2 Usterki, ich przyczyny i usuwanie

usterka mo liwa przyczyna usuni cie
Praca wirnika jest niezbyt ,czysta“ |Za wysoko nastawiono g boko obni y
robocz
Zadu apr dko robocza Zmniejszy pr dko —warto c

orientacyjna 8-10 km/h. W terenie
nierownym, przy du ejilo ci paszy
jecha ewtl. wolniej

Zamaapr dko

Zwi kszy . Orientacyjnie do 450
obr./min

Wadliwa nastawa bocznego nachylenia
wirnika

zmieni (rozdz. 5.3)

Krzywe ramiona pazuréw zgarniaj cych

Wymieni ramiona

Znaczne zanieczyszczenie paszy

Za nisko nastawiono g boko robocz

Nastawi wy ej

Wygi terami (-ona) pazurow

Wymieni ramiona

Zadu aszeroko pokosu

Za du a szeroko crobocza

Zmieni szeroko robocz

Za niskie obroty

Podwy szy

W pozycji przed nawrotk
maszyny opada jeden wirnik, inny
podnosi si

Wirnik nie zosta uniesiony do pozyciji
przed nawrotk

Tak d ugo uruchamiac uk ad
hydrauliczny, a ramiona wirnikbw
dotkn zderzakow

Wirnik nie potrafi si dopaso-
wa do nieréwno cipodo a

Dolny wahacz ci gnika nastawiony za
wysoko lub za nisko

Wypoziomowa ram (wysokie czopy
dolnych wahaczy ok. 80 cm)

Nie dzia a elektr. nastawie-
nie g boko ciroboczej

Uszkodzony bezpiecznik

Wymieni bezpiecznik w skrzynce
rozdzielczej przykr conej do ramy

Wirniki niew czaj si z pozycji
przed nawrotk do pozycji
roboczej z opé nieniem
czasowym (przod, rodek, ty)

Wadliwie nastawiony d awik

Nastawi odpowiednio d awik (p.
rozdz. 4.7)




Al Instrukcja monta u — (pierwsze zmontowanie)

Al.1  Przygotowanie

Przy czynno ciach piel gnacyjnych, konserwacyjnych, naprawczych i

monta owych wykonywanych na zgarniaczu, z regu y wy czamy wa ek czopowy.
Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zap onowy.

Ci gnik i zgarniacz zabezpieczamy przed odtoczeniem!

Dla transportowania maszyny niektore jej cz  ci nie
zosta y ostatecznie zamontowane. Poni ej przytoczono
czynno ci monta owe, jakie musz zosta wykonane
przed pierwszym u yciem maszyny. Poniewa za po
cz cinale yzamontowa iurz dzenia dot.

bezpiecze stwa, st d nie wolno uruchomi maszyny
wcze niej, zanim nie dokonamy w/w czynno ci !

Al.2 Zamontowanie k6 do podwozia

Do monta ukd nale yu ywa

wy cznie odpowiednie i dopuszczone
podno niki (niebezpiecze stwo
przewrdcenia si  maszyny!')

podnie  podwozie

Zao y koa (1) zabezpieczaj c za pomoc tulei
rozpr nej, rubyinakr tki(2)

Zamontowa wahacz poprzeczny (3) i
zabezpieczy tulej rozpr n (4).



Al1.3 Obrot przedniego i tylnego podwozia wirniko

Przestawienie podwozi wirnikbw przed-
niego i tylnego, nale y przeprowadza
W _pozycji roboczej _maszyny.

Maszyn ustawiamy w pozycji robocze;.
Demontujemy podwozie wirnikow (1) odkr caj c
po czenia rubowe (2) od wirnika (3).

Ramiona wirnikbw unosi-my jedynie na tyle, by
mo na by o obraca podwoziem wirnikéw (1).
Obracamy podwozie (1) w spos6b pokazany na
rysunku.

Teraz zamontowujemy pod-wozie wraz z
wirnikami w miejscach czenia na ruby.

Zak adamy opony (4) do tylnego podwozia (1).

Al.4 Monta rodkowego
podwozia wirnikow

« W sposéb pokazany na rys. wsuwamy podwozie
wirnikéw (1) pod rodkowy wirnik (2).
» Powoli opuszczamy rodkowy wirnik (2)..
* Podwozie wraz z wirnikiem zamontowujemy na
ruby (3).



Al.5 Monta ramion pazuréw
zgarniaj cych wirnika
przedniego i tylnego

Podczas monta u ramion pazuréw zawsze
pami tajmy, by sk adane ramiona zak ada
kolejno jedno za drugim.

Wirnik przedni: 3 sk adane ramiona (4 pazury)

Wirnik redni: 6 ramion sztywnych, (4 pazury)

Wirnik tylny: 3 ramiona sk adane (5 pazurow),
1rami sztywne (5 pazuréw)

luzujemy ruby (1) s siednich ramion pazuréw (2)
Rami (3) wprowadzamy mi dzy goérn idoln
tarcz wirnika i zaciskamy profilem (4) mi dzy obu
ramionami

Przy monta u ramienia zwracamy uwag , by rolka
steruj ca (5) zosta a wprowadzona w bie ni
krzywizny.

Wszystkie ruby wkr camy w a ciwym momentem
doci gaj cym.

Po zmontowaniu ramion pazuréw wyko-
nujemy jeden obrét wirnikar  cznie, zwra-
caj cuwag ,czyporuszasi lekko.



Al.6 Monta ramion pazurow
wirnika rodkowego

e Luzujemy po czenie rubowe ramienia pazurow
e Cztery pazury (2) przesuwamy na zewn trz i montujemy
w sposob jaki na rysunku.

Podczas doci ganiapo cze rubowych (1)
lekko naciskamy pazury (2) ku gorze, by
dotkn yone cisku mocuj cego (3).

Al.7 Monta pa kaochronnego
przy rodkowym wirniku

e Pa kochronny (10 zak adamy do z cza rubowego
(A) rodkowego wirnika.

Al1l.8 Monta p achty odbojowej
(zgarniaj ce)j)

(1) 1x Uchwvt b achtv
(2) 2x ruba z b. 6-k tnym 10x70

(3) 10x Podk .blokuj. SKM10

(4) 8x Nakr.zabezpiecz, M10

B) 1x Blacha odbojowa

(6) 1x P achta gumowa

(7) 6x ruba z b.6-k tn.M6x60

(8) 12x Podk.6,4X18X1,6
(9) 6x  Nakr.zabezpiecz. M 6

(10) 6x ruba grzybkowa M 10x30
(11) 6x podk adka R11/34x3

uchwyt p achty (1) mocujemy do ramy maszyny.
Blach odbojow (5) przykr camy do uchwytu p achty.
Pacht gumow (6) przykr camy do blachy odbojowej (5).



Al.9 Monta pachty zgarniaj cej

P acht zgarniaj ¢ pokosy montujemy mi dzy wirnikami,
poni ej ramy pod u nej. K townik (5) zosta na maszynie
zamontowany ju w fabryce.

wzmocnienie (1) (p askownik 3 x 40 x 540; 4 szt.)
pr t(2) ( 20x595)
p achta zgarniaj ca (4) (pr t 30 x 1065; 2 szt.)
k townik (5)
ruby (M 6x25)
podk adka (18x1,6)
nakr tka zabezpiecz. (NM 6)
ruby (M 10x50)
nakr tka zabezpiecz.(NM 10)
tuleja ochronna (6) (PCW 40 x 5 x 100; 4 szt.)

Tuleje ochronna (6) nasuwamy na wzmocnienie (1) i wraz

z pr tami stalowymi (2) wk adamy do kieszeni p achty zgarniaj cej (3). P acht wraz z pr term (4) przykr camy
rubami do k townika

Pr t (2) przykr camy mi dzy k townikiem a nakadk . rub mocuj ¢ dokr camy jedynie na tyle, by pr t stalowy
nie mog si swobodnie porusza .

Al1l.10 Monta blachy zgarniaj cej

() 1x uprzednio za ozona blacha zgarniaj ca
@ 4x ruba z b. 6-k thym M 10 x 30

@ 8x podk adka zabezpieczaj ca SKM10

4  4x nakr tka zabezpiecz. M10

* blach zgarniaj ¢ (1) przykr camy do tylnego
prawego wirnika.



Al.11 Monta tablic ostrzegawczych

¢ Uchwyt tablicy (1) montujemy do podwozia

e Uchwyt na kliny podk adowe (2) mocujemy do uchwytu
tablic ostrzegawczych (1), a kliny (3) wk adamy do
uchwytu (2)..

» Tablice ostrzegawcz (4) zak adamy w uchwyt (1)

» Reflektor boczny (5) zak adamy na uchwyt tablicy
ostrzegawczej (1)..

e Pod czamy o wietlenie maszyny i sprawdzamy jego
dzia anie.
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