
 

 

 

Instrukcja u � ytkowania 

150 000 020 00 DE 

Obrotowy roztrz � sacz pokosów 
KWT   7.70/6x7 
KWT    8.80/8,    

KWT 10.50/8x7  

(ab Masch.-Nr. 516 850) 

   

 

(od maszyny nr 516 850) 



  

Deklaracja zgodno�ci  
zgodnie z Wytycznymi WE 98/37 WE 

 
My                               
                  
 Maschinenfabr ik  Bernard Krone GmbH 

Heinrich-Krone-Str. 10, D-48480 Spelle 

o� wiadczamy na w
asn�  odpowiedzialno�� , iz wyrób 

KRONE-obrotowy roztrz � sacz pokosów 
typy:: KWT 7.70/6x7; KWT 8.80/8; KWT 10.50/8x7 

do którego odnosi si�  niniejsza deklaracja, odpowiada obowi� zuj� cym podstawowym wymogom w 
sprawie bezpiecze� stwa i zdrowia wg Wytycznych WE 98/37.. 

 
Spelle, dnia 02.05.05 

 

(ppa. dr-in� .. Klaus Martensen, kier. d/s konstrukcji i rozwoju) 

 

 

 

 

Szanowny kliencie,  
szanowna klientko,   

otrzymali� cie Pa� stwo instrukcj�  u� ytkowania dla zakupionego 
przez Was wyrobu firmy KRONE. 

Instrukcja ta zawiera wa� ne informacje dla w
a� ciwej 
eksploatacji i bezpiecznego u� ytkowania maszyny. 

Gdyby instrukcja ta mia
a sta�  si�  z jakiegokolwiek powodu w 
ca
o� ci lub w cz�� ci nieu� yteczna, wtedy podaj� c podany na 
odwrocie strony numer, otrzymacie Pa� stwo dla swej maszyny 
instrukcj�  zast� pcz� . 

 

 

(dr-in� .. Josef Horstmann, kierownik p-stwa) 



  

I.     Wst � p 

Szanowny kliencie!  

Dzi� kujemy Pani/Panu za zaufanie, jakie okazali� cie 
Pa� stwo zakupuj� c t�  maszyn� . 

Przy przekazywaniu maszyny dealer poinstruowa
 Was 
o zasadach obs
ugi, konserwacji i regulacji maszyny. 

Ów pierwszy instrukta �  nie mo� e jednak zast� pi�  
dok
adnego zapoznania si�  z ró� norakimi zadaniami, 
funkcjami maszyny oraz prawid
owym si�  z ni�  
obchodzeniem.  

Instrukcja u� ytkowania zosta
a sporz� dzona w taki 
sposób, � e jeste�  w sposób wyczerpuj� cy 
poinformowany o aktualnie koniecznych czynno� ciach, 
pocz� wszy od uruchomienia maszyny, poprzez jej 
eksploatacj�  a�  po zabiegi konserwacyjne i 
piel� gnacyjne. Do tego jeszcze do tekstu 
poszczególnych rozdzia
ów s�  do
� czane rysunki 
tycz� ce techno-logicznej strony eksploatacji maszyny.    

Prosimy dok
adnie i starannie przeczyta�  niniejsz�  
instrukcj� , zanim zaczniecie u� ywa�  maszyn� , 
zwracaj� c szczególn�  uwag�  na zawarte w niej 
wskazówki tycz� ce bezpiecze� stwa.  

Wa� na uwaga: W celu unikni � cia wypadków  oraz 
uzyskania optymalnych osi � gów, nie wolno bez 
zezwolenia producenta dokonywa �  � adnych 
przeróbek na maszynie. Podobnie wolno maszyn �  
eksploatowa �   jedynie w warunkach okre � lonych 
przez KRONE.   

Znak obok ma uczuli �  na zawarte w 
instrukcji wskazów dot. bezpiecze � stwa. 
Stosuj si �  do nich, by unikn ��  wypadków.    

Zamawianie cz �� ci zamiennych  

  

Ten znak znajdziesz z kolei w ró � nych 
miejscach niniejszej instrukcji. Informuje 
on o szczególnych wskazaniach 
dotycz � cych obchodzenia si �  z maszyn � , 
jakie winny by �  przestrzegane w sposób 
szczególne przy eksploatacji maszyny.  

Wszelkie informacje, rysunki, zdj� cia i dane 
techniczne zawarte w niniejszej instrukcji, 
odpowiadaj�  najnowszemu stanowi techniki w 
momencie opublikowania instrukcji. Zastrzegamy 
sobie prawo wprowadzania w ka� dej chwili zmian 
konstrukcyjnych, bez podawania ich przyczyn. 

Przy zamawianiu cz�� ci zamiennych  nale� y poda�  
nazw�  typu, numer maszyny oraz rok budowy. 
Znajdziesz je na tabliczce znamionowej maszyny.  

Aby mie�  je zawsze pod r� k� , zalecamy ich nanie-
sienie do podanych u góry linijek.  

I prosz�  mie�  na uwadze. i�  imitacje czy kopie 
cz�� ci oryginalnych, zw
aszcza co si�  tyczy cz�� ci 
szybko zu� ywaj� cych si� , nie wytrzymuj�  tego, co 
na oko by�  mo� e obiecuj�  ! Na oko trudno okre� li�  
jako��  materia
ów, st� d wymagana jest maksymalna 
ostro� no��  w wypadku „tanich“ ofert lub cz�� ci 
podrabianych !
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II.    Uwagi ogólne  

1.     U� ycie zgodne z przeznaczeniem 

Obrotowy roztrz� sacz pokosów jest przeznaczony 
wy
� cznie do normalnego zastosowania w pracach 
rolnych (u� ytkowanie zgodne z przeznaczeniem).  

Ka� de inne u� ycie maszyny poza tu wskazanym jest 
traktowane jako niezgodne z jej przeznaczeniem. Za 
wynikaj� ce z tego tytu
u szkody producent nie odpowia-
da, a ryzyko ponosi sam u� ytkownik.  

Do u� ytkowania zgodnego z przeznaczeniem nale� y 
równie�  zachowanie zalecanych przez  producenta  
warunków eksploatacyjnych, konserwacyjnych oraz 
utrzymania maszyny.   

Roztrz� sacz mog�  u� ytkowa� , konserwowa�  i 
naprawia�  jedynie osoby znaj� ce maszyn�  oraz 
pouczone o zwi� zanych z ni�  zagro� eniach. 

Nale� y si�  stosowa�  do obowi� zuj� cych przepisów 
sprawie zapobiegania wypadkom oraz do innych ogólnie 
przyj� tych zasad techniki bezpiecze� stwa, medycyny 
pracy oraz przepisów kodeksu drogowego.  

Dokonywane samowolnie zamiany w maszynie 
wykluczaj�  odpowiedzialno��  producenta z tytu
u 
wynikaj� cych st� d szkód.  

Zasada podstawowa:  

Przed jazd �  po drogach publicznych oraz 
przed ka � dym uruchomieniem roztrz � -
sacza sprawdzamy zarówno maszyn �  jak 
i ci � gnik pod katem bezpiecznej eksplo-
atacji.  

2.     Przepisy dot. bezpiecze � stwa i 
zapobiegania wypadkom 

1. Oprócz wskaza�  zawartych w niniejszej instrukcji, 
stosujemy si�  równie�   ogólnie obowi� zuj� cych 
przepisów dot. bezpiecze� stwa i zapobiegania 
wypadkom! 

2. Umieszczone na maszynie tablice ostrzegawcze i 
informacyjne daj�  wa� ne wskazówki co do bez-
piecznej eksploatacji; ich przestrzeganie s
u� y 
Twemu bezpiecze� stwu! 

3. Je� d�� c po drogach publicznych stosujemy si�  do 
odno� nych wytycznych ruchu drogowego! 

4. Przed przyst� pieniem do pracy zapoznajemy si�  z 
wszystkimi urz� dzeniami oraz z ich funkcjami.  
W trakcie pracy jest ju�  na to za pó� no.

5. U� yta w pracy odzie�  winna � ci� le przylega�  do 
cia
a. Unika�  nale� y noszenia lu� nej odzie� y.  

6.W celu unikni� cia po� aru nale� y maszyn�  
utrzymywa�  w czysto� ci!  

7.Przy podje� d� aniu do przeszkód oraz przed 
uruchomieniem maszyny sprawdzamy najbli� sz�  
okolic� ! (dzieci!) Zapewni�  wystarczaj� c�  widocz-
no�� !   

8. Zabrania si�  zabierania w czasie pracy osób oraz 
transportowania (np. przedmiotów) na maszyn� . 

9.Sprz� t (maszyn� ) sprz� gamy z ci� gnikiem zgodnie 
ze wskazaniami i przy pomocy zalecanych 
urz� dze�  i osprz� tu, odpowiednio zabezpieczaj� c !  

10.Przy pod
� czaniu i od
� czaniu nale� y we w
a� ciwym 
po
o� eniu ustawi�  sprz� t podpieraj� cy!  

11.Przy pod- i odczepianiu sprz� tu do i od ci� gnika 
zachowujemy szczególna ostro� no�� !  

12.Obci�� niki balastowe umieszczamy zawsze w 
sposób w
a� ciwy zgodnie ze wskazaniami w 
miejscach, do tego przewidzianych!  

13.Przestrzega�  dopuszczalne naciski na osie, ci�� ar 
ca
kowity oraz wymiary transportowe maszyny!  

14.Wyposa� enie dla transportu – np. o� wietlenie, urz� -
dzenia ostrzegawcze i ewtl. ochronne – uprzednio 
sprawdzi�  i zamontowa�  !  

15.Elementy uruchamiaj� ce (w
� czaj� ce) (linki, 

a� cuchy, dr�� ki itd.) nale� y uk
ada�  w taki sposób, 
by we wszystkich po
o� eniach roboczych i trans-
portowych nie powodowa
y one niezamierzonych 
ruchów.  

16.Sprz� t (wyposa� enie) s
u�� cy do jazdy po drogach 
nale� y doprowadzi�  do w
a� ciwego stanu i uniedo-
st� pni�  go zgodnie ze wskazaniami producenta! 

17.W czasie jazdy nigdy nie opuszczamy stanowiska 
kierowcy ! 

18.Pr� dko��  jazdy dostosowujemy zawsze do 
warunków otoczenia! Przy je� dzie w ternie 
górzystym i w poprzek sk
onów terenu unikami 
nag
ego skr� cania! 

19. Na przebieg jazdy, mo� liwo� ci kierowania i hamowania 
wp
ywa doczepiony lub podwieszony sprz� t jak równie�  
ci�� ary balastowe. Dlatego te�  zwracajmy uwag�  na 
odpowiedni�  mo� liwo��  kierowania i hamowania! 

20.Przy je� dzie na zakr� tach uwzgl� dnij znaczne 
wystawanie cz�� ci maszyny i/lub mas�  zamachow�  
sprz� tu! 

21.Sprz� t uruchamiaj dopiero wtedy, gdy wszystkie 
urz� dzenia ochronne zosta
y za
o� one i znajduj�  si�  
we w
a� ciwym po
o� eniu! 



 
 

22.Nie zatrzymywa�  si�  w zasi� gu pracy maszyny! 

23.Nie zatrzymywa�  si�  w w zasi� gu obrotu i wysi� gu 
maszyny! 

24.Hydrauliczne ramy sk
adane wolno uruchamia�  
jedynie wtedy, gdy w obr� bie ich ruchu nie znajduj�  
si�  osoby! 

25.Na elementach uruchamianych obcym nap� dem (np. 
hydraulicznie) s�  miejsca, gdzie mo� e nast� pi�  
przygniecenie lub uci� cie ko� czyny! 

26. Przed zej� ciem z ci� gnika osadzamy maszyn�  na 
ziemi� . Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zap
onowy! 

27.Nie wolno, by ktokolwiek zatrzymywa
 si�  mi� dzy 
ci� gnikiem i maszyn� , bez uprzedniego zabezpie-
czenia pojazdu przed odtoczeniem si� , czy to 
zaci� gaj� c hamulec postojowy, czy podk
adaj� c kliny 
pod ko
a.! 

6.Zawsze zwracajmy uwag�  na prawid
owe 
zamontowanie i zabezpieczenie wa
ka przegubo-
wego ! 

7.Os
on�  wa
ka przegubowego zabezpieczamy przed 
wspólnym obracaniem si�  wraz z wa
kiem, zawie-
szaj� c 
a� cuchy na zaczepy! 

8.Przed w
� czeniem wa
ka czopowego upewniamy si� , 
czy dobrane obroty wa
ka czopowego ci� gnika 
zgodne s�  z obrotami maszyny! 

9.Przed w
� czeniem wa
ka czopowego sprawdzamy, 
czy nie ma kogo�  w obr� bie zagro� enia przez 
maszyn�  ! 

10.Nigdy nie w
� czamy wa
ka czopowego przy 
zgaszonym silniku! 

11 .Przy pracach z u� yciem wa
ka czopowego nikt nie 
mo� e si�  znajdowa�  w pobli� u obracaj� cego si�  
wa
ka. 

12.Wa
ek czopowy wy
� czamy zawsze, gdy wyst� puje 
zbyt du� e zgi� cie pod k� tem, a wa
ek czopowy jest 
zb� dny! 

13.Uwaga! Po od
� czeniu wa
ka czopowego nadal 
istnieje zagro� enie przez b� d� c�  na dobiegu mas�  
wiruj� c� ! W tym czasie nie wolno podchodzi�  do 
maszyny. Dopiero gdy maszyny jest w ca
kowitym 
bezruchu a wiruj� ca masa zosta
a zahamowana, 
dopiero wtedy wolno przy niej pracowa� .  

14.Czyszczenie, smarowanie lub regulowanie sprz� tów 
nap� dzanych zxa pomoc�  wa
ka czopowego lub 
przegubowego prowadzimy tylko przy od
� czonym 
wa
ku czopowym, zgaszonym silniku i wyj� tym 
kluczyku zap
onowym! Zaci� gn��  hamulec masy 
wiruj� cej!  

15.Od
� czony wa
ek przegubowy odk
adamy na prze-
widziany do tego uchwyt! 

16.Po od
� czeniu wa
ka przegubowego tulejk�  os
o-
now�  nasuwamy na ko� cówk�  wa
ka czopowego! 

17.W przypadku uszkodze�  usuwamy je natychmiast, 
zanim zaczniemy pracowa�  przy pomocy maszyny! 

3. Podczepiony sprz � t 
 
1.  Zabezpieczy�  sprz� t (maszyn� ) przed 

odtoczeniem! 

2.  Przestrzega�  maksymalnie dopuszczalne 
obci�� enie z
� cza doczepnego, zaczepu lub 
sprz� gu! 

3.  W przypadku doczepienia przy u� yciu dyszla 
miejmy na uwadze wystarczaj� c�  swobod�  ruchu w 
punkcie doczepienia! 

 
 
4. U� ycie wa
ka czopowego 
 
1. Wolno stosowa�  jedynie walki przegubowe 

zalecane przez producenta! 

2. Nale� y na
o� y�  na wa
ek rur�  i lej ochronny, a 
tak� e os
on�  wa
ka czopowego – równie�  od strony 
maszyny – przy czym winny si�  one znajdowa�  we 
w
a� ciwym stanie! 

3. Przy wa
kach przegubowych zwracamy uwag�  na 
przepisowe nakrycia rurowe w pozycji 
transportowej oraz robocze! 

4. Wa
ki przegubowe zak
adamy i zdejmujemy jedynie 
przy od
� czonym wa
ku czopowym, zgaszonym 
silniku i wyj� tym kluczyku zap
onowym! 

5. Przy zastosowaniu wa
ków przegubowych ze 
sprz� g
em przeci�� eniowym lub sprz� g
em tzw. 
wolnego ko
a, nie przekrytych os
onami ochronnymi 
przy ci� gniku, nale� y wtedy w/w sprz� g
a  
zamontowa�  po stronie maszyny! 

 

5.  Uk
ad hydrauliczny  
 
1. Uk
ad hydrauliczny jest pod ci� nieniem! 

2. Podczas pod
� czania cylindrów i si
owników 
hydraulicznych zwracajmy uwag�  na prawid
owe 
pod
� czenia w�� y! 

3. Przy pod
� czaniu w�� y hydraulicznych do hydrauliki 
ci� gnika pami� tajmy, by nie hydraulika zarówno po 
stronie ci� gnika jak i maszyny nie by
a pod 
ci� nieniem! 



 
4. W przypadku hydraulicznych po
� czeniach funkcjo-

nalnych miedzy ci� gnikiem i maszyn�  nale� y odpo-
wiednio oznakowa�   mufy po
� czeniowe i wtyki, by 
wykluczy�  w ten sposób wadliwe  funkcjonowanie! 
Przy po
� czeniach zamienionych [ wadliwie po
� czo-
nych]  dzia
anie jest odwrotne (np. podno-
szenie/opuszczanie) – Zagro � enie wypadkiem!   

5. Regularnie sprawdzamy w�� e uk
adu hydrau-
licznego i w razie ich uszkodzenia czy oznak 
zestarzenia wymieniamy je! Wymienione prze-
wody musz�  odpowiada�  wymogom  technicznym 
okre� lonym przez producenta !    

6. Przy wyszukiwaniu wycieków stosujemy stosowne 
� rodki pomocnicze z uwagi na mo� liwo��  skale-
czenia!  

7. Ciecze uchodz� ce pod wysokim ci� nieniem 
(olej hydrauliczny) mog�  przenikn��  przez 
skór�  cia
a i spowodowa�  ci�� kie skaleczenia!  
W takim wypadku wzywamy natychmiast 
lekarza! Obawa zaka� enia!  

8. Przed czynno� ciami przy instalacji   
     hydraulicznej  od
� czamy sprz� t (maszyn� ),  
     spuszczamy ci� nienie z uk
adu i gasimy silnik! 

4. Przy wymienianiu narz� dzi roboczych  
     wyposa� onych w ostrza, nale� y u� ywa�  w tym  
     celu stosownych narz� dzi i r� kawic! 

5. Oleje, smary oraz filtry usuwamy zgodnie z prze-
pisami!  

6. Przed  pracami nad instalacj�  elektryczn�  zawsze 
od
� czamy zasilanie ! 

7.Je� li urz� dzenia zabezpieczaj� ce ulegaj�  zu� yciu, 
nale� y je regularnie sprawdza�  i wczas wymienia� !  

8.Przy spawaniu elektrycznym prowadzonym na 
ci� gniku oraz na doczepionym sprz� cie, od
� cza-
my kabel od alternatora oraz od akumulatora!   

9.Cz�� ci zamienne musza odpowiada�  co najmniej 
wymogom okre� lonym przez producenta spr�� tu 
(maszyny)! 
Zapewniaj �  to oryginalne cz �� ci zamienne 
KRONE! 

10.Pojemniki gazu nape
niamy wy
� cznie azotem -  
- Zagro � enie wybuchem!  

6. Ogumienie  
 
1. Podczas prac wykonywanych przy ogumieniu 

pami� tajmy, by maszyn�  odstawi�  w sposób 
pewny i bezpieczny, zabezpieczaj� c j�  przed 
odtoczeniem (kliny podk
adowe). 

2. Monta�  kó
 i opon wymaga dysponowania 
wystarczaj� cymi umiej� tno� ciami i odpowiednim 
sprz� tem do monta� u! 

3. Czynno� ci naprawcze przy oponach i ko
ach 
mog�  wykonywa�  jedynie fachowcy sprz� tem do 
tego przewidzianym! 

4. Regularnie sprawdzamy, czy jest zalecane  
ci� nienie powietrza w oponach!  

 
7. Konserwacja 

 
1. Czynno� ci naprawcze, konserwacyjne i 

czyszczenie jak równie�  usuwanie usterek w 
funkcjonowaniu wykonujemy z regu
y wy
� cznie 
przy wy
� czonym nap� dzie i zgaszonym silniku! – 
Wyjmujemy kluczyk zap
onowy ze stacyjki! 
Zaci� gamy hamulec masy wiruj� cej. 

2. Nakr� tki oraz � ruby sprawdzamy regularnie, czy 
s�  mocno osadzone i dokr� cone i w razie 
potrzeby doci� gamy! 

3. Przy zabiegach konserwacyjnych prowadzonych 
na podniesionej maszynie, zabezpieczamy ja przy 
u� yciu stosownych podpórek. 

 



 
1.    Wst� p 

1.1    Dane techniczne  
 

Typ KWT 7.70/6x7 KWT 8.80/8 KWT 10.50/8x7 

Szeroko��  robocza [mm] 7700 8800 10500 

Ilo��  wirników 6 8 8 

Ilo��  ramion / wirnik 7 6 7 

wydajno��  [ok. ha/h] 7,7 8,8 10,5 

Szer. w pozycji transportowej [mm] 2980 2980 2980 

Wys. w pozycji transportowej [mm] 3800 3650 3900 

Zapotrzebowanie mocy [KW/PS] 37/50 37/50 37/50 

Obroty wa
ka czopowego [max. 1/min] 540 540 540 

Ci�� ar [kg] 1050 1200 1500 

Ogumienie wszystkie typy 16/ 6.50 x 8 

Ogumienie podwozia 20.5x10.00-10 

System rozrzutu granicznego [hydr.] wyposa� enie seryjne 

Przestawienie k� ta rozrzutu wszystkie typy 12° -19°  

Dodatk. zabezp. zgubienia pazurów wyposa� enie specjalne 

Przek
adnia nasadowa dla koszenia 
nocnego 

wyposa� enie specjalne 

Ilo � ci i nazwy  � rodków smarnych do przek
adni  

Przek
adnia g
ówna obrotowego roztrz � sacza pokosów  jest wyposa � ona w tzw. smarowanie 
sta
e, st � d nie wymaga smarowania.  



 

Obrotowy roztrz� sacz pokosów KRONE jest wyposa� ony we wszelkie wymagane urz� dzenia bezpiecze� stwa 
(urz� dzenia ochronne). Jednak nie mo� na ca
kowicie zabezpieczy�  wszystkich miejsc potencjalnych zagro� e�   
na maszynie, z uwagi na konieczno��  zachowania jej sprawnego dzia
ania. St� d znajdziemy na maszynie 
odpowiednie wskazania zagro� e�  , zwracaj� ce uwag�  na w/w miejsca.  
Wskazania te podali� my w formie tzw. piktogramów ostrzegawczych. Poni� ej wa� ne uwagi tycz� ce umiesz-
czenia tych tablic oraz znaczenie / uzupe
nienie ! 

 

Zapoznaj si �  ze znaczeniem piktogramów ostrzegawczych. Podany o bok nich tekst jak i 
wybrane miejsce ich umieszczenia na maszynie daj �  wskazówk �  odnosz � c�  si �  do 
specjalnych miejsc zagro � e� .  

1.2   Umieszczenie i obja � nienie piktogramów ostrzegawczych na maszynie  

 

 

 



 

Liczba obrotów wa
ka czopowego nie mo � e 
przekracza �  540 obr./min. ! 
Ci� nienie robocze uk
adu hydraulicznego 
nie mo � e przekracza �  200 bar. 
 
 
nr zamów. 939 100-4 (1x) 

Przed uruchomieniem 
maszyny nale � y 
przeczyta �  instrukcj �  
u� ytkowania i stosowa �  
si �  do wskazówek dot. 
bezpiecze � stwa. 
 
 
nr zamów. 939 471-1 (1x) 

Zagro � enie powodowane przez obracaj � ce 
si �  ramiona wirników. Zachowaj odst � p! 
 
nr zamów. 939 472-2 (4x) 

Przy sk
adaniu ramion wysi � gnika nie wolno 
przebywa �  w zasi � gu czynnych narz � dzi 
roboczych. 
 
nr zamów. 939 469-1 (3x) 

Zbiornik ci � nieniowy jest pod ci � nieniem 
gazu i oleju. Naprawa jest mo � liwa tylko w 
postaci wymiany kompletnego zestawu. 
 

nr zamów. 939  529-0 (3x) 

Nigdy nie nale � y 
manipulowa �  w strefie 
zagro � enia dopóki 
elementy te s �  jeszcze w 
ruchu. 
 
 
 
nr zamów. 942 196-1 (4x) 

nr zamów. 939  595-0 D (1x) 
 

Przed ka� dym opuszczeniem lub 
podniesieniem wirników zewn� trznych 
osadzamy maszyn�  na podwoziu 
transportowym 

Gro� ba 
przewrócenia 



 
1.3   Umieszczenie tablic o tre � ci ogólno informacyjnej  

 



 

2 Uruchomienie  

Specjalne wskazówki dot. bezpiecze � stwa  
 

• Przy czynno � ciach piel � gnacyjnych, konserwacyjnych, naprawczych i monta � owych 
dokonywanych na obrotowym roztrz � saczu pokosów z regu
y w
 � czamy wa
ek czopowy.. 
Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zap
onowy ze stac yjki. Ci � gnik oraz maszyn �  zabezpieczamy 
przed odtoczeniem! 

• Maksymalne obroty nap � du wynosz �  540 obr./min. 
• Urz� dzenia w
 � czaj� ce, jak linki i ci � g
a jak równie �  w�� e uk
adu hydraulicznego i okablowania 

nale � y uk
ada �  w taki sposób, by wykluczone by
o ich stykanie si �  z ko
ami ci � gnika. 
Zagro � enie wypadkiem! 

• W trakcie podnoszenia i opuszczania maszyny mi � dzy ci � gnikiem i roztrz � saczem nie mo � e 
przebywa �  � adna osoba. Wysokie ryzyko zranienia! 

• Przy w
 � czaniu uk
adu hydraulicznego pami � tajmy, by nikt nie znajdowa
 si �  w zasi � gu 
obrotu zewn � trznych wirników oraz podwozia! Niebezpiecze � stwo wypadku! 

• Przed w
 � czeniem wa
ka czopowego upewniamy si � , czy nie ma kogo �  w niebezpiecznej 
blisko � ci roztrz � sacza. Grozi to wypadkiem! 

• Zwracajmy uwag � , by w czasie pracy oraz jazdy maszyny po drogach p ublicznych zosta
y 
przepisowo umieszczone urz � dzenia zabezpieczaj � ce! Zainstalowa �  o� wietlenie i sprawdzi �  
jego dzia
anie. 

• W�� e uk
adu hydrauliki musz �  przy monta � u zespo
u obs
ugi komfortowej by �   wystarczaj � c 
oddalone od kierowcy (operatora). 

• W trakcie eksploatacji maszyny personelowi obs
uguj � cemu nie wolno  opuszcza �  ci � gnika! 
 

Wskazania dot. bezpiecze � stwa uk
adu hydraulicznego 

• Uk
ad hydrauliczny pracuje pod wysokim ci � nieniem! 
• Olej hydrauliczny uchodzacy pod wysokim ci � nieniem mo � e spowodowa �  ci � zkie 

zranienia. W takim przypadku natychmiast wzywamy le karza. Niebezpiecze � stwo 
zaka� enia! 

• Przewody hydrauliczne regularnie sprawdzamy i w raz ie uszkodzenia lub oznak starzenia 
wymieniamy. Wymienione przewody musz �  swymi parametrami odpowiada � c wymogom 
technicznym producenta sprz � tu! (Stosuj oryginalne cz �� ci zamienne!) 

• Przy pod
 � czaniu w �� y hydraulicznych uk
ad hydrauliczny po stronie ciag nika i sprz � tu nie 
mo� e by�  pod ci � nieniem. 

 

2.1   Przygotowanie ci � gnika i 
roztrz � sacza  

Uchwyt (2) zespo
u obs
ugi (1) na ci� gniku zamocowa�  w taki 
sposób, by operator mia
 do tego zespo
u 
atwy dost� p. 

Nie uk
adamy w �� y hydraulicznych w 
bezpo � redniej blisko � ci kierowcy. Istnieje 
mo� liwo ��  zranienia przez uchodz � cy 
uszkodzonych w �� y pod ci � nieniem olej. 

PAMI� TAJ: W �� e hydrauliczne nie mog �  si �  napr �� a�  w 
trakcie podnoszenia/opuszczania jak równie �  przy je � dzie 
na zakr � tach.

 

 

 



  

PAMI� TAJ: Dolne prowadnice (2) ci � gnika musz �  by�  na 
tej samej wysoko � ci. Nale � y je zabezpieczy �  odci � gami 
lub 
a � cuchami (1) przed poruszaniem si �  na boki.  

Zamontowanie wa
ka przegubowego do roztrz � sacza  

Wa
ek przegubowy (3) nasuwamy jego rozszerzeniem (2) na 
ko� cówk�  wa
ka czopowego (1). 

Uwzgl � dnij oznakowanie (strza
ka i ci � gnik) na 
wa
ku przegubowym.  

Przed pierwszym uruchomieniem nale � y zluzowa �  
sprz � g
o przeci �� eniowe (p. rozdz. 6.2)  

 
2.2   Podczepienie do ci � gnika  

 

W trakcie podczepiania nie wolno si �  
znajdowa �  mi � dzy ci � gnikiem a maszyn � . 

 

• po
� czy�  prowadnice dolne (3) do roztrz� sacza 
• lekko unie��  prowadnice 
• wyj��  ko
ek spr�� ysty (1) 
• zdj��  uchwyt (2) 
• podpórk�  (4) obróci�  nieco w ty
 
• link�  zabezpieczenia transportowego zaczepi�  do  
ci� gnika 

 

 

 

 



  

Uniesion�  podpórk�  (3) zabezpieczy�  w po
o� eniu „a“ za 
pomoc�  uchwytu (1) i ko
kiem spr�� ystym (2). 
 

 

 

Wa
ek przegubowy  

Po podczepieniu roztrz � sacza do ci � gnika 
wy
 � czamy silnik. Wyjmujemy kluczyk 
zap
onowy i zabezpieczamy ci � gnik przed 
odtoczeniem.  

• uchwyt wa
ka przegubowego (1) unosimy do 
góry    

• wa
ek przegubowy (2) nasuwamy na ko� cówk�  
wa
ka czopowego, 

• os
on�  wa
ka przegubowego z 
a� cuchem 
mocuj� cym zabezpieczamy przed wspólnym 
obracaniem si� . 

 

Dopasowanie d
ugo � ci wa
ka przegubowego  

• Nasadzamy ka� d�  po
ówk�  wa
ka (1) i (2) od strony 
ci� gnika i maszyny. 

• Roztrz� sacz ustawiamy w pozycje najkrótsz�   dla 
wa
ka przegubowego. 

• Trzymamy obie po
ówki wa
ka przy sobie i mierzy-
my je. 

• Dalszy tok post� powania – patrz instrukcja producenta 
wa
ków przegubowych. 

 
Hydraulika  

PAMI� TAJ: Przy pod
 � czaniu uk
adu hydrauliki 
nale� y z niego spu � ci �  ci � nienie po stronie 
ci � gnika i maszyny.  

• Przewody obs
ugi maszyny (1) wyjmujemy z 
zamocowania przy maszynie (4) i wk
adamy w 
zamocowanie na ci� gniku.  

• W��  hydrauliczny (2) wyjmujemy z zamocowania na 
maszynie (3) mi pod
� czamy do zaworu pojedynczego 
dzia
ania (KWT 8.80/8 - sterownik podwójnego 
dzia
ania).



  

O� wietlenie  

Przed ka � d�  jazd�  po drogach publicznych 
pod
 � czamy o � wietlenie i sprawdzamy jego 
dzia
anie.  

Roztrz� sacz zosta
 wyposa� ony w sta
�  instalacj�  
o� wietleniow� : 

• z ty
u lampy potrójne (2) na tablicach ostrzegawczych(1) 
• z przodu bia
e � wiat
a pozycyjne na tablicach 

ostrzegawczych. 
 

2.3   Urz� dzenia ostrzegawcze  

Zwracajmy uwag � , czy urz � dzenia 
ostrzegawcze i ochronne s �  w nale � ytym 
stanie. Tablice i zabezpieczenia 
uszkodzone natychmiast usuwamy.  

• tablice ostrzegawcze przednie (1)   
• tablice ostrzegawcze tylne (2) 

2.4   Pozycja robocza  

Tylko u KWT 7.70/6x7; KWT 8.80/8 oraz 10.50/8x7  

Ko
o czynne (2) drugiego wirnika przesuwamy w przód  do 
pozycji roboczej. Zabezpieczamy ko
kiem  (1) oraz 
zawleczk�  
aman�  

Podczas przesuwania do pozycji roboczej 
nale� y zwraca �  uwag �  na pozycj �  
poszczególnych kó
. (p. rozdz. Nastawienie 
k� ta rozrzutu wirników)  

 



  

Opuszczanie wirników zewn � trznych  

Otworzy �  zawór steruj � cy (2) zespo
u obs
ugi.  

PAMI� TAJ: Przed ka � dym opuszczaniem lub 
podnoszeniem wirników zewn � trznych nale � y maszyn �  
postawi �  na podwoziu transportowym.  

Zablokowanie zabezpieczenia dla celów transportu  

KWT 7.70/6x7 oraz KWT 10.50/8x7  

• wprowadzi�  ci� nienie do cylindrów hydraulicznych aby 
odci�� y�  blokad�  (1) 

• poci� gn��  za link�  w
� czaj� c�   (2) i przytrzyma�  j� , by 
znie��  blokad�  

• powoli spuszcza�  ci� nienie z cylindrów hydraulicznych 
• wirniki zewn� trzne opuszcz�  si�  

 

KWT 8.80/8 

• otworzy�  zawór odcinaj� cy (1) i uruchomi�  
zawór steruj� cy podwójny na ci� gniku. 

• powoli opuszcza�  wirniki zewn� trzne. 



  

Obrócenie kó
 transportowych do góry  

• zamkn��  zawór steruj� cy (2) 
• otworzy�  zawór steruj� cy (1) 
• uruchomi�  zawór steruj� cy po stronie ci� gnika, spu� ci�  

ci� nienie 
• podwozie obraca si� , po w
� czeniu przez akumula-tor 

ci� nienia, w gór�  
• zamkn��  zawór steruj� cy (1) 
• otworzy�  zawór steruj� cy (2)

Pozycja robocza  

•   zawór steruj� cy (2) otwarty 

Zawór steruj� cy po stronie ci� gnika 
pozostawi�  w „pozycji p
ywaj � cej“.  
 

 

2.5   Pozycja transportowa  

PAMI� TAJ: Przed ka � dym opuszczaniem lub 
podnoszeniem wirników zewn � trznych nale � y 
maszyn �  postawi �  na podwoziu transportowym.  

Obrócenie kó
 transportowych w dó
  

• zamkn��  zawór steruj� cy (2) 
• otworzy�  zawór steruj� cy (1) 
• uruchomi�  zawór steruj� cy po stronie ci� gnika, 

wprowadzaj� c w ten sposób ci� nienie na cylinder 
hydrauliczny podwozia 

• wysun��  podwozie a�  do oporu 
• zamkn��  zawór steruj� cy (1). 

Wyj � cie wirników zewn � trznych  

KWT 7.70/6x7 oraz KWT 10.50/8x7  

• otworzy�  zawór steruj� cy (2) 
• uruchomi�  zawór steruj� cy po stronie ci� gnika, w 

efekcie mog�  zosta�  wyj� te wirniki zewn� trzne 
• zamkn��  zawór steruj� cy (2). 

W stanie wyj � tym zwraca �  uwag � , by 
zaz� bi
y si �  blokady wirników zewn � trznych. 
Obawa zranienia!  

 



  

KWT 8.80/8 

Na tyle unie��  wirniki zewn� trzne, a�  cylindry zostan�  
ca
kowicie wsuni� te. Zamkn��  zawór odcinaj� cy (1). 

Przy unoszeniu tylnej hydrauliki zwracajmy 
uwag � , by szyba tylna kabiny ci � gnika by
a 
zamkni � ta. Mo� liwe s �  uszkodzenia przez ramy 
ochronne.  

Zamontowa�  instalacj�  o� wietleniow�  i sprawdzi�  jej dzia
anie. 
 

Wirniki s �  w pozycji transportowej 
zabezpieczone za pomoc �  hydr. zaworów 
blokuj � cych przy cylindrach hydraulicznych. 
W czasie transportu zawór odcinaj � cy (1) musi 
by�  zamkni � ty zawór steruj � cy ci � gnika 
zablokowany.  

 

KWT 7.70/6x7; KWT 8.80/8 oraz 1050 / 8 x 7  

PAMI� TAJ: Miej na uwadze maksymaln �  szeroko ��  
maszyny przy je � dzie po drogach publicznych.  

W celu zredukowania szeroko� ci transportowej (< 3 m): 

• ko
o toczne (3) drugiego wirnika obróci�  do ty
u, do 
pozycji transportowej 

• zabezpieczy�  ko
kiem (1) i zawleczk�  
aman�  (2). 
 

 

 



 

2.6   Od
� czenie roztrz � sacza  

PAMI� TAJ:     •  Roztrz � sacz wirnikowy odstawiaj jedynie  
                          na równe, umocnione pod
o � e! 
• W stanie z
o � onym podwozie transportowe musi si �  
znajdowa �  w pozycji transportowej.  

• wyj��  ko
ek spr�� ysty(1) 
• zdj��  podpor�  (2) 
• podpórk�  odstawcz�  (4) ustawi�  w dó
 i w pozycji dolnej 

„a“ podpor�  (2) ponownie nasadzi�  na krzywk� . 
Zabezpieczy�  ko
kiem spr�� ystym 

• opu� ci�  dolne prowadniki (3) i od
� czy�  od maszyny 
• link�  manipulacyjn�  blokady transportowej od
o� y�  na 

roztrz� sacz. 
 

Hydraulika  

PAMI� TAJ: Spu ��  ci � nienie z uk
adu hydrauliki 
po stronie ci � gnika i maszyny.  

• wyjmij w��  
� cz� cy (2) z gniazda ci� gnika 
• zespó
 w�� y obs
ugi (1) zatknij w uchwyt (4) 
• w��  po
� czeniowy (2) w
ó�  do uchwytu (3). 

Wa
ek przegubowy  

Po odczepieniu roztrz � sacza 
wy
 � czamy silnik. Wyjmujemy kluczyk 
ze stacyjki, ci � gnik zabezpieczamy 
przed odtoczeniem.  

• wyjmujemy wa
ek przegubowy (2) z wa
ka 
czopowego, sk
adamy jego cz�� ci i 
odk
adamy do uchwytu (1). 

 



 

3 Nastawy 

 Specjalne wskazówki dot. bezpiecze � stwa  
 

• Wymienione poni � ej czynno � ci nastawcze i regulacyjne wolno prowadzi �  
wy
 � cznie przy nieruchomej maszynie. Gasimy silnik i wy jmujemy kluczyk 
zap
onowy.  

•  Roztrz � sacz oraz ci � gnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.  
• Podniesiony hydraulicznie roztrz � sacz zabezpieczamy przed niepo �� danym 

opuszczeniem!  
 

3.1     Nastawienie k � ta rozrzutu wirników  

PAMI� TAJ: Nastawienie k � ta rozrzutu 
przez wirniki musi by �  dostosowane do 
w
a� ciwo � ci i warunków rozrzucanego 
materia
u. Dokonujemy tego na ko
ach 
bie� nych roztrz � sacza.  

Warunki podstawowe nastawienia: 

rozwarty p
aski k � t rozrzutu II -> I :   ostry k � t rozrzutu I ->II 

. du� a szeroko��   
pobierania 
. krótki materia
   . .  
..mat.rozrzucony szeroko 
. pasza mniej ni�  40% wil-
gotno� ci  

Nastawienie:  

 

- wysoki odrzut 
- d
ugi materia
 
- przy pokosach lepsze 

roztrz� sanie 
- kiszonka nadwi� dni� ta 
- pasza wi� cej ni�  40% 

wilgotno� ci 

Wyj��  zawleczk�  sk
adan�  (1) i wyci� gn��  ko
ek (2). 
Dwuteownik (no� nik) ko
a (3) umie� ci�  w wybranej pozycji 
mi� dzy poz. I a poz. II. Na powrót wsun��  ko
ek i 
zabezpieczy�  zawleczk� .  

ko
ek w kierunku I = k � t rozrzutu bardziej ostry 
ko
ek w kierunku II = k � t rozrzutu bardziej p
aski  

 

 

 



 

Obroty nap � du  

Rozrzut szeroki (roztrz � sanie)  

Zabiera�  pokosy o ile mo� no� ci mi� dzy wirniki. 
W wypadku paszy ci�� kiej jedziemy na 
wysokich obrotach (540 obr./min.), ale przy nie 
za du� ej pr� dko� ci (4 – 6 km/h) (ostry k� t 
rozrzutu).  

Obracanie  

Im pasza bardziej sucha, tym ni� sze dobieramy 
obroty wa
ka czopowego (ok. 450 obr./min.) aby 
unikn��  uszkadzania paszy. Pr� dko��  jazdy (6-
8 km/h) dostosowujemy do stanu paszy. Przy 
paszy wilgotnej dobieramy obroty oraz pr� dko��  
jak przy rozrzucie szerokim (p
aski k� t rozrzutu). 

Powy � sze dane s �  wielko � ciami 
orientacyjnymi i nale � y je w praktyce 
dostosowa �   do okoliczno � ci. 

3.2    Nastawienie wysoko � ci pazurów 
wirników  

PAMI� TAJ: Wysoko ��  robocz �  pazurów 
wirników dopasowujemy do okoliczno � ci.  

Podnosz� c i opuszczaj� c tyln�  hydraulik�  (1) 
dopasowujemy wysoko��  robocz�  pazurów 
wirników (2). Odst� p od pod
o� a  winien wynosi�  
ok.  a = 2 cm.  

 

 



  

3.3 Dopasowanie wirników do pod
o � a 

Drugi wirnik przy KWT 10.50/8x7  

• roztrz� sacz ustawiamy w poz. roboczej 
• odst� p drugiego wirnika od pod
o� a  nastawiamy 

zderzakiem ograniczaj� cym (1) 
• nastawa podstawowa przy a = 10 mm 
• przy wi� kszych nierówno� ciach pod
o� a mo� na wymiar 

zwi� kszy�  do a = max. 20 mm 

Drugi wirnik przy KWT 8.80/8  

Roztrz� sacz ustawiamy w pozycji roboczej. 
Dopasowanie drugiego wirnika do pod
o� a mo� na przy 
roztrz� saczu KWT 8.80 nastawia�  ci� g
em (1). Przy 
nastawie podstawowej � ruba na ci� gle jest nastawiona z 
odst� pem  a = 1 cm . Przy wi� kszych nierówno� ciach 
terenu mo� na wymiar „a“  ewtl. zwi� kszy� . 
- cylinder nie mo� e jednak dotyka�  ci� g
a 
- pazury wirników nie mog�  dotyka�  kó
 transportowych. 

Wirnik zewn � trzny przy KWT 7.70/6x7 

• Roztrz� sacz ustawiamy w pozycji roboczej. 
• Lekko unosimy wirniki zewn� trzne. Zderzak (3) nie 

mo� e dotyka�  � ruby nastawnej (2). 
• Luzujemy przeciwnakr� tk�  (1). 
• Obracamy � rub�  nastawn�  tak, a�  osi� gni� ta zostanie 

�� dana pozycja (a = minimum 41 mm ). 
• Po nastawieniu na powrót doci� gamy przeciw-

nakr� tke.



  

3.4    Zespó
 skrajnego rozrzutu materia
u  

Na wska� niku (1) mo� emy odczyta�   aktualne ustawienie 
kó
. Wska� nik znajduje si�  w kierunku jazdy po stronie 
prawej od belki no� nej. 

Nastawienie zespo
u  

• opuszczamy podwozie aby odci�� y�  o�  
tandemow�  (p. rozdz. „Pozycja transportowa“) 

• zamykamy zawór steruj� cy (2) 
• otwieramy zawór steruj� cy (3) 
• uruchamiamy zawór steruj� cy po stronie 

ci� gnika 
• odczytujemy nastaw�  na wska� niku 
• zamykamy zawór steruj� cy (3) 
• otwieramy zawór steruj� cy (2) 

3.5    Nastawienie pazurów roztrz � saj � cych  

Pazury (3) nale� y ustawi�  pionowo do 
pod
o� a. Aby nastawi�  luzujemy � rub�  
mocuj� c�  (1), mimo� ród (2) obracamy o jeden 
stopie�  dalej. � rub�  mocuj� c�  doci� gamy 
momentem 95 Nm. 

 



 

4 Piel � gnacja i konserwacja 

Specjalne wskazówki dot. bezpiecze � stwa  
 

• Czynno � ci naprawcze, piel � gnacyjne oraz czyszczenie wolno wykonywa �  
wy
 � cznie przy nieczynnej maszynie. Gasimy silnik i wyj mujemy kluczyk ze 
stacyjki.  

•  Roztrz � sacz oraz ci � gnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.  

•  Uniesiony roztrz � sacz zabezpieczamy przed opuszczeniem.  

• Po zako � czeniu czynno � ci piel � gnacyjnych i konserwacyjnych ponownie 
prawid
owo zak
adamy wszystkie os
ony ochronne.  

• Unikamy styku skóry cia
a z olejami i smarami.  

• W razie skalecze �  spowodowanych przez uchodz � ce oleje, natychmiast wzywamy 
lekarza.  

• Przestrzegamy równie �  wszelkie dalsze wskazówki dot. bezpiecze � stwa, aby 
unikn ��  skalecze �  i wypadków.  

A = wymiar gwintu (klasa wytrzyma
o� ci 
podana na g
ówce � ruby) 

 

4.1    Uwagi ogólne  

Pami� taj: Aby zapewni �  niezawodn �  prac �  
roztrz � sacza i zmniejszy �  jego zu � ycie nale � y 
stosowa �  si �  do okre � lonych interwa
ów 
konserwacji i piel � gnacji maszyny.  Nale ��  do nich 
m.inn.: czyszczenie, oliwienie, smarowanie i 
nat
uszczanie elementów konstrukcyjnych oraz 
akcesoriów, jak równie �  sprawdzanie i doci � ganie 
� rub. 	 ruby przy wszystkich pazurach 
roztrz � saj� cych nale � y po pierwszych godzinach 
eksploatacji, poza tym codziennie sprawdza �  czy 
s�  dobrze osadzone i ewtl. je doci � ga�  (95 Nm). 
Dalsze momenty doci � gaj � ce – patrz tabelka. Po 
ka� dej d
u � szej przerwie w eksploatacji luzujemy 
sprz � g
o cierne przy wa
ku przegubowym.  

Odmiennie w stosunku do tabelki obok, 
obowi � zuj�  nast. momenty doci � gaj� ce 
MA[Nm]:  

 

� ruby/nakretki MA[Nm] 
pazury 95 
u
o � ysk. wirników 42 

P
yta zawiasowa przy 
przegubach belki 

85 

 

5.6 6.8 8.8 10.9 12.9 A 
Ø M   (Nm) 

M4  2,2 3,0 4,4 5,1 
M5  4,5 5,9 8,7 10 
M6  7,6 10 15 18 
M8  18 25 36 43 
M 10 29 37 49 72 84 
M 12 42 64 85 125 145 
M14  100 135 200 235 
M 14x1,5   145 215 255 
M16  160 210 310 365 
M 16x1,5   225 330 390 
M20   425 610 710 
M24   730 1050 1220 
M 24x1,5 350     
M24x2   800 1150 1350 
M27   1100 1550 1800 
M27x2   1150 1650 1950 
M30   1450 2100 2450 

 

 



  

4.2   Hydraulika  

• Prace przy uk
adzie hydraulicznym 
mog �  wykonywa �  jedynie autoryzowani fachowcy.  

• Zbiorniki hydrauliczne s �  pod 
ci � nieniem. Przy demonta � u cylindrów 
hydraulicznych istnieje obawa skaleczenia!  

Cylindry (2) oraz zbiorniki (1) hydrauliczne nie wymagaj�  
konserwacji. W razie wadliwego dzia
ania konieczna jest 
wymiana kompletnych jednostek. 

Schemat hydrauliczny KWT 7.70/6x7 i KWT 10.50/8x7  

 
I cylinder hydrauliczny podwozia 
II cylinder hydrauliczny wirników zewn� trznych 
III cylinder hydrauliczny zespo
u skrajnego rozrzutu materia
u 



  

Schemat hydrauliczny KWT 8.80/8  

 

I cylinder hydrauliczny podwozia 
II cylinder hydrauliczny wirników zewn� trznych 
III cylinder hydrauliczny zespo
u skrajnego rozrzutu materia
u 

 



 

4.3   Przek
adnia 
Przek
adnia g
ówna obrotowego roztrz� sacza pokosów 
posiada sta
y zapas smaru i nie wymaga konserwacji. 

 

Nazwa/marka Ilo �� /litrów 

Smar przek
adniowy p
ynny GFO35 0,5l 

4.4   Ogumienie 
 

• Czynno � ci naprawcze przy ogumieniu  mog �  wykonywa �  jedynie fachowcy, 
dysponuj � cy odpowiednim sprz � tem monta � owym. 

• Przed rozpocz � ciem prac roztrz � sacz nale � y unieruchomi � , silnik wy
 � czy�  i 
wyj ��  kluczyk zap
onowy ze stacyjki. 

• Maszyn �  odstawiamy na równe i trwa
e pod
o � e. Klinami podk
adowymi 
zabezpieczamy przed niespodziewanym odtoczeniem. 

• Regularnie sprawdzamy ci � nienie powietrza w oponach. 
 

 ci� nienie  

ko
a robocze  1,5 bar 
ko
a transportowe 2,0 bar  

 

4.5   Miejsca smarne w roztrz � saczach       

Wa
ek przegubowy  

Wa
ki przegubowe maszyny nale� y smarowa�  w pokazanych 
tu pozycjach i w interwa
ach czasowych podanych na rysunku 
obok, stosuj� c si�  przy tym do wskaza�  podanych w instrukcji 
u� ytkowania od producenta wa
ków przegubowych. 

 



 

Punkty smarne roztrz � sacza KWT 7.70 / 6 x 7  

Dla lepszej przejrzysto� ci miejsca smarne pokazujemy zawsze jedynie w jednej pozycji roztrz� sacza. 
Odpowiedniej z drugiej strony te�  s�  miejsca smarne w tym samym miejscu (w odbiciu lustrzanym).  

 



 

Miejsca smarne roztrz � saczy KWT 8.80 / 8 i 10.50 / 8 x 7 

Dla lepszej przejrzysto� ci miejsca smarne pokazujemy zawsze jedynie w jednej pozycji 
roztrz� sacza. Odpowiedniej z drugiej strony te�  s�  miejsca smarne w tym samym miejscu (w 
odbiciu lustrzanym).  

 



 

5 Odstawienie maszyny  

Wskazówki dot. bezpiecze � stwa  
 

• Czynno � ci naprawcze, piel � gnacyjne, konserwacyjne oraz czyszczenie wolno  
wykonywa �  wy
 � cznie przy nieruchomej maszynie.  

•  Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zap
onowy.  
• Po zako � czeni czynno � ci piel � gnacyjnych i konserwacyjnych zak
adamy na 

powrót prawid
owo  wszystkie urz � dzenia ochronne.  
• Unikamy kontaktu skóry cia
a  z olejami, smarami, p reparatami czyszcz � cymi i 

rozpuszczalnikami.  
• W razie skalecze �  lub oparze �   spowodowanych przez oleje, � rodki czyszcz � ce 

czy rozpuszczalniki, natychmiast wzywamy lekarza.  

5.1    Uwagi ogólne  

Przed przezimowaniem gruntownie czy� cimy roztrz� sacz, u� ywaj� c w tym celu sprz� tu dzia
aj� -
cego pod wysokim ci� nieniem (kärcher). Strumienia wody nie kierujemy wprost na u
o� yskowania 
maszyny. Po wyczyszczeniu smarujemy wszystkie smarowniczki. Nie wycieramy  wyt
aczanego z 
nich smaru. Otoczka smaru stanowi dodatkow�  ochron�  przed wilgoci� . 

Sprawdzamy wszystkie cz�� ci ruchome, czy lekko si�  poruszaj� . W razie potrzeby demontujemy je, 
czy� cimy i smarujemy po czym ponownie montujemy. Stosujemy wy
� cznie oryginalne cz �� ci 
zamienne KRONE.  

Rozk
adamy wa
ek przegubowy. Rury wewn� trzne oraz rur�  os
onow�  smarujemy. Zaopatrujemy te�  
w smar smarowniczki na przegubie krzy� owym oraz pier� cienie 
o� ysk.  

Odstawiamy roztrz� sacz na  suche miejsce, lecz nie w pobli� u nawozów sztucznych lub pomiesz-
cze�  inwentarskich.  

Wykonujemy wyprawki miejsc lakierowanych, miejsca pozbawione pow
oki lakieru gruntownie kon-
serwujemy � rodkiem przeciwrdzewnym.  

 
 

 
 
 
 

Ustawienie roztrz � sacza na kozio
kach jedynie przy u � yciu odpowiedniego podno � nika. 
Zwracajmy uwag �  na stabilne po
o � enie roztrz � sacza. 

Aby odci�� y�  ogumienie (przy d
u� szym czasie stania roztrz� sacza na tym samym miejscu mog�  opony 
zosta�  uszkodzone) , ustawiamy roztrz� sacz na kozio
kach. Opony chronimy przed dzia
aniem czynników 
zewn� trznych, jak oleje, nas
onecznienie itp.    

Wykonanie koniecznych napraw nale� y zleci�  bezpo� rednio po sezonie zbioru. Nale� y sporz� dzi�  list�  
wszystkich potrzebnych cz�� ci zamiennych. Taka lista u
atwi dealerowi firmy KRONE opracowanie 
Twych zlece�  , Ty za�  masz pewno�� , � e  b� dziesz mia
 Tw�  maszyn�  sprawn�  z pocz� tkiem nowego 
sezonu.  



 

6 Ponowne uruchomienie   

Specjalne wskazówki dot. bezpiecze � stwa  
 

�  Czynno � ci naprawcze, konserwacyjne, dozór oraz czyszczenie  maszyny wolno 
wykonywa �  wy
 � cznie przy nieczynnej maszynie.  

�  Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zap
onowy.  
�  Po zako � czeniu czynno � ci zwi � zanych z dozorem i konserwacj �  na powrót 

zak
adamy wszystkie os
ony i urz � dzenia ochronne.  
�  Unikamy stykania si �  skóry z olejami i smarami. 
�  W wypadku obra � e�  lub oparze �  spowodowanych przez oleje, � rodki czyszcz � ce i 

rozpuszczaj � ce nale � y natychmiast wezwa �  lekarza.  

6.1    Uwagi ogólne  

• usun ��  olej i smary u � yte do zakonserwowania 
maszyny 

• wykona �  czynno � ci wymienione w rozdz. 
„Konserwacja” 

• polu � ni �  sprz � g
o przeci �� eniowe 
• ponownie szczegó
owo zapozna �  si �  z instrukcj �  

u� ytkowania 
 

6.2   Sprz � g
o przeci �� eniowe  

Po okresach d
u� szych przestojów  ok
adziny sprz� g
a 
przeci�� eniowego mog�  ulec sklejeniu z powierzchniami 
tarcia. Przed u� yciem nale� y sprz� g
o polu� ni� . Sprz� g
o 
przeci�� eniowe (1) znajduje si�  przy wa
ku przegubowym 
(2). Nale� y je nasun��  na przek
adni�  g
ówn� .  

• doci� gn��  cztery nakr� tki (3) 
• zablokowa�  maszyn�  
• r� k�  obraca�  wa
ek przegubowy 
• nakr� tki poluzowa�  

Patrz tak � e wskazówki producenta wa
ków 
dot. konserwacji, umieszczone na wa
ku 
przegubowym.  

 



  

7     Wyposa � enie specjalne  

7.1    Przek
adnia dla koszenia nocnego  

Roztrz� sacz mo� e zosta�  wyposa� ony w przek
adni�  do 
koszenia nocnego.  
Zakres dostawy sk
ada si �  z: 
• przek
adni(4) [nie wymagaj� cej konserwacji dzi� ki tzw. 

trwa
emu nasmarowaniu] 
• dwu p
askowników monta� owych (3) 
• nakrywki ochronnej (1) 
• � cisku ta� mowego (2) 
• czterech � rub z nakr� tkami i podk
adkami 

Monta �  przek
adni  

• wymontowa�  wa
ek przegubowy po� redni (2) 
• zdemontowa�  nakrywk�  ochronn�  (1) 
 
 
 
 
 

•   przymocowa�  nakrywk�  (3) � ciskiem ta� mowym (2) 
•   � rubami (1) przykr� ci�  p
askownik (4) do ramy 
• przek
adni�  koszenia nocnego (5) nasun��  na ko� cówk�  

wa
ka czopowego i przykr� ci�  do p
askownika 
• � ruby mocno dokr� ci�  
 
 
 
 
 

• ko� cówka wa
ka czopowego (1) zosta
a 
przewidziana do rozrzucania wzgl. roztrz� sania 

• aby móc uk
ada�  nocne pokosy, nale� y wa
ek 
przegubowy nasun��  na ko� cówk�  (2) 

Na woln �  ko� cówk �  wa
ka czopowego 
koniecznie zak
adamy kapturek ochronny.  



 

7.2  Dodatkowe zabezpieczenie pazurów roztrz � sacza  
 

• Przy czynno � ciach piel � gnacyjnych, konserwacyjnych, naprawczych i 
monta � owych prowadzonych na roztrz � saczu, z regu
y w
 � czamy wa
ek 
czopowy.  

• Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zap
onowy.  
• Ci� gnik oraz roztrz � sacz zabezpieczamy przed odtoczeniem.

 

Zabezpieczenie pazurów sk
ada si�  z: 
• linki 
• dwu zacisków linki, ka� dy maj� cy 
• po dwie � ruby z 
bem okr� g
ym p
askim, podk
adki i 

nakr� tki zabezpieczaj� ce 

• Linki (4) z zaciskami (3)  mocujemy do pazurów 
wirników (1). Z uwagi na kierunek obrotu linka musi 
si�  znajdowa�  za pazurem wirnika. Nakr� tki (2) 
zacisków linki winny by�  skierowane na zewn� trz.   

7.3   	a � cuch ograniczania g
 � boko � ci 
prowadnic dolnych  

• 
a� cuchy (4) przymocowujemy dr�� onym 
ko
kiem spr�� ystym (3) z podk
adk�  (2) do 
uchwytu prowadnicy dolnej 

• haczyk 
a� cucha (1) zawieszamy na ci� gniku 
• d
ugo��  
a� cucha dobieramy odpowiednio do 

�� danej maks. g
� boko� ci opuszczania 

 

 



 

Dodatek do instrukcji u � ytkowania 
 

Instrukcja monta � u  
 

KWT 7.70 / 6 x 7, KWT 8.80 / 8 oraz KWT 10.50 / 8 x 7  

Pami � taj:  Opisane poni � ej prace mog �  wykonywa �  jedynie autoryzowani specjalis-
tyczni dealerzy !  

 



 

Specjalne wskazówki dot. bezpiecze � stwa  
 

• Roztrz � sacz odstawiamy na twardym i równym pod
o � u. 
• Przed uruchomieniem maszyny zak
adamy wszystkie os
 ony i urz � dze-

nia ochronne.  
• Przy opuszczaniu wirników zewn � trznych w po
o � enie robocze zwraca �  

uwag � , by w zasi � gu obrotu wirników nie by
o � adnej osoby.  
• Szczególna ostro � no��  jest wskazana przy monta � u dostarczonych z 

maszyn �  elementów konstrukcyjnych.  

1.     Przygotowania  

• zdejmujemy ramy ochronne roztrz� saczy 
• ramiona pazurów wraz z pazurami odkr� camy od rury 

steruj� cej ogranicznika 
• roztrz� sacz ustawiamy w pozycji roboczej 

2.    Zamontowanie ramion wirników 
do tarcz wirników  

Pami� taj: Ramiona wirnika z za
o � onymi 
pazurami nale � y montowa �   zgodnie z 
kierunkiem obrotów. Zwraca �  uwag �  na 
naklejki umieszczone na roztrz � saczu.  

• pazury be � owe =  wirniki lewoobrotowe 
• pazury zielone =  wirniki prawoobrotowe 

 

Ramiona pazurów (2) mocujemy od spodu � rubami M16 
(5) z podk
adkami [z zadziorami blokuj� cymi] do tarcz 
winików. � rub nie doci� gamy. Nast� pnie wk
adamy od 
góry � ruby M12 (1) z podk
adkami i  wprowadzamy je 
przez otwór w ramieniu pazurów. Nasuwamy podk
adk�  
pó
okr� g
�  (3), jak na rysunku,. Gdy ju�  wszystkie ramiona 
pazurów zosta
y zmontowane w opisany sposób, na � ruby 
nak
adamy pier� cie�  wzmacniaj� cy i zabezpieczamy � ruby 
przy pomocy nakr� tek i podk
adek. Momenty doci� gaj� ce 
– patrz rozdz. „Piel � gnacja i konserwacja“ . 

 



 

3.    Monta �  osi tandemowych i kó
 obrotowych  

KWT 7.70 / 6 x 7  

 



 

KWT 8.80 / 8 

 



 

KWT 10.50/8x7 

 



 

4.    Monta �  ramy ochronnej i o � wietlenia 

4.1    Monta �  na KWT 7.70 / 6 x 7 i KWT 8.80 / 8 

 

• Ramy ochronne (2) i (3) s�  zamontowane fabrycznie. 
• Przednia i tylna ram�  ochronn�  (1) i (4) montujemy zgodnie z istniej� cymi otworami w ramie 

podwozia. 
• Pozycja zamontowania tylnej i przedniej ramy ochronnej jest okre� lona z góry  przez 

zró� nicowane rozmieszczenie otworów.  
• O� wietlenie zosta
o zamontowane  na tablicach ostrzegawczych umieszczonych na ramie 

ochronnej. 
• Po zako� czeniu monta� u wykonujemy po
� czenie  elektryczne instalacji o� wietlenia z kablem 

po
� czeniowym roztrz� sacza.  Sprawdzamy funkcjonowanie o� wietlenia.



  

• Rama ochronna  (2) jest zamontowana w pozycji (a) maszyny. Luzujemy � ruby. Os
on �  obracamy 
o 180 o ,tak, by stron�  otwart�  skierowana by
a na zewn� trz. W tej pozycji zamontowujemy. 

• Obejmami przymocowujemy ram�  ochronn�  (3) w pozycji (b). 
• Przednia i tyln�  ram�  ochronn�  (1) i (4) zamontowujemy zgodnie z istniej� cymi otworami w ramie 

podwozia. 
• O� wietlenie zosta
o zamontowane  na tablicach ostrzegawczych umieszczonych na ramie 

ochronnej. 
• Po zako� czeniu monta� u wykonujemy po
� czenie  elektryczne instalacji o� wietlenia z kablem 

po
� czeniowym roztrz� sacza.  Sprawdzamy funkcjonowanie o� wietlenia.

4.2    Monta �  na 10.50 / 8 x 7 
 



 

 

... konsekwentnie, kompetentnie  

 

Maschinenfabrik 
Bernard Krone GmbH  

Heinrich-Krone-Straße 10, D-48480 Spelle 
POB 11 63, D-48478 Spelle 

tel.: +049 (0) 59 77/935-0  
faks +049 (0) 59 77/935-339  
Internet: http://www.krone.de   
eMail: info.ldm@krone.de 

 


