NDxronNnE

Instrukcja u ytkowania
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zgodnie z Wytycznymi WE 98/37 WE
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Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-Str. 10, D-48480 Spelle

0 wiadczamy na w asrodpowiedzialno , iz wyréb

KRONE-obrotowy roztrz sacz pokoséw
typy:: KW 9.02/8 T; KW 11.02/10 T; KW 13.02/12 T; KW 15.0214 T

do ktérego odnosi sininiejsza deklaracja, odpowiada oborvij cym podstawowym wymogom w
sprawie bezpieczstwa i zdrowia wg Wytycznych WE 98/37..

| e d

(dr-in .. Josef Horstmann, kierownik p-stwa)

Ht—

(ppa. dr-in .. Klaus Martensen, kier. d/s konstrukcji i rozwoju

Spelle, dnia 02.05.05

Szanowny kliencie,
szanowna klientko,

otrzymali cie Pa stwo instrukcj u ytkowania dla zakupionego
przez Was wyrobu firmy KRONE.

Instrukcja ta zawiera wa ne informacje dla wa ciwej
eksploatacji i bezpiecznego u ytkowania maszyny.

Gdyby instrukcja ta mia a sta si z jakiegokolwiek powodu w
cao cilubwcz cinieu yteczna, wtedy podaj ¢ podany na
odwrocie strony numer, otrzymacie Pa stwo dla swej maszyny
instrukcj zast pcz .
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Szanowny kliencie!

Kupuj c obrotowy zgarniacz pokoséw naby e
wysokiej jako ci produkt firmy KRONE.

Dzi kujemy za zaufanie, jakie okazano nam kupuj ct
maszyn .

Aby méc optymalnie u ytkowa obrotowy zgarniacz
pokosow, prosz starannie przeczyta instrukcj , zanim
zaczniecie Pa stwo u ytkowa maszyn .

Tre instrukcji zosta a tak u 0 ona, by szczeg6 owo
poinformowa o czynno ciach koniecznych dla procesu
roboczego maszyny. Zawiera ona obszerne wskazowki
oraz informacja na temat konserwaciji, bezpiecznego

u ytkowania maszyny, bezpiecznych metod pracy,
szczegOlnych rodkow ostro no ci oraz dost pnych
elementéw dodatkowego wyposa enia. Przestrzeganie
tych wskazéwek oraz informaciji jest korzystne dla
zapewnienia niezawodno ci, bezpiecze stwa pracy z
maszyn oraz zachowania warto ci obrotowego
zgarniacza pokosow.

. KRONE

Prosimy mie  na uwadze:

Instrukcja u ytkowania stanowi cz sk adow
maszyny.

Maszyn nale y obsugiwa wy cznie zgodnie z
pouczeniem, stosuj ¢ si do niniejszej instrukciji.

Bezwarunkowo nale y stosowa si do wskazowek
bezpiecze stwal

Podobnie nale y przestrzega obowi zuj ce przepisy
w spr. zapobiegania wypadkom, jak rownie inne
ogolnie uznane i przyj te zasady techniki bezpie-

cze stwa, z zakresu medycyny pracy oraz przepisy dot.
ruchu drogowego.

Wszelkie informacje, rysunki oraz dane techniczne
zawarte w niniejszej instrukcji odpowiadaj najnow-
szemu stanowi techniki w momencie opublikowania.

Zastrzegamy sobie dokonywanie w ka dym czasie
zmian konstrukcyjnych w maszynie, bez podawania
przyczyn. W razie gdyby instrukcja miaa sta si w
cao cilubwcz cinieu yteczna, wtedy podaj c
wymieniony na drugiej stronie numer maszyny, otrzy-
macie Pa stwo instrukcj zast pcz .

yczymy uzyskania efektow przy eksploataciji
Waszej maszyny KRONE.

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Spelle
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1 Uwagi ogolne

Instrukcja u ytkowania zawiera podstawowe wskazowki,
jakie nale y przestrzega przy podczepianiu maszyny,
eksploatacji oraz konserwaciji. Dlatego tez nale yj przed
u yciem i uruchomieniem koniecznie przeczyta , musi ona
by zatem dost pna dla personelu obs uguj cego.

Nale ysi stosowa nie tylko do ogdinych wskaza
bezpiecze stwa podanych w rozdz. Bezpiecze stwo .,
lecz tak e do szczegdlnych wskaza dot. bezpiecze stwa
podanych dodatkowo w innych rozdzia ach instrukcii.

1.1 Przeznaczenie

Obrotowy zgarniacz pokosoéw s u y do zgarniania

ci tego zbo a.
Pod czamy maszyn do sprz gu 3-punktowego KAT I i
KAT Il ztyy ci gnika.

1.2 Dane techniczne

121 Adres producenta

Maschinenfabriken Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-Stral3e 10

D-48480 Spelle (Gemany)

telefon: 059 77/935-0

telefax: 059 77/935-339
e-Mail:info.ldm@krone.de

122 Za wiadczenie
Deklaracja zgodno ci WE

Patrz wewn. strona tytu owa

1.2.3 Oznakowania

Dane maszyny znajduj si na tabliczce znamionowej (1).

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Hednrich-Krone-Sir 10 D-48450 Spelle

C€

T
Fahrosugidenkh — i Made in
L Gesamigaw g rotan 1| Garmany
Zul, Stitzfast vorny kg
KWTO0213
typ
nr maszyny
rok prod. |
Ca e oznakowanie ma warto
dokumentu i nie wolno go zmienia
lub uczyni  nierozpoznawalnym.
Dane dla zapyta izamodwie
124

W razie zapyta dot. maszyny oraz przy zamawianiu
cz ci zamiennych nale y poda oznaczenie typu, nr
maszyny i rok jej budowy.

Aby dane te by y zawsze dost pne, zalecamy ich
naniesienie do powy szych pdl.

&

Oryginalne cz  ci zamienne oraz
autoryzowane przez producenta
wyposa eniesu  zapewnieniu
bezpiecze stwa.U ycieinnychcz ci
mo e spowodowa zdj cie
odpowiedzialno cizawynikest d
szkody.
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1.2.5 U ytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Obrotowy roztrz sacz pokosow zosta skonstruowany wy cznie
do normalnego u ytkowania w pracach rolnych (u ytkowanie
zgodne z przeznaczeniem).
Ka de inne zastosowanie maszyny jest traktowane jako
niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikaj ce st d szkody
producent nie odpowiada, ryzyko ponosi wy cznie sam
u ytkownik.
Do u ytkowania zgodnego z przeznaczeniem nale y rownie
zachowanie zalecanych przez producenta wytycznych
tycz cych eksploatacji, konserwacji oraz utrzymania maszyny.
1.3 Dane techniczne
Jazda po drogach dopuszczalna jedynie z ram
opuszczona do ty u.

Typ KW9.02/8 T |KW11.02/10 T | KW 13.02/12 T | KW 15.02/14 T
Szeroko robocza [mm] 8800 10950 13100 15250
llo  wirnikéw 8 10 12 14
Ramion z pazurami/wirnik 6
Wydajno powierzchn. [ok. ha/h] 8,8 11 13 15
Szer. w pozycji transport. [mm] 2880
Dugo transport. [mm] 6750 7830 8910 9990
Zapotrzebowanie mocy [KW/KM] 37/50 37/50 40/55 40/55
Obroty wa ka czopowego [maks. 540
obr./min]
Ci ar [kqg] 1390 1630 1870 2110
Ogumienie 16/6.50x8 18/8.50x8 18/8.50x8 18/8.50x8
Zmiana k ta rozrzutu u wszystkich typéw 15°19°
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2 Bezpiecze stwo

2.1 Oznakowanie wskaza w
instrukcji

Zawarte w instrukcji wskazowki w spr. bezpiecze stwa,
ktore w razie niestosowania sie do nich mog
spowodowa zagro enia dla osob, oznakowano przy

u yciu ogdinych symboli dla zagro e :

A\

Znak zachowania bezpiecze stwa wg DIN 4844 - W9

Ogolne wskazowki dot. dzia ania zaznaczono tak:

&

Wskazowki umieszczone wprost na maszynie nale y
bezwzgl dnie przestrzega i utrzymywa w stanie
dobrze czytelnym.

2.2 U ycie zgodne z przezna-
czeniem

Obrotowy roztrz sacz pokoséw jest skonstruowany
wy cznie do normalnych prac rolniczych (u ytkowanie
zgodne z przeznaczeniem).

Ka de u ycie poza tym zakresem jest traktowane jako
niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikaj ce st d szkody
nie odpowiada producent, ryzyko ponosi wy cznie

u ytkownik.

Do u ytkowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy
réwnie zachowanie zalecanych przez producenta
warunkow eksploatacji, konserwacji i utrzymania
maszyny.

Obrotowy roztrz sacz pokoséw mo e by u ywany,
utrzymywany i uruchamiany jedynie przez osoby, ktére
Sz nim obznajmione i poinstruowane o zagro eniach.

Nale y stosowa si do obowi zuj cych przepisow w spr.
zapobiegania wypadkom oraz do innych, ogdlnie

przyj tych zasad z zakresu techniki bezpiecze stwa,
medycyny pracy i przepisow ruchu drogowego.

Samowolnie dokonywane zmiany w maszynie wykluczaj
odpowiedzialno  producenta za wynikajace st d szkody.

Przed jazd na drogach publicznych oraz
przed ka dym uruchomieniem nale vy
sprawdzi niezawodno dla ruchu

drogowego oraz do pracy roztrz  sacza
oraz ci gnika!

2.3 Przepisy dot. bezpiecze stwai

zapobiegania wypadkom

1. Oprocz wskazéwek zawartych w niniejszej ins-
trukcji, przestrzega nale y réwnie ogolnie obo-
Wi zuj ce przepisy w spr. zachowania bezpie-
cze stwa i zapobiegania wypadkom!

2. Umieszczone na maszynie tablice ostrzegawcze i
informacyjne daj wa ne wskazowki dot. pracy bez
zagro e ;ich przestrzeganie su y Twemu bezpie-
cze stwu!

3. Przy korzystaniu z drog publicznych stosujemy si
do odno nych obowi zuj cych przepisow!

4. Przed przyst pieniem do pracy zapoznajemysi z
wszystkimi urz dzeniami i elementami obs ugi jak
réwnie z ich dzia aniem. W trakcie pracy jest ju na
to za p6 no!

5. Ubiér u ytkownika winien ci le przylega do ciaa.
Unikajmy lu nej odzie .

6. W celu unikni cia zagro enia po arowego utrzy-
mujmy maszyn w czysto ci!

7. Przed rozruchem maszyny i przed uruchomieniem
sprawdzamy najbli sze otoczenie! (dzieci).
Pami tajmy o wystarczaj cej widoczno ci!

8. Zabronione jest zabieranie i przewo enie w czasie
pracy i transportu 0os6b na maszynie.

9. Sprz t(maszyn ) pod czamy w sposob wa ciwy
do ci gnika, wy cznie do przewidzianych w tym
celu sprz géw i zabezpieczamy go!

10. Przy sprz ganiuiod czaniu sprz tu zwracajmy
uwag , by podpory maszyny umie ci wewa -
ciwym po o eniu!

11. Szczegodlna ostro no  jest wskazana przy sprz -
ganiuiod czaniu sprz tu przy ci gniku!

12. Obci niki balastowe umieszczamy zawsze w
sposOb w a ciwy w przewidzianych w tym celu
miejscach !

13. Uwzgl dniamy dopuszczalne obci
czny oraz wymiary transportowe!

enia osi, ci ar

14. Sprawdzamy i zamontowujemy Wyposa enie na czas
transporty, jak np. o wietlenie, urz dzenia ostrzegawcze i
ewtl. ochronne!
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15. Elementy w czaj ce (linki, a cuchy, dr Kkiitp.) urza-
dzenia uruchamiane zdalnie winny by uk adane w
ten sposob, by we wszelkich pozycjach roboczych
czy transportowych nie powodowa y niepo danych
ruchéw.

16.Sprz t przeznaczony do jazdy po drogach dopro-
wadzamy do w a ciwego stanu i blokujemy go zgodnie
z zaleceniami producenta!

17.W czasie jazdy nigdy nie opuszczamy stanowiska kie-
rowcy!

18.Pr dko c jazdy musi by zawsze dostosowana
do warunkow otoczenia! Przy je dzie w terenie
go6rzystym i dolinnym oraz po stokach unikajmy
nag ego skr cania i jazdy po linii krzywej!

19.Na sposob jazdy, mo liwo ci kierowania i hamowania
wp ywaj domontowane lub doczepione sprz ty oraz
ci ary balastowe. Dlatego pami tajmy o mo li-
wo ciach kierowania i hamowania!

20.Przy zakr tach uwzgl dniamy znaczne wystawanie
ilub mas zamachow sprz tu!

21. Sprz turuchamiamy jedynie wtedy, gdy za o yli my
wszystkie zabezpieczeniaigdy s one we wa ciwym
po o eniul

22. Zabronione jest przebywanie w strefie roboczej!

23. Nie zatrzymywa si w zasi gu obrotow i wychyle-
nia sprz tul

24. Hydrauliczne ramy sk adane wolno uruchamia
jedynie wtedy, gdy w zasi gu wychylenia nie ma
adnych osaob!

25. Nacz ciachw czanych tzw. obcymi siami (np
hydraulicznie) znajduj si miejsca mo liwego
zgniecenia czy wr cz uci cia!

26. Przed zej ciem z ci gnika sprz t ustawiamy na ziemi,
gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zap onowy!

27. Pomi dzy ci gnikiem a sprz tem nie wolno si
nikomu znajdowa bez uprzedniego zabezpieczenia
pojazdu przed odtoczeniem przez zaci gni cia
hamulca postojowego lub przez pod o enie klinow!

2.3.1 Podczepiony sprz  t

1. Szczegdln ostro no nale y zachowa przy docze-
pianiu i odczepianiu sprz tu od ci gnika!

2. Aktualnie doczepiany sprz t sprz gamy zawsze tylko
do odpowiednich urz dze (np zawiesie 3-punktowe) i
zabezpieczamy w taki sposob (transport, praca), by
uniemo liwi niezamierzone  podnoszenie  lub
opuszczanie sprz tu.

3. Przy pod czaniu do sprz gu 3-punktowego musz
by ze sob koniecznie wzajemnie zgrane kategorie
po czeniaci gnikaisprz tu (np. liczba obrotow
wa ka czopowego, hydraulika)!

4. Przy w czaniu obs ugi zdalnej dla sprz gu 3-
punktowego nie stawa pomi dzy ci gnikiem i
sprz tem (obawa zranienia).

2.3.2 Stosowanie wa ka czopowego

1. Wolnou ywa jedynie wa ki przegubowe zalecane
przez producenta!

2. Rur ilej os onowy wa ka przegubowego jak
réwnie czopowego nale y zak ada —tak e od
strony sprz tu —i winny znajdowa si we
wa ciwym stanie!

3. Przy wa kach przegubowych zwracajmy uwag na
zalecane os ony rurowe dla pozycji transportowych
i roboczych!

4. czenie i od czanie wa kéw przegubowych wy-
konujemy tylko przy od czonym wa ku czopowym,
zgaszonym silniku i wyj tym kluczyku zap ono-

wym!

5. Przy stosowaniu wa kow przegubowych ze sprz -
giem p.-przeci eniowym lub z mechanizmem
wolnego ko a, nie os oni tych przy ci gniku zabez-
pieczeniami, sprz g a p.-przeci eniowe wzgl.
mechanizm wolnego ko a umieszczamy od strony
podczepionego sprz tu!

6. Zawsze pami tajmy o w a ciwym monta u i za-
bezpieczeniu wa ka przegubowego!

7. Oson wa ka przegubowego zabezpieczamy
przed jednoczesnym obracaniem si  podwie-
szaj ¢ a cuchy ochronne!

8. Przedw czeniem wa ka czopowego upoewnijmy
si , czy wzajemnie zgadzaj si dobrane obroty
wa ka czopowego ci gnika z dopuszczaln liczba
obrotéw sprz tu!

9. Przy zastosowaniu wa ka czopowego dla transportu
sprz tu pami tajmy, e obrotys niezale ne od
pr dko cijazdy oraz e kierunek obrotéw zmienia si
przy je dzie wstecznej!

10. Zanimw czymy wa ek czopowy zwré my uwag ,
czy nie ma kogo w zasi gu zagro enia przez
sprz t!

11. Nigdy niew czamy wa ka czopowego przy
zgaszonym silniku!

12. Przy pracach z u yciem wa ka czopowego nikt nie
mo e si znajdowa w zasi gu obracaj cego Si
wa ka czopowego lub przegubowego.

13. Wa ek czopowy wy czamy zawsze, gdy nast puje
jego skr cenie pod zbyt du ym k tem, ktore jest
zb dne!
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14.

15.

16.

17.

18.

Uwaga! Po wy czeniu wa ka czopowego nadal
istnieje zagro enie przez wiruj ¢ mas ! Nie zale y
w tym czasie podchodzi zbyt blisko do maszyny i
wolno przy niej pracowa dopiero wtedy, gdy jest w
ca kowitym bezruchu.

Czyszczenie, smarowanie lub regulowanie sprz tu
nap dzanego wa kiem czopowym lub te same
czynno ci przy wa ku przegubowym prowadzimy
wy cznie przy wy czonym wa ku czopowym,
zgaszonym silniku i wyj tym kluczyku zap onowym!

Od czony wa ek przegubowy odk adamy na
przewidziany w tym celu uchwyt!

Po zdj ciu wa ka przegubowego os one ochronna
nak adamy na ko cowk wa ka czopowego!

W razie uszkodze natychmiast je usuwamy, zanim
przyst pimy do dalszej pracy z maszyn !

2.3.3 Uk ad hydrauliczny

L

2.

Uk ad hydrauliczny jest pod ci nieniem!

Przy pod czaniu cylindréw i si ownikow hydrau-
licznych zwracamy uwag ha prawid owe po czenie
w Yy hydraulicznych!

Przy pod czaniuw vy hydraulicznych do uk a-
du hydrauliki ci gnika miejmy na uwadze, by
hydraulika zaréwno od strony ci gnika jak i
maszyny nie by a pod ci nieniem!

Przy hydraulicznych po czeniach poszczegdinych
funkcji mi dzy ci gnikiem a maszyn nale y ozna-
kowa mufy sprz gowe i wtyki, by wykluczy w ten
sposob wadliw obs ug ! W wypadku zamiany

po cze nast puje dzia anie odwrotne (np. unosze-
nie/opuszczanie) — niebezpiecze stwo wypadku!

Regularnie sprawdzamy po czeniaw ami uk adu
hydrauliki i w razie ich uszkodzenia i oznak starzenia
wymieniamy! Wymienione w e musz odpowiada
wymaganiom technicznym producenta sprz tu!

Przy wyszukiwaniu miejsc wycieku oleju u ywamy z
uwagi namo liwo zranienia odpowiednie rodki
zabezpieczaj ce!

Ciecze uchodz ce pod wysokim ci nieniem (olej
hydrauliczny) mog przenikn przez skor i
spowodowa ci kie zranienia! W takim wypadku
natychmiast wzywamy lekarza! Mo liwo zaka enia!

Przed pracami na instalacji hydraulicznej odstawiamy
sprz t, spuszczamy ci nienie z uk adu i gasimy silnik!

2.3.4 Ogumienie

1 Pracuyj c przy oponach nale y zwraca uwag , by
maszyna by a w sposob bezpieczny odstawiona i
zabezpieczona przed odtoczeniem (kliny ).

2. Monta ko iopon wymaga wystarczaj cych
umiej tno cii odpowiedniego sprz tu do
monta u!

3. Prace naprawcze przy oponach i ko ach mog
wykonywa jedynie fachowcy dysponuj cy
odpowiednimi narz dziami!

4. Regularnie sprawdzamy ci nienie powietrza i
utrzymujemy je na  danym poziomie!

2.3.5 Konserwacja

1. Czynno ci naprawcze, konserwacyjne oraz
czyszczenie jak i usuwanie usterek w dzia aniu
wykonujemy z zasady wy cznie przy od czonym
nap dzie i nie pracuj cym silniku! Wyjmujemy
kluczyk zap onowy!

2. Nakr tki oraz ruby regularnie sprawdzamy czy s
dobrze dokr cone i ewtl. doci gamy!

3. Przy czynno ciach konserwacyjnych prowadzo-
nych na uniesionym sprz cie zawsze zabez-
pieczamy go odpowiednimi podporkami.

4. Przy wymianie narz dzi roboczych wyposa onych
w ostrza, pos ugujemy si odpowiednimi narz -
dziami i zak adamy r kawice!

5. Oleje, smary i filtry usuwamy zgodnie z obowi -
Zuj cymi przepisami!

6. Przed pracami prowadzonymi na instalacji elek-
trycznej zawsze od czamy zasilanie !

7. Je liurz dzenia zabezpieczaj ce ulegaj zu yciu,
wtedy regularnie je sprawdzamy i wczas wymie-
niamy!

8. Przy czynno ci spawania elektrycznego na ci gniku
oraz na podczepionym sprz cie, od czamy kable
na alternatorze oraz na bateri!

9. Cz cizamienne musz odpowiada co hajmniej
wymaganiom technicznym okre lonym przez pro-
ducenta sprz tu! Zapewniaj tocz cioryginalne!

10. W razie magazynowania gazu stosowa hale y
wy cznie azot do nape niania — obawa wybuchu!
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Obrotowy roztrz sacz pokoséw KRONE jest wyposa ony we wszelkie wymagane urz dzenia bezpiecze stwa
(urz dzenia ochronne). Jednak nie mo na ca kowicie zabezpieczy wszystkich miejsc potencjalnych zagro e na
maszynie, z uwagi na konieczno  zachowania jej sprawnego dzia ania. St d znajdziemy na maszynie odpowie-
dnie wskazania zagro e , zwracaj ce uwag na w/w miejsca.

Wskazania te podali my w formie tzw. piktograméw ostrzegawczych. Poni ej wa ne uwagi tycz ce umieszczenia
tych tablic oraz znaczenie / uzupe nienie !

wybrane miejsce ich umieszczenia na maszynie daj wskazoéwk odnosz ¢ si do spe-

Zapoznaj si  ze znaczeniem piktograméw ostrzegawczych. Podany o bok nich tekst jak i
k cjalnych miejsc zagro e .

2.4.1 Umieszczenie i obja nienie piktogramow ostrzegawczych na roztrz saczu

KWT00207
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e,

Liczba obrotéw wa ka czopowego nie mo e
przekracza 540 obr./min. !

Ci nienie robocze uk adu hydraulicznego

nie mo e przekracza 200 bar.

nr zaméw. 939 100-4 (1x)

@

Przed uruchomieniem
maszyny nale y
przeczyta instrukcj
u ytkowania i stosowa
si do wskazowek dot.
bezpiecze stwa.

nr zamoéw. 939 471-1 (1x)

@ [

N

Zagro enie powodowane przez obracaj ce
si ramiona wirnikbw. Zachowaj odst  p!

nr zamow. 939 472-2 (4x)

@

Nigdy nie nale vy
manipulowa w strefie
zagro enia dopoki
elementytes jeszczew
ruchu.

nr zamoéw. 942 196-1 (4x)




2.4.2 Umieszczenie tablic o tre

ci ogoIno-informacyjnej

KWTODZ205

O,

942 494.0 (3x) (KW 9.02/ 8T Ig.= 320 mm)

942 495.0 (2x) (KW 9.02/ 8T Ig.= 410 mm)

942 496.0 (3x) (KW 11.02/ 10T Ig.= 347 mm)
942 4970 (2x) (KW 11.02/ 10T Ig.= 447 mm)
942 498.0 (3x) (KW 13.02/ 12T Ig.= 347 mm)
942 499.0 (2x) (KW 13.02/ 12T Ig.= 447 mm)
942 501-0 (3x) (KW 15.02/ 14T Ig.= 347 mm)
942 500-0 (2x) (KW 15.02/ 14T Ig.= 447 mm)

O 2,0 bar ® 1,5 bar ®©
kY

@

939 1701 (2x) 942 107-1 KW 9.02 (6x)

KW 11.02 (8x)
KW 13.02 (10x)

KW 11.02 (5x) KW 11.02 (5x)
KW 15.02 (12
(12 KW 13.02 (6x) KW 13.02 (6x)
e \ 7 KW 15.02 (7x) KW 15.02 (7x)
g - -y
E f_%} '.lhumlu‘wwl-:m! il:1
939 172.3 (1x) S —
| pammtpm e |
(89392181 25km/h (1x) [ —

7 939 145-1 40 km/h (1x) @ s )

924 569-0 (6x)

NDxronE

(2) 942 295.0 (2x) 1g.=500 mm
942 2960 (2x) 1g.=370 mm
942 320.0 (3x) 1g.~600 mm

(0 B e e

it

| A==

939 138-2 KW 9.02 (4x) 939 1391 KW 9.02 (4x)

939 278-1 {‘Ix_}.
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3 Uruchomienie
3.1 Specjalne wskazowki dot. bezpiecze  stwa

Przy czynno ciach piel gnacyjnych, konserwacyjnych, naprawczych i monta owych
dokonywanych na obrotowym roztrz saczu pokosoéw zreguyw  czamy wa ek czopowy..

Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zap onowy ze stac yjki. Ci gnik oraz maszyn zabezpieczamy
przed odtoczeniem!

Maksymalne obroty nap  duwynosz 540 obr./min.

Urz dzeniaw czaj ce, jaklinkiici gajak rownie w e ukadu hydraulicznego i okablowania

nale yukada w taki sposob, by wykluczone by o ich stykanie si zkoamici gnika.
Zagro enie wypadkiem!
W trakcie podnoszenia i opuszczania maszyny mi dzy ci gnikiemiroztrz saczemnie mo e

przebywa adna osoba. Wysokie ryzyko zranienia!

Przyw czaniu uk adu hydraulicznego pami  tajmy, by nikt nie znajdowa si w zasi gu
obrotu zewn trznych wirnikéw oraz podwozia! Niebezpiecze stwo wypadku!

Przed w czeniem wa ka czopowego upewniamy si , Czy nie ma kogo  w niebezpiecznej
blisko ciroztrz sacza. Grozi to wypadkiem!

Zwracajmy uwag , by w czasie pracy oraz jazdy maszyny po drogach p  ublicznych zosta 'y
przepisowo umieszczone urz  dzenia zabezpieczaj ce! Zainstalowa 0 wietlenie i sprawdzi
jego dzia anie.

W e ukadu hydrauliki musz ~ przy monta u zespo u obs ugi komfortowej by wystarczaj ¢
oddalone od kierowcy (operatora).
W trakcie eksploataciji maszyny personelowi obs uguj cemu nie wolno _opuszcza ci gnika!

Wskazania dot. bezpiecze stwa przy uk adzie hydraulicznym

» Uk ad hydrauliczny pracuje pod wysokim ci nieniem!

» Olej hydrauliczny uchodz ¢y pod wysokim ci  nieniem mo e spowodowa ci  kie zranienia.
W takim przypadku natychmiast wzywamy lekarza. Nieb ~ ezpiecze stwo zaka enia!

* Przewody hydrauliczne regularnie sprawdzamy iw raz  ie uszkodzenia lub oznak starzenia
wymieniamy. Wymienione przewody musz swymi parametrami odpowiada ~ wymogom
technicznym producenta sprz  tu! (Stosuj oryginalne cz ci zamienne!)

* Przypod czaniuw vy hydraulicznych uk ad hydrauliczny po stronie ci gnikaisprz tunie
mo eby podci nieniem.




3.2 Czynno ci przygotowawcze na
ci gnikuiroztrz saczu

Prowadnice dolne ci  gnika (2) musz  si
znajdowa na takiej samej wysoko ci.
Listwami lub a cuchami (2) zabezpie-
czamy je przed poruszaniem si na boki.

KWT-0-001

3.3 Zamontowanie wa ka
przegubowego do roztrz  sacza

Wa ek przegubowy (3) nasuwamy od strony k ta
rozwartego (2) na ko cowk wa ka czopowego
roztrz sacza.

Zwraca uwag na oznakowanie (strzaka i
ci gnik) na wa ku przegubowym.

Przed pierwszym uruchomieniem nale y
‘ poluzowa sprz go p.-przeci eniowe (p. :
rozdz. 7.2). &/ KWTO00224

3.4 Pod czeniedoci gnika

Podczas tej czynno cinikt niemo e
si znajdowa mi dzyci gnikiem

i maszyn

pod czy dolne prowadniki do roztrz sacza
lekko unie  roztrz sacz

odblokowa ko ek (2)

podstawk (1) unie wgoér do pozycji ,3“ i
unieruchomi ko kiem ()2)

* link w czania zaworu

prze czaj cego przymocowa do

ci gnika.

KWT00221




3.5 Wa ek przegubowy

Po pod czeniuroztrz sacza gasimy
silnik, wyjmujemy kluczyk zap onowy.
Ci gnik zabezpieczamy przed odto-

czeniem.

uchwyt wa ka przegubowego (1) przestawiamy w
gor

wa ek przegubowy (2) nasuwamy na ko cowk

wa ka czopowego

oson wa ka przegubowego unieruchamiamy

a cuchem przed wspolnym obracaniem si wraz z
wa kiem.

3.6 Dopasowanie dugo ciwaka

przegubowego
nasadzamy ka d z po 6wek (1) i (2) pod strony
ci gnika i maszyny
roztrz sacz ustawiamy w pozycji najkrétszej dla
wa ka przegubowego
obie po éwki wa ka trzymamy przy sobie i
mierzymy
dalszy tok post powanie — patrz instrukcja
producenta wa ka przegubowego

|

KWT-0-008
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3.7 Hydraulika

3.7.1 Specjalne wskazowki dot. bezpiecze

N

Podczas pod czaniaw vy
hydraulicznych do hydrauliki

ci gnika nale y po obu stronach
ukadu spu ci ci nienie!
Szukaj ¢ miejsc wycieku oleju

W takim wypadku natychmiast wzy-
wamy lekarza z uwagi namo liwo
infekcji.

Przed pod czeniemw yipracami
na uk adzie hydraulicznym nale vy

hydraulicznego nale y stosowa spu ci ci nienie!
odpowiednie  rodki pomocnicze z W e hydrauliczne regularnie spraw-
uwagi namo liwo  skaleczenia. i dzamy i w razie uszkodzenia czy

zao y okulary ochronne.
Ciecze uchodz ce pod wysokim
ci nieniem (olej hydrauliczny) mog

zestarzenia — wymieniamy!
Wymienione przewody musz
wiada wymaganiom stawianym

odpo-

przenikn przez skor ciaai
spowodowa ci kie zranienia!

przez producenta maszyny.

Aby roztrz sacz még pracowa , naci gniku
potrzebny jest podwdjny zawér steruj cy.

e W e hydrauliczne (1) zak adasi doz czy
zaworu steruj cego.

Przy czeniu tzw. szybkoz  czek
‘- zwracamy uwag , by by y one czyste i

suche. Zanieczyszczenias  przy-

czyn nieszczelno ciiuszkodze !

Roztrz sacz pokosOw zosta wyposa ony w zawor
prze czaj cy (2).

. Link w czaj ¢ (4) nale y
uk ada w taki sposéb by w
pozycji transportowej oraz

roboczej nie mog a ona S
powodowa niepo danych e
ruchow.

«  Wi/w linka (4) nie mo e si
styka z oponamici gnika.

/ WT00200




3.8 O wietlenie

A

Przed ka d jazd po drogach pub-
licznych pod  czamy instalacj

o0 wietleniow i sprawdzamy jej
dzia anie.

Roztrz sacz jest wyposa ony w zainstalowan na stae
instalacj o wietleniow (2).

3.9 Urz dzenia ostrzegawcze

A

Zwracajmy uwag nawa ciwy stan
urz dze ostrzegawczych i ochronnych.
Uszkodzone tablice ostrzegawcze i

0s ony ochronne natychmiast wymie-
niamy.

¢ tablice ostrzegawcze przednie (1)
¢ tablice ostrzegawcze tylne (2)

3.10 Przestawienie z pozycji
transportowej na robocz

A

Przestawienia maszyny z pozycji
transportowej na robocz nale y
dokonywa przy nieczynnej maszynie.
Nie przestawiamy nigdy pozycji
maszyny, gdy jestonau ywana
poprzecznie lub po spadku ze stoku
terenu (obawa zniesienia !).

Przed obroceniem zwracamy uwag
by nikt nie przebywa w zasi  gu obrotu
maszyny.

Otworzy zawdr odcinaj cy (1).

Zawor prze czaj cy (2) ustawiamy w pokazanej obok

pozyciji (a).




Do cylindra dla dr ka przegubowego tak d ugo dopro-
wadzamy ci nienie, a wska nik (3) znajdzie si w
pozyciji (b).

Ko a obracaj si 0 90° z pozycji transportowej do
roboczej.

Dwukrotnie poci gaj c zalink steruj ¢ (4) przesta-
wiamy zawOr prze czaj cy (2) w pokazan tu poz. (c).

Do cylindra obrotu wprowadzamy ci nienie i obracamy
ram do pozycji roboczej.

Blokada (1) przednich os on (2) musi
zosta zaz biona.

Dwukrotnie poci gaj c link steruj ¢ (4) przestawiamy
zawor prze czaj cy (2) do poz. (a) (obok).

‘- Przy je dziedotyuod czamy wa ek
czopowy.

/
P
I A

A
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3.11 Przestawienie z pozycji roboczej
w transportow

- Przestawienia maszyny z pozycji trans-
A portowej narobocz  nale y dokonywa
przy nieczynnej maszynie.
Nie przestawiamy nigdy pozycji maszy-
ny, gdy jestonau ywana poprzecznie
lub po spadku ze stoku terenu (obawa
zniesienia ).
Przed obroceniem zwracamy uwag , by
nikt nie przebywa w zasi  gu obrotu
maszyny.

Zanim ustawimy roztrz ~ sacz w pozyciji
transportowej, nale y ko a obroci 0 90°

w kierunku podwozia. W tym celu nale y:

Zawor prze czaj cy (2) ustawi w pokazanej obok
pozyciji (a).

Do cylindra dla dr ka przegubowego tak d ugo dopro-
wadzamy ci nienie, a wska nik (3) znajdzie si w
pozyciji (b).

Ko a na powrdt obracaj si do pozycji wyj ciowe;.

Dwukrotnie poci gaj c za link steruj ¢ (4) przesta-
wiamy zawOr prze czaj cy (2) w pokazan tu poz. (c).

Do cylindra obrotu wprowadzamy ci nienie i obracamy
ram do pozycji rodkowej.

[ A0

F
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Poci gaj c dwukrotnie za link w czaj ¢ (4), ustawia-
my zawoOr prze czaj cy (2) w pokazan obok pozycj

(@)

Do cylindra dla dr ka przegubowego tak d ugo dopro-
wadzamy ci nienie, a wska nik (3) znajdzie si w
pozycji (a).

l Cylinder musi by  ca kowicie wysuni  ty.

Ko a ustawiaj si do pozycji transportowe;.

\
Zamykamy zawor odcinaj cy (1). )N
7

Dr ek kierowniczy jest zabezpieczony
hydraulicznymi zaworami blokuj cymi
przy cylindrach hydraulicznych. Przy
jazdach transportowych z maszyn zawor
odcinaj cy (1) musiby zamkni ty, za
zawor steruj cy naci gniku zabloko-

AN\
¥

KW-4-001




3.12 0d czenie roztrz sacza

Przedni podpérk (1) przestawi z poz. (3)wdo i
unieruchomi ko kiem (2).

Opu ci dolne prowadnikiiod czy od maszyny. -?
Odo vy link w czaj ¢ zaworu prze czaj cego J_-_'l‘
przy roztrz saczu. Loy

KWT00222

Hydraulika

‘. Spu ci ci nienie z uk adu hydrauliki po
stronie ci  gnika i maszyny.

e Odczepi w epo czeniowe (2) z gniazda
wtykowego ci gnika
. Nast pnieodo y w e (2) do uchwytu (3).

KWT10215

Wa ek przegubowy

Po od czeniuroztrz sacza gasimy
silnik, wyjmujemy kluczyk zap onowy.
Ci gnik zabezpieczamy przed odtocze-

niem.

ci gamy wa ek przegubowy (2) z wa ka czopowego
ci gnika, ca kowicie sk adamy go i odk adamy na
uchwyt (2).

KWT00223
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4  Nastawy

4.1 Specjalne wskazowki dot. bezpiecze  stwa

przy maszynieb d cejw bezruchu.
Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zap onowy. Roztrz sacz oraz ci gnik zabez-
pieczamy przed odtoczeniem.

2 e Opisane poni ejczynno ci nastawcze (regulacyjne) wolno wykonywa wy cznie

4.2 Nastawienie k ta rozrzutu wirnikéw

Nastawienie kata rozrzutu pazuréw wirni-

k kéw nale y dostosowa do charakteru ey &
rozrzucanego materia u. Nastawiamy na 2w @/ ‘ot Pos.
ko ach tocznych roztrz ~ sacza. N {
N S (@ Pos. I
)

W tym celu: — 1 Pos. |
e luzujemy rub z bem 6-k tnym (1) ‘ ;
e mimo réd (2) obracamy za pomoc klucza p askiego (

(SW36)w dan pozycj I, Illub Il A
e doci gamy rub (1) (momentem 125 Nm). . __yf

KWT00209

Zasada nastawy kata rozrzutu:

p aski k trozrzutu lll ->I: ostry k  trozrzutu | ->lll

- du aszeroko zaboru - wysoka odleg o

- materia krotki wyrzutu

- mat. rozrzucony szeroko - materia d ugi

- pasza o wilgotno ci - w wypadku pokosow
poni ej 40% lepszy efekt rozrzutu

- kiszonka nawi dni ta
- pasza o wilgotno ci
ponad 40%
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4.3 Liczby obrotow nap du

rozrzut szeroki (roztrz  sanie)

Zabiera pokosy mo liwie mi dzy wirniki. W wypadku
paszy ci kiej nale yjecha na wysokich obrotach
(540/min.) iz niezadu pr dko ci jazdy (4 — 8 km/h)
(ostry k t rozrzutu).

obracanie

Im pasza bardziej sucha, tym ni sze dobieramy obroty
wa ka czopowego (ok. 450/min.), aby unikn

uszkodze paszy. Pr dko jazdy (5 - 8 km/h)
dostosowujemy do stanu paszy. Je li wilgotna, wtedy
obroty oraz pr dko  dobieramy jak przy rozrzucie
szerokim (p aski k t rozrzutu).

Powy szeliczbyidanes orientacyjne i
nale y je dostosowa do aktualnych
warunkow.

4.4 Nastawa wysoko ci pazuréw
wirnikow

Wysoko  robocz pazuréw dostosowa  do W

istniej cych warunkow. —T=N\

Podnosz c lub opuszczaj c¢ dolne prowadniki (1)
ci gnika, odpowiednio dostosowujemy wysoko
robocz pazuréw wirnikdw (2). Odst p od pod o a
winien wynosi ok.a =2 cm.




4.5 Ogranicznik rozrzutu

Na wska niku (1) mo na odczyta aktualne po o enie ko
bie nych.

4.6 Nastawienie ogranicznika
rozrzutu
e zawor prze czaj cy (2) ustawiamy w pokazanym
po 0 eniu
e w czamy zawor steruj cy przy ci gniku
e nawska niku (-) odczytujemy nastaw

4.7 Nastawienie pazurdw roztrz  sa-
j cych

Pazury (3) winny by ustawione pionowo w stosunku do
pod o a. Nastawiamy poluzowuj ¢ rub mocuj ¢ (1),
mimo rod (2) obracamy o jeden stopie dalej. rub
mocuj ¢ doci gamysi 95 Nm.

KWT 10205
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5 Piel gnacjaikonserwacja

5.1 Specjalne wskazéwki dot. bezpiecze  stwa
e Czynno cinaprawcze, piel gnacyjne, konserwacyjne oraz czyszczenie maszyny wo  Ino
A wykonywa wy cznie przy unieruchomionej maszynie. Wy czamy silnik , wyjmujemy
kluczyk zap onowy oraz wy  czamy zasilanie elektryczne na pulpicie obs ugi.

WOz dozuj cy materia u krétko ci
przed odtoczeniem.

« Pozako czeniuczynno ciwy ejwymienionych ponownie zak adamy w sposéb pra-

tego (woz zbieraj

wid owy wszelkie os ony i zabezpieczenia.
. Unikamy kontaktu skéry cia a z olejami i smarami.

e W przypadku skalecze  spowodowanych przez oleje natychmiast wzywamy leka
. W celu unikni cia zranie , skalecze
innych wskaza w sprawie bezpiecze

cy) oraz ci

i wypadkow stosujemy si
stwa.

tak e do wszystkich

gnik zabezpieczamy

rza.

5.2 Uwagi ogélne

Pami taj: Aby zapewni niezawodn prac roztrz -
saczaizmniejszy jego zu ycie nale ystosowa Si
do okre lonych interwa 6w konserwaciji i piel gnacji
maszyny. Nale  do nich m.inn.: czyszczenie, oli-
wienie, smarowanie i nat uszczanie elementéw
konstrukcyjnych oraz akcesoridw, jak réwnie
sprawdzanie i doci ganie rub. ruby przy wszyst-
kich pazurach roztrz saj cych nale y po pierwszych
godzinach eksploatacji, poza tym codziennie spraw-
dza czys dobrze osadzoneiewtl. jedoci ga (95

A = wymiar gwintu

(klasa wytrzyma o ci podana na g 6wce ruby)

Nm). Dalsze momenty doci gaj ce — patrz tabelka. KR-1-130

Poka dejdu szejprzerwie w eksploatacji luzujemy

sprz g o cierne przy wa ku przegubowym. A 56 (68 | 88 [109] 129

o Ma (Nm)

W odré nieniu od tabelki obok obowi  zuj M4 22 130]44 |51

nast puj ce momenty doci gaj ce Ma[Nm]: M5 4,5 59 | 87| 10
M6 7,6 10 15 18
M8 18 25 36 43
M 10 29 37 49 72 84

ruby / nakr tki Ma[Nrn] M12 42 |64 | 85 | 125 | 145

Pazuryroztrz saj ce 95 M 14 100 | 135 | 200 | 235

Obejma ceowa przy os onach 15 M 14x1,5 145 | 215 | 255
M 16 160 | 210 | 310 | 365
M 16x1,5 225 | 330 | 390
M20 425 | 610 | 710
M24 730 | 1050 | 1220
M 24x1,5 [350
M24x2 800 | 1150 | 1350
M27 1100 | 1550 | 1800
M27x2 1150 | 1650 | 1950
M30 1450 | 2100 | 2450
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5.3 Ogumienie

e« Czynno cinaprawcze przy ogumieniu mog wykonywa jedynie fachowcy,
dysponuj cy odpowiednim sprz  tem monta owym.
A Przed rozpocz ciem prac roztrz sacz nale y unieruchomi , silnikwy czy i
wyj  kluczyk zap onowy ze stacyijki.
¢ Maszyn odstawiamy naréwneitrwae podo e. Klinami podk adowymi zabez-
pieczamy przed niespodziewanym odtoczeniem.
¢ Regularnie sprawdzamy ci  nienie powietrza w oponach.

5.3.1 Ci nienie powietrza w oponach

Nazwa opony KW 9.02/8T KW 11.02/10 T KW 13.02/12 T KW 15.04/14 T
Ko a bie ne 16/6.50x8 1,5 bar

Ko a bie ne 18/8.50x8 1,5 bar 1,5 bar 1,5 bar
Tory k6 bie nych 18/8.50x8 2,0 bar 2,0 bar 2,0 bar 2,0 bar

5.4 Hydraulika

5.4.1 Wymianaw Yy hydraulicznych

W e hydrauliczne ulegaj  starzeniu. Wa ciwo ci przewodow ulegaj zmianom

& pod wp ywem ci  nienia, obci  enia termicznego oraz oddzia ywania promieni
ultra-fioletowych. Na w ach wydrukowano dat  ich wyprodukowania, dzi ki
czemu mo na bez trudu i d ugiego szukania okre li ich wiek. Przepisy wyma-
gaj , by przewody hydrauliczne po okresie sze ciu lat koniecznie wymieni

Do wymiany stosujemy wy  cznie oryginalne cz ~ ci zamienne!




5.4.2 Schemat uk adu hydraulicznego

(4D

gFANY

1 cylinder hydrauliczny obrotu ramy
2 cylinder hydrauliczny dr  ka kierowniczego
3 cylinder hydrauliczny blokady



5.5 Smarowanie

5.5.1 llo ciinazwy przek adniowych rodkéw smarnych

r
. KROWNE

Wl'ewana Oleje rafinowane . . Smary na bazie BIO
ilo . Wymiana oleju .
o nazwa marki nazwa marki
[litréw]
Przek . wirnikow 0,2 Smar przek adniowy | Nasmarowany fabrycznie
p ynny GFO 35 naca ywotno na danie
Przek . g 6wna 1,7 SAE90 ok. 1000 ha.

‘- Olej zu yty usuwamy zgodnie z
przepisami

5.6 Wa ek przegubowy

Wa ki przegubowe maszyny nale y przesma-
rowa w pokazanych tu pozycjach i w podanych
interwa ach czasowych, przestrzegaj c przy tym

zalecenia instrukcji u ytkowania od producenta
wa kow.

Gelenkwelle
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5.7 Punkty smarne naroztrz saczu

Dla lepszej przejrzysto ci punkty smarne pokazano tu zawsze tylko w jednej pozycji roztrz sacza pokosow.
Odpowiednio po przeciwnej stronie punkty smarne réwnie znajduj si w tym samym miejscu (w odbiciu
lustrzanym).



6 Odstawienie maszyny

Wskazowki dot. bezpiecze stwa

no wykonywa wy cznie przy nieruchomej maszynie.

e Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zap onowy.

e Pozako czeniczynno cipiel gnacyjnych i konserwacyjnych zak adamy na
powr6t prawid owo wszystkie urz dzenia ochronne.

« Unikamy kontaktu skory ciaa z olejami, smarami, p  reparatami czyszcz cymi
i rozpuszczalnikami.

« Woprazie skalecze Iluboparze spowodowanych przez oleje, rodki czysz-
cz ce czy rozpuszczalniki, natychmiast wzywamy lekarza

: « Czynno cinaprawcze, piel gnacyjne, konserwacyjne oraz czyszczenie wol-

6.1 Uwagi ogolne

Przed odstawieniem maszyny na okres zimowy, nale yj podda gruntownemu czyszczeniu. Je li u ywamy
do tego strumienia wody pod wysokim ci nieniem (np. tzw. Kércher), wtedy nie kierujemy strumienia wprost
na u o yskowania. Po dokonanym czyszczeniu wt aczamy smar do wszystkich smarowniczek. Wypychanego
ze smarowniczek smaru nie__cieramy . Otoczka smaru stanowi dodatkow ochron przed wilgoci .

Wszystkie ruchome elementy konstrukcyjne maszyny sprawdzamy, czy lekko chodz . W razie potrzeby
demontujemy je, czy cimy i po nasmarowaniu ponownie sk adamy. U ywamy wy cznie oryginalne cz  ci
zamienne KRONE.

Rozk adamy wa ek przegubowy. Rury wewn trzne oraz rur osonow smarujemy. Wtaczamy smar do
smarowniczek na krzy aku (przegubie krzy akowym) oraz na pier cieniach o ysk.

Roztrz sacz odstawiamy w suchym pomieszczeniu, lecz nie w pobli y sk adowiska nawozow sztucznych czy
pomieszcze inwentarskich.

Wykonujemy wyprawki powierzchni lakierowanych, miejsca goe gruntownie konserwujemy rodkiem
przeciwrdzewnym.

Ustawiaj c roztrz sacz na kozio kach koniecznie u  ywamy w tym celu odpowiedniego
podno nika. Zwracamy uwag na stabilne ustawienie maszyny.

W celu odci enia opon (przy du szym postoju roztrz sacza na tym samym miejscu mo e doj do
uszkodzenia opon), ustawiamy roztrz sacz na kozio kach. Chronimy opony przed oddzia ywaniem czynnikow
zewn trznych, takich jak olej, smar, nas onecznienie itp.

Konieczne roboty naprawcze wykonujemy w czasie bezpo rednio po okresie zbioréw. Sporz dzamy list
zbiorcz wszystkich potrzebnych cz ci zamiennych. U atwimy w ten sposdb dealerowi KRONE opracowanie
naszych zlece i uzyskujemy pewno , e nasza maszyna b dzie z pocz tkiem nowego sezonu znow
sprawna.



7 Ponowne uruchomienie

Specjalne wskazowki dot. bezpiecze  stwa

Czynno ci naprawcze, konserwacyjne, dozor oraz czyszczenie
wykonywa wy cznie przy nieczynnej maszynie.

Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zap onowy.

Po zako czeniu czynno cizwi zanych z dozorem i konserwacj
k adamy wszystkie os ony i urz  dzenia ochronne.

Unikamy stykania si  skory z olejami i smarami.

W wypadku obra e Ilub oparze spowodowanych przez oleje,
rozpuszczaj ce nale ynatychmiastwezwa lekarza.

maszyny wolno

na powrot za-

rodki czyszcz cei

7.1 Uwagi ogoélne

e usun u yte do zakonserwowania maszyny oleje i
smary

e wykona czynno ciwymienione w rozdz.
~Konserwacja“

e poluzowa sprz g o przeciw-przeci  eniowe

e ponownie starannie przeczyta  instrukcj
u ytkowania

7.2 Sprz g o przeciw-przeci  eniowe

Przed pierwszym uruchomieniem oraz raz w
roku przed zbiorem nale y poluzowa sprz -
g o cierne. Tarcze sprz gamogy ulec
sklejeniu z pytk  dociskow

Po d u szych okresach przestoju ok adziny sprz g a p.-
przeci eniowego mog si sklei z powierzchniami tarcia.
Przed u yciem luzujemy sprz g 0. Sprz g o przeciw.-
przeci eniowe (1) mie cisi przy wa ku przegubowym (2).
Nale yje nasun naprzekadni gown .

* doci gamy cztery nakr tki (3)

. blokujemy maszyn

e obracamy wa ek przegubowy r cznie
. luzujemy nakr tki

Patrz rownie  wskazowki dot. konserwacji od
producenta wa kéw przegubowych.




8 Wyposa enie specjalne

e Przy czynno ciach piel gnacyjnych, konserwacyjnych, naprawczych i monta
prowadzonych naroztrz saczu,zreguyw czamy wa ek czopowy.

e Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zap onowy.

e Ci gnikoraz roztrz sacz zabezpieczamy przed odtoczeniem.

owych

8.1 Dodatkowe zabezpieczenie
przed zgubieniem pazurow
roztrz saj cych

Sk ada si ono (dla ka dego pazura) z:

o linki

» dwu zaciskéw linki z

» dwiema rubamiz bem okr g ym p askim
ka da, podk adkami i nakr tkami zabezpie-
czajacymi

 Linki (4) z zaciskami (3) zamocowa na pazu-
rach wirnikow. W stosunku do kierunku obrotow
linka musi si znajdowa za pazurem. Nakr tki
(2) zaciskéw linki winny by skierowane na
zewn trz.

8.2 a cuch ograniczaj cy
swobod ruchu dolnych
prowadnic

e a cuchy (4) przymocowa za pomoc dr o-
nego ko ka rozporowego (3) i podk adki (2) do
uchwytu dolnej prowadnicy

* haczyk a cucha (1) odwiesi naci gniku.

* dugo a cuchadobra odpowiednio do

danej maks. g boko ciopuszczenia.
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POB 11 63, D-48478 Spelle
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