NDronE

Instrukcjau ytkowania
150 000 041 00 DE

Prasa do balotow
okr gych

KR 130-MINISTOP
KR 160-MINISTOP

(od nr maszyny: 392 000)

o
\

EKRONE

@&
\E'\‘ ;//ng

T




Deklaracja zgodnoci WE
zgodnie z Wytycznymi WE 98/37/EG
A

KRONE

My

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Heinrich-Krone-Str. 10, D-48480 Spelle

0 wiadczamy na naszvy czn odpowiedzialno, e wyrob

Prasa do balotéw okr g ych
Typy: KR 130 MINI STOP, KR 160 MINI STOP,
KR 130 MINI STOP z ucinark

sprawie zachowania zdrowia i bezpiecstera wg Wytycznych WE 98/37/EG.

r': .
{drin . Josef Horstmann, Kier. p-stwa)

pe. Al —__

(ppa. drin. Klaus Martensen, kier. dz. ds.,konstrukcji | rogwy

Spelle, dnia 02.05.2005

Szanowny kliencie,
szanowna klientko,

Otrzymae (-a )instrukcj u ytkowania do zakupionego
przez Ciebie wyrobu firmy KRONE.

Instrukcja zawiera wa ne informacje potrzebne dla prawid owej
eksploatacji oraz bezpiecznej obs ugi maszyny.

W razie gdyby instrukcja ta mia a si  z jakiegokolwiek powodu
okaza wcao cilubwcz cinieu yteczn , mo esz dla swej
maszyny otrzyma instrukcj zast pcz , podaj ¢ nam numer
umieszczony na odwrocie strony.
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I. Wst p

Szanowny kliencie!!

Dzi kujemy za okazane nam zaufanie wyra aj ce si
zakupieniem tej maszyny.

Przy przekazywaniu maszyny dealer poinstruowa o jej
obs udze, konserwacji i regulaciji.

Ow pierwszy instrukta  nie jest jednak w stanie zast -
pi dok adnego zapoznania si z ré nymi zadaniami,
funkcjami oraz z prawid owym obchodzeniem si z
maszyn .

Instrukcja u ytkowania zosta a u 0 ona w taki sposoéb,
by cie Pa stwo zostali szczeg6 owo poinformowani o
wymaganych czynno ciach, o uruchomieniu maszyny
oraz jej eksploatacji a po konserwacj i piel gnacj

w cznie. Przy tym uk ad poszczego6lnych rozdzia éw
tekstowych i rysunkowych jest zgodny z technologicz-
nym przebiegiem eksploatacji maszyny.

Instrukcj nale y dok adnie przeczyta przed u yciem
maszyny, i szczeg6ln uwag zwraca ha zawarte w
niej wskazoéwki8 dotycz ce bezpiecze stwa.

Uwaga: W celu unikni cia wypadkow i uzyskania
optymalnych wydajno  ci nie wolno bez
zgody producenta dokonywa adnych
przer6bek maszyny. Podobnie wolno ja

u ywa jedynie w warunkach okre lonych
przez firm Krone.

Ten znak ma zwraca uwag hazawarte w
A instrukcji wskazowki dot. bezpiecze stwa.
Przestrzegajcie te wskazowki, aby unikn
wypadkow.

Ten znak z kolei znajdziecie w r6  nych
&miejscach instrukcji u  ytkowania. Wskazuje
on na specjalne zasady obchodzenia si , ha

ktore przy eksploatacji maszyny trzeba
zwraca szczegdln uwag .

Wszelkie informacje, rysunki i dane techniczne za-
warte w niniejszej instrukcji odpowiadaj najnow-
szemu stanowi techniki w momencie jej opubliko-
wania. Zastrzegamy sobie wprowadzanie w ka dej
chwili zmian konstrukcyjnych bez uprzedniego powia-
damiania oraz podawania przyczyn. .

Zamawianie cz  ci zamiennych

= 3
i !

=

KR-0-100

typ

nr maszyny

rok prod.

Przy zamawianiu cz ci zamiennych nale y podawa
oznaczenie typu, numer maszyny oraz rok jej budowy.
Dane te znajdziecie na tabliczce znamionowej
maszyny.

Aby dane te mie zawsze podr k
wpisanie w powy sze kratki..

, zalecamy ich

| prosze pamieta : imitacje oraz kopie cz ci, zw aszcza
cosi tyczycz cizu ywaj cych si , nie wytrzymuj
tego, co by mo e obiecuj swym wygl dem! Jako ci
materia 6w s wzrokowo trudne do zbadania, st d
zachowujmy najwi ksz ostro no przy tanich ofertach i
cz ciach podrabianych!

Dlatego lepiej zamawia od razu oryginalne cz  ci
zamienne KRONE!
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ll. Uwagi ogdlne
1. U ycie zgodne z przeznaczeniem

Prasa balotéw okr g ych jest przeznaczona wy cznie do
normalnego u ytku w robotach rolniczych (u ytkowanie
zgodne z przeznaczeniem).

Ka de inne u ycie uznawane jest jako niezgodne z
przeznaczeniem. Za wynikaj ce st d szkody producent
nie odpowiada, ryzyko spada wy cznie na uzytko-
whnika.

Do u ytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sie
te zachowanie zalecanych przez producernta warunkow
eksploatacyjnych, konserwasciji i utrzymania maszyny.

Prasa do balotbw okr gych mo e by u ywana,
dogl dana i naprawiane jedynie przez osoby, ktére s z
ni obeznane i poinstruowane o zwi zanych z ni
zagro eniach.

Nale y zachowa obowi zuj ce przepisy w sprawie
zapobiegania wypadkom, jak réwnie inne ogolnie
przyj te zasady techniki bezpiecze stwa, medycyny
pracy oraz ruchu drogowego.

Zmiany na maszynie
producenta z tytuy wyni-

W asnowolnie dokonywane
wykluczaj odpowiedzialno
kaj cych st d szkod..

Podstawowa zasada:

Przed jazd po drogach publicznych oraz

przed ka dym uruchomieniem sprawdza-

my pras do balotéw oraz ci gnik pod
k tem bezpiecze stwa ruchu drogowego

i eksploatacji.

A\

2. Przepisy w spr. bezpiecze stwai

zapobiegania wypadkom

1. Oprocz wskazowek zawartych w niniejszej instrukcji
nale y przestrzaga ogolnie obowi zuj ce przepisy w
sprawie bezpiecze stwa i zapobiegania wypadkom!

2. Umieszczone tablice ostrzegawcze i informacyjne
daj wa ne wskazowki dla pracy bezpiecznej, ich
przestrzeganie s u y Twemu bezpiecze stwu!

3. Przy korzystaniu z drég publicznych stosujemy si...e
do obowi zuj cych przepisow!

4. Przed przyst pieniem do pracy zapoznajemy sie ze
wszystkimi urz dzeniami i elementami
w czaj cymioraz z ich funkcj , W czasie pracy
jestju nato za p6 no!

5.0dzie operatora winna ci le przylega do ciaa.
Unikamy odziezy lu nej.

6.Dla unikni cia zagro enia po arem utrzymujemy
maszyn w czysto ci!

7.Przed podje d aniem maszyn do przeszkod oraz
przed jej uruchomieniem sprawdzamy wpierw
najbli szy teren! (Uwaga - dzieci!) Zapewnijmy
wystarczaj ¢ widoczno !

8.Zabrania si przewo enia 0s6b na maszynie w trakcie
pracy..

9.Sprz t podczepiamy do ciagnika zgodnie z zalece-
niami, zamocowuj ¢ go do przewidzianych urz -
dze izabezpieczaj c!

10.Przy do- i odczepianiu maszyny, podporki ustawiamy
w odpowiednie po o enie!

11 .Przy do- i odczepianiu maszyny do ci gnika nale y
zachowa szczegéln ostro no !

12.Ci  ry balastowe zawsze umieszczamy zgodnie z
zaleceniami w przewidzianych w tym celu punktasch
zamocowania!

13.Stosujemy si  do dopuszczalnych obci e osi, ci -
aru ca kowitego oraz wymiardw transportowych!

14.Wyposa enie dla transportu, jak np. o wietlenie,
urz dzenia ostrzegawcze i ewtl. ochronne nale y
sprawdzicizao y !

15.Urz dzenia zdalnego w czania (linki, a cuchy,
dr kiitd.) nale yuo y w taki sposob, by by we
wszystkich po o eniach transportowych i roboczych
nie wywo ywa y niezamierzonych ruchéw.

16.Sprz t do jazdy po drogach doprowadzamy do
wa ciwego stanu i unieruchamiamy (blokujemy)
zgodnie z zaleceniami producenta!

17.W czasie jazdy nigdy nie opuszczamy stanowiska
operatora (kierowcy)!

18.Szybko c jazdy musi by zawsze dostosowana
do warunkéw otoczenia ! W warunkach jazdy w
goérach i dolinach oraz wpoprzek pochy o ci,
unikamy nag ych skr tow!

19. Zachowanie si pojazdu, mo liwosci kierowania nim i
hamowania sa determinowane zamontowanym lub
doczepionym sprz tem oraz ci arami balastowymi. W
zwi zku z tym miejmy na uwadze wystarczaj ce
mo liwo ci kierowania i hamowania!

20.Przy je dzie na zakr tach uwzgl dniamy odleg o
wysi gu i/lub mas zamachow sprz tu!

21.Sprz t uruchamiamy jedynie wtedy, gdy wszystkie
przyrz dy ochronne zostay zao one i s w pozycji
ochronnej!
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22.Zabrania si
maszyny!

przebywania w zasi gu roboczym

23.Nie zatrzymywa si
maszyny!

w zasi gu obrotu i wychylenia

24 Hydraulicznie sk adane ramy wolno uruchamia
jedynie, gdy nie ma os6b w ich zasi gu!

25.Na elementach maszyny obs ugiwanych zdalnie
znajduj si miejsca mo liwego przygniecenia i zra-
nienia!

26. Przed zej ciem z ci gnika maszyn opuszczamy na
ziemi , gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk ze stacyjki!

27.Nie wolno przebywa mi dzy ci gnikiem i maszyn ,
bez uprzedniego zabezpieczenia pojazdu klinami
podk adowymi przed odtoczeniem!

3. Doczepiany sprz t

1. Sprz t zabezpieczamy przed odtoczeniem!

2. Pami tajmy by nie przekroczy maks. dopusz-
czalnego obci enia no nego sprz gu docze-
pnego, wieszaka poci gowego lub zaczepu!

3. Przy zawiesiu dyszlowym zwracajmy uwag na
wystarczaj ¢ swobod ruchu w punkcie zaczepu!

4. U ycie wa ka czopowego

1. Wolno uzywa jedynie wa ki przegubowe przepi-
sane przez prodycenta!

2. Rur ilej ochronny wa ka przegubowego jak réwniez
oson wa ka czopowego — tak e od strony maszyny
—nale yzao y nawaki, przy czym musz one by
we w a ciwym stanie.

3. W odniesieniu do wa kéw przegubowych pami tajmy

6. Zawsze miejmy na uwadze w a ciwe przeprowa-
dzenie monta u i zabezpieczenia wa ka przegu-
bowego!

7. Os on wa ka przegubowego zabezpieczamy przed
obracaniem si wraz z wa kiem przez zawieszenie
a cuchow!

8. Przed w czeniem wa ka czopowego upewnijmy si ,
czy dobrana liczba obrotéw ci gnika zgodna jest z
dopuszczaln liczb obrotéw wa ka!

9. Przed w czeniem wa ka czopowego zwré my uwag ,
by nikt nie przebywa w strefie zagro enia przez ma-
szyn !

10.Nigdy nie w czamy wa ka czopowego przy
zgaszonym silniku!

11. Podczas prac z u yciem wa ka czopowego nie
wolno przebywa w zasi gu obracaj cych si
wa koéw czopowego i przegubowegi.

12.Zawsze od czamy wa ek przegubowy, gdy pracuje
on pod zbyt du ym a zb dnym k tem!

13.Uwaga! Po do czeniu waka czopowego istnieje
zagro enie powodowane przez wiruyj ¢ mas b d c
na dobiegu! W tym czasie nie podchodzimy do
maszyny. Dopiero, gdy maszyna jest w ca kowitym
bezruchu, a wiruj ca masa zostaa zatrzymana
hamulcem, wolno pracowa .

14.Czyszczenie, smarowanie lub redulacja sprz tu
nap dzanego wa kiem czopowym lub przegubowym
moga by dokonywane tylko przy od czonym wa ku
czopowym, wy czonym silniku i wyjetym Kkluczyku
zap onowym! Zaci gn  hamulec masy wiruj cej.

15.0d czony wa ek przegubowy odk adamy na spec-
jalny do tego uchwyt!

16.Po wymontowaniu wa ka przegubowego jego tulej
ochronn nasadzamy na ko céwk waka czopo-
wego!

17.W razie uszkodze usuwamy je natychmiast, przed
przystapieniem do pracy z maszyn !

0 przepisowych os onach rurowych w pozycji zaréwno

transportowej jak i roboczej!

4. Wa ki8 przegubowe podczepiamy i odczepiamy tylko przy

wy czonym wa ku czopowym, zgaszonym silniku i wyj -

tym ze stacyjki kluczyku zap onowym!

5. Przy stosowaniu wa kéw przegubowych ze sprzegiem
eniowym lub jednokierunkowym, nie chronio-
nych osonami przy ci gniku, nale y wymienione

przeci

sprz gite zamontowa po stronie maszyny!
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5. Uk ad hydrauliczny

1

2.

Uk ad hydrauliczny jest pod ci nieniem!

Przy pod czaniu cylindréw i si ownikow hydrauli-
cznych pami tajmy owa ciwym czeniuw y
hydraulicznych!

. Przy pod czaniuw y hydraulicznych do hydrauliki

ci gnika pami tajumy, by zaréwno uk ad hydrau-
liczny po stronie ci gnika jak i maszyny nie by pod
ci nieniem!

. Przy hydraulicznych z czach funkcjonalnych mi -

dzy ci gnikiem i maszyn tuleje czeniowe i wtyki
winny byc oznakowane, by wykluczy w ten sposob
wadliw obsug ! W razie zamienienia po cze
otrzymujemy odwrotne dzia anie (np. podnosze-
nie/opuszczanie) — Zagro enie wypadkiem!

. W e hydrauliczne poddajemy regularnemu spraw-

dzaniu i w razie ich uszkodzenia czy oznak sta-
rzenia si , wymieniamy! W e wymienione musz
odpowiada wymaganiom technicznym stawianym
przez producenta sprz tu!

. Przy wyszukiwaniu miejsc wycieku oleju stosujemy

odpowiednie rodki pomocnicze z uwagi na
mo liwo skaleczenia!

. Ciecze uchodzace pod wysokim ci nieniem (olej

hydrauliczny) mog przenikn przez skor i spo-
wodowa ci kie zranienia! W takim razie natych-
miast wzywamy lekarza! Obawa zaka enia!

. Przed robotami przy instalacji hydraulicznej od

stawiamy podczepiony sprz t, spuszczamy ci -
nienie z uk adu i gasimy silnik!

. Ogumienie

Podczas prac przy ogumieniu miejmy na uwadze, by
sprz t (maszyna) by a w spos6b pewny zabezpie-
czona przed odtoczeniem (kliny podk adowe).

Monta ko iopon wymaga dysponowania wystar-
czaj cymiw tej mierze umiej tno ciami orazwa -
ciwymi do tego narz dziami!

Prace naprawcze przy ogumieniu i ko ach mog wy-
konywa tylko fachowcy przy u yciu stosowanych do
tego narz dzi monta owych!

Regularnie sprawdzamy ci nienie powietrza w opo-
nach! Pami tajmy o w a ciwym, przepisamym ci -
nieniu powietrza!

7. Konserwacja

1

. Czynno ci naprawcze, konserwacyjne i czyszczenia
jak réwnie usuweanie usterek w dzia aniu maszyny
prowadzimy z zasady tylko przy wy czonym nap -
dzie i nieczynnym silniku! — Wyjmujemy kluczyk za-
p onowy! Przyci gamy hamulec masy wiruj cej.

. Nakr tki oraz ruby regularnie sprawdzamy czy s
dobrze osadzone i ewtl. dokr camy!

. Podczas konserwacji prowadzonej na podniesionej
maszynie zawsze dla bezpiecze stwa podk adamy
odpowiednie podporki.

. Przy wymianie narz dzi roboczych w maszynie, za-
wieraj cych ostrza, u ywamy do tego odpowiednie-
go sprz tuir kawice!

. Oleje, smary i filtry usuwamy zgodnie z zasada-
mi uswania odpadow!

. Przed pracami przy instalacji elektrycznej zaw-
sze od czamy zasilanie!

. Je lisprz tiwyposa enie ochronne podlegaj
Zu yciu, regularnie je sprawdzamy i wczas wymie-
niamy!

. Przy spawaniu elektrycznym na ci gniku i podcze-
pionym sprz cie, od czamy kabel przy alternatorze
oraz baterii!

. Cz ci zamienne musz odpowiada co najmniej
wymogom okre lonym przez producenta sprz tu!
Gwarantruj to oryginalne cz  ci zamienne
KRONE!

10.Stosujemy wy cznie azot do nape niania —

Niebezpiecze stwo wybuchu!
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Umieszczenie tablic informacyjnych na maszynie

(1) 2749470 (1x)

| B ey

(5) 9421110 (1x)
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| —

(9) 9394282 (1x)

ey
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(13) 277 4481 (1x)

BE

@ 939 308-1 (1x)

(2) 274 948-0 (1x)

3,0 bar I (1%)

441 071-2 3,0 bar
441 072-2 3,5 bar
441 073-2 4,0 bar
441 074-2 4,5 bar

273 506-1 (1x)

942 038-1 (1x)

(3) 9391941 (2x)

(7) 9421320 (1x)

KR 130

(1)

939 352-1 KR 130
939 347-1 KR 160

CY IR,
) S
AR

(15) 939179-0 (3x)

() 9392232 (1x)

/

S
Ir.. = : o

939 468-1 (1x)

939 327-0 (2x)
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1. Wst p

Prasa do balotéw okr g ych KRONE jest wyposa ona we wszelkie urz dzenia bezpiecze stwa (ochronne). Nie
wszystkie jednak miejsca niebezpieczne na maszynie daj si ca kowicie zabezpieczy z punktu widzenia
zacho-wania jej sprawnego funkcjonowania. St d znajdziecie na maszynie odpowiednie wskazéwki o

istniej cych jeszcze ,resztkowych” zagro eniach.

Wskazéwki o zagro eniach podajemy w formie tzw. piktogramow ostrzegawczych. Co do ich umieszczenia na
maszynie oraz znaczenia/uzupe nienia — zapoznaj si  z podanymi dalej wa nymi wskazaniami!

Zapoznaj si  ze znaczeniem pokazanych tu piktogramOw ostrzegawc  zych. Zamieszczony
obok nich tekst jak i wybrane miejsce ich umieszcze nia na maszynie, wskazuj na szcze-

golne punkty zagro e .

1.1 Umieszczenie na maszynie naklejek dot. bezpiecz e stwa

prawo

RE + LI REI e @ fowo

@ I é 8 1 540/ me @
L o[Gk wax. 200 bar | o
Nigdy nie manipulujmy w

zasi gu zagro e dopoki
cz cimaszyny mog tam

Nie przekracza dop. obrotow wa ka by w ruchu.
czopowego! [
Ci nienie robocze uk adu hydraulicznego nie

mo e przekracza 200 bar %}
nr zaméw.: 939 100-4 (1x) nr zamow.: 942 196-1 (4x) .




0,

NAONE

®

Czyta istosowa si do
wskaza instrukcji

nr zamoéw.: 939 471-1 (1x)

Zagro enie przez wiruj cy

ze limakami zewn trznymi)

@

limak (tylko przy pobieraku

nr zamow.: 939 520-1 (2x)

®

Nigdy nie manipulujemy w
zasi gu podbieraka, dopoki
pracuje silnik ci  gnika z
pod czonym wa kiem
czopowym.

nr zamoéw.: 939 407-1 (2x)

Zbiornik jest pod ci  nieniem gazu i oleju.
Naprawa mo liwa jedynie w formie jego
wymiany.

nr zamow.: 939 529-0 (2x)

®

Nie si ga w stref

zagro enia pod owijark
zanimno enie znajd si w
po 0 eniu bezpiecznym.
3

nr zamow.: 939 125-1 (1x)

O

Przed uruchomieniem zamykamy
urz dzenie zabezpieczaj ce

nr zamoéw.: 942 002-4 (2x)

®

Nie wchodzi  pod uniesion
tylna klap , zanim nie
zamkniemy kurka

odcinaj cego przy cylindrze
klapy.

nr zamow.: 939 521-1 (2x)
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1.2 Dane techniczne

KR130Mini-Stop

KR160Mini-Stop

jednostka
: Standard Szer. Pick-u Standard Szer.
Pick-up ’ P Pick-up Pick-up
dugo mm 3700 3700 3900 3900
szeroko mm 2250 2290 2280 2290
wysoko mm 2050 2090 2330 2330
rozstaw ko mm 1950 1950 1950 1950
10.0/75-15.3/8 ply 11.5/80-15.3/10 . i
. . .3/10 ply 11.5/80-15.3/10 ply 11.5/80-15.3/10 ply
ogumienie 11.5/80-15.3/10 ply
15.0/55-17/10 ply 15.0/55-17/10 ply 15.0/55-17/10 ply 15.0/55-17/10 ply
Pick-up [podbierak] mm 1400 1800 1400 1800
szeroko grabienia
ci arok. kg 1730 1920 1950 2140
wymiary balotu mm 0g 1200x1200 Og 1200x1200 Og 1500x1200 0g 1500x1200
éﬁponzebowan'e MoSY | kwikm 25/34 25/34 29/40 29/40
liczba obrotéw nap du Obr./min 540 540 540 540
sprz gprzeci e-
niowy (wa ek Nm 800 1000 1000 1000

przegubowy)




D,

_ NRONE
Sk adowanie balotéw okr g ych
. . . Grubo
Sk adowanie Materia wi cy sznurka
na wolnym powietrzu sznurek z tworzywa. 400-600
sztucznego
pod dachem sznurek sizalowy 150-330
Dane n.t. materia u owijki balotow
Materia owijania Wymiary w mm
szeroko 1250 5
dugo tulei 1250-1270
rednica wewn trzna tulei 75 do 80
rednica rolki max. 310
Zgodnie z wytycznymi Kodeksu Drogowego ci ar pustego pojazdu (ci  gnika) musi
wynosi  co najmniej tyle, ile ci ar pustej prasy do okr g ych balotéw.
Jazda transportowa dopuszczalna jest jedynie z pust komor balotow.

Przy eksploatacji prasy na polu nie wolno przekrocz 'y ci aru cznego 2980 kg oraz
obci  enia 450 kg (na uchu poci  gowym).
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1.3 Sposbb i zasada dzia ania prasy do balotéw okr g ych KR 130 oraz KR 160

Prasa do balotow okr g ych komprymuje (zag szcza) prasowany material, jak siano, s oma, kiszonka trawiasta
itd. do postaci okr g ych balotow. Po zako czeniu procesu prasowania okr gy balot (bela) zostaje — w

zale no ci od wybranego mrodzaju owijki — owini ty czy to sznurkiem (np. do snopowi za ek), siatk czy
wreszcie foli  z tworzy-wa sztucznego. O)kr g e baloty odznaczaja si , dzi ki swym kszta tom, dobrymiu

wa ciwo ciami sk adowania, mo naje w atwy sposob transportowa i poddawa dalszej obrébce.

SposOb dzia ania prasy mo  na opisa tak:

Uchwycony w pokosie materia do sprasowania jest zabierany przez ,pickup” [podbierak], prze limaki
transpor-tuj ce przenoszony do rodka (tylko w wypadku szerokiego podbieraka) i poprzez wa ek transportuj cy
dochodzi do komory balotowania. W komorze tej materia zostaje wprawiony w ruch obrotowy dzi ki rotuj cej
podstawie rolek i zwini ty. Kolejno dostarczany prasowany materia powoduje powstawanie okr g ej beli
(balotu) w kszta cie walca, ktory nadal ulega sci ni ciu, tymbardziej, im wi cej materia u dostarczane jest do
prasy. Po lewej i prawej stronie prasy znajduj si wska niki nape nienia prasy oraz nacisku prasuj cego dla
odpowiedniej strony balotu. W momencie, gdy osi gni ty zostanie nacisk prasowania wskazany na wska niku
nacisku, wtedy nale yw czy proces owijania. W czenie procesu owijania balotu mo e nastapi —w

zale no ci od wariantu wyposa enia - hydraulicznie lub manualnie mechanicznie za pomoc linki

uruchamiaj cej ten proces. Po zako czeniu procesu owijania gotowy balot zostaje przez otwart tyln klap
wysuni ty z prasy i od o ony. Ju w chwili zamykania tylnej klapy mo e zosta —dzi ki specjalnemu wykonaniu
wyrzutnika balotéw w postaci wg bienia wy apuj cego — skrécony czas przestoju w trakcie pracy. Polepsza si
dzi kitemu ekonomiczno iwydajno prasy balotow.
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2. Przygotowanie prasy balotéw okr g ych
2.1 Specjalne wskazéwki dot. bezpiecze  stwa
Przy czynno ciach piel gnacyjnych, konserwacyjnych lub naprawczych dokony- wanych przy

A\

prasie balotow okr gych, zreguywy czamy wa ek czopowy.

Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zap onowy.

U ywa nale y jedynie wa ki przegubowe zalecane przez producent  a, wyposa 0-ne w
odpowiednie sprz g a przeciwprzeci  eniowe.

Do-iod czanie wa ka przegubowego przeprowadzamy tylko przy wy czonym wa ku
czopowym, zgaszonym silniku i wyj tym kluczyku zap onowym!

W e uk adu hydraulicznego, kable elektryczne oraz lin ki z tworzywa sztucznego prowadzimy
i uk adamy w taki spos@b, by przy je  dzie na zakr tachnienapr aysi lubniestykayz
ko amici gnika.

Podczas podczepiania i odczepiania prasy nale y przy oraz obok ci  gnika i prasy zachowa
szczeglin  ostro no !

Maksymalne obroty nap  du prasy balotow okr g ych wynosz 540 obr./min. W chwili gdy
nast pi zablokowanie prasy, natychmiast wy czamy wa ek czopowy.

2.2 Dopasowanie dyszladoci  gnika

Dyszel prasy nadaje si  do r6 norodnych mo liwo ci zaczepienia (gora — jako sprz g przyczepny, dé6 — np. jako ucho
poci gowe). Dyszel nale y zamontowa iwyregulowa (nastawi ) stosownie do mozliwo cipod czenia do ci. gnika.

Przed rozpocz ciem prac ustawiamy pras  natwardym pod o u i zabezpieczamy ja przed
odtoczeniem.

Podczas podczepiania prasy do ci  gnika zachowujemy szczegdin ostro no . Nie
pozwdlmy, by ktokolwiek znalaz si w strefie zagro enia przez ci  gnik lub pras

Po zaczepieniu prasy wy  czamy silnik i wyjmujemy kluczyk zap onowy ze sta--  cyjki.

Ci gnik oraz pras  zabezpiecxamy przed niepo  danym odtoczeniem.

Podczas monta u dyszla bezwarunkowo pami  tajmy:

Uz bienie przy pod u nych otworach winno si po obu stronach dyszla znajdowa w tej samej
pozycji.

Wpierw doci gamy ruby przy otworach okr g ych. Zwracajmy uwag , by uz bienie przy
otworach pod u nych wzajemnie w siebie wchodzi o.

Dopiero wtedy doci gamy ruby w otworach podu  nych.
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Monta dyszla, zawieszenie gorne

Dyszel (1) zamontowujemy do gérnych otworéw mocu-

j cych przy uchwytach (2) przedniej poprzecznicy. Dalej w
nini9ejszym rozdziale opiszemy sposéb dopasowania
wysoko ci dyszla.

KR-0-001

Monta dyszla, zawieszenie dolne

Dyszel (1) obrécony o 180 ° wokdl osi pod u nej,
montujemy do dolnych otworéw uchwytu (2).

KR-0-002

Dopasowanie wysoko ci dyszla

Aby podbierak (pick-up) még w sposéb optymalny
pobra materia, pras nale y podwiesi do ci gnika
poziomo, ewtl. lekko nachylon ku przodowi. Odpo-
wiedniego dok adnego nastawienia dyszla (1) dokonu-
jemy na otworach pod u nych (2). Mo emy tej nastawy
dokona , gdy prasa jest doczepiona do ci gnika.

pras podczepiamy doci gnika
" pozostawiamy maszyn

ustawion na podporze (4)
luzujemy (nie wykr camy!) ruby mocuj ce
©)

obracaj c podpork ustawiamy
maszyn Ww przepisanej pozyciji

doci gamy rubyw opisanejwy €]
kolejno ci

KR-0-047
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2.3 Dopasowanie wa ka przegubowego

c e Przed czynno ciami przy wa ku przegubowym gasimy silnik, wyjmuje my kluczyk

zap onowy.

e Ci gnikwraz z pras zabezpieczamy przed odtoczeniem.
» Podczas pasowania wa ka przegubowego nikt nie powin iensi znajdowa mi dzy

ci gnikiem a pras

Aby dopasowa dugo wa ka przegubowego, podcze-
piamy pras do ci gnika. Przy je dzie w ostrych zakr -
tach uzyskujemy najkrotsz pozycj wa ka przegubo-
wego. Dla dokonania pomiaru rozci gamy wa ek prze-
gubowy i po po 6wce (1) i (2) wa ka nasuwamy przy
maszynie i przy ci gniku. Szczegd owy sposob post po-
wania przy dopasowaniu d ugo ci — patrz instrukcja u y-
tkowania wyadana przez producenta sprz tu.

KR-0-079

2.4 Czyszczenie i sprawdzenie kr kow startowych prowadnicy podwdjnego

sznurka wi cego

Przed czynno ciamiprzy kr  kach startowych wy
wyjmujemy kluczyk zap onowy. Ci  gnik oraz pras

czamy wa ek czopowy, gasimy silnik i
zabezpieczamy przed odtoczeniem.

W celu ochrony przed korozj kr ki startowe s

owini teta m klej ¢ Tam t nale yusun i
oczy ci kr ki startowe z resztek kleju. Rolki do-
ciskowe (3) musz si lekko obraca . Sprawdzamy to,
obracaj crolk nap dow (1). Je lirolki dociskowe si
nie obracaj lub jedynie z trudem, - patrz wska-zowki
zawarte w rozdz. ,Piel gnacja i konserwacja”.

AT LTI R AT

23— KR-0-099
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2.5 Nastawienie wysoko  ci piast k6

Pras ustawiamy natwardympodo ui
pod o onymi klinami zabezpieczamy
przed odtoczeniem.

Aby podnie pras ,u ywamy
odpowiednie lewarki oraz kozio ki.

Obawa skaleczenia przez spadaj ce
elementy konstrukcyjne.

A

KR-0-103

Piasty k6 mo emy nastawia wysoko ciowo w celu
dopasowania do r6 nych wielko ci opon oraz warun-
kow eksploatacyjnych po obu stronach prasy.

W tym celu:

« demontujemy ogumienie (koniecznie wedle
wskazéwek w rozdz. Piel gnacja i
konserwacja” ).

* ruby mocuj ce (2) na p ycie ko nierzowej
(1) odkr camy, wyjmujemy i mocujemy po-
nownie w nowej pozycji,

* ruby ponownie doci gamy (momenty do-
ci gaj ce —p.rozdz. ,Piel gnmacjai
konserwacja” )..

Zalecana pozycja

Ogumienie .
g pod czenia

10.0/75-15.3
11.5/80-15.3
15.0/55-17.0
Je li maszyna ma
zabiera 040 mm
g biej

O|T|IT|D

2.6.1 Podczepienie prasy do ci  gnika

Podczas podczepiania prasy
konieczne jest zachowanie
szczegolnej ostro  no ci przy i wokd
ci gnika oraz prasy!

Uwzgl dniajmy maks. Dopuszczalne
ci ary wsporcze i doczepowe

ci gnika.

A\

Pras podczepiamy prawid owo do zaczepu, np. do

sprz gu (1) ci gnika i zabezpieczamy. Link w cza-
j ¢ (2) mocujemy do ci gnika. Upewniamy si , czy
przy je dzie na zakr tach linka si nie napr aoraz

nie styka z oponami. To samo odnosi si do podcze-
pienia dolnego, ktdrego tutaj graficznie nie przedsta-
wiono..
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Po dpérka do odstawiania

A Podczas manipulowania przy podporce istnieje mozliw 0 przygnieceniar Kk oraz nég.

Dla pracy prasy podpérk (1) wk adamy w skrajn
gérn pozycj i mocno obracamy talerz podpiera-
j cy pod doln poprzecznic .

W tym celu:

e Odci amy podpérk (obracaj ckorb )

» Zwalniamy trzpienie zabezpieczaj ce (2)

» Podpérk wstawiamy w skrajne gérne po o enie

» Wz biamy trzpie zabezpieczaj cy

» Korb opuszczamy talerz podpieraj cy pod
doln poprzecznic .

Przy cza hydrauliczne

Przy cza uk adu hydraulicznego
‘- realizujemy tylko przy wy  czonym
silniku.
Pod czaj cw e hydrau-liczne
zwracamy uwag , by uk ad
hydrauliczny od strony ci  gnika i
maszyny nie znajdowa si  pod
ci nieniem.
W e hydrauliczne uk adamy w taki
sposob, by podczas jazdy na zakr -
tach nienapr aysi iniestykayz
ko amici gnika.

W zale no ci od wariantu wyposa enia prasa potrze-
buje dwa do trzech przy czy hydraulicznych na ci -
gniku.

1. w czanie tylnej klapy/podbieraka [pick-up]

2. hydr. urz dzenie startowe (wyposa . specjalne)

3. oddzielne w czanie podbieraka (wyposa specjalne)

Przed w o eniem wtyku w y hydraulicznych (1) do
odpowiednich z czy, nale y je oczy ci . Zwracajmy
iuwag , by w znajdoway si w uchwycie (2).
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Wa ek przegubowy

Wa ek przegubowy nasuwamy na
A ko céwk wa ka czopowego jedynie
przy zgaszonym silniku i wyjetym
kluczyku zap onowym.
Zabezpieczenie musiby  wz bione.
Rury os onowe unieruchamiamy
a cuchami przed wspo6lnym obraca-
niem si  z wa kiem.

Wa ek przegubowy (1) jest wyposa ony w sprz g o
przeciwprzeci eniowe. Maksymalnie przenoszony
moment obrotowy podano na sprz gle ciernym. War-
to ci dopuszczalne dla KR 130 i KR 160 przytoczone
zosta y w ,Danych technicznych* . Zabezpieczenie
przed przeci eniem zamontowa nale y od strony
maszyny (pami ta o strza ce na wa ku przegubowym).
Po zamontowaniu koniecznie nale y zawiesi a cuchy
przytrzymuj ce (2).

Przy ka dym monta uwaka
‘. przegubo- wego nale y si

upewni , czy zabezpie-czenie

zostaowz bione.

Stosowa tylko dostarczone

przez producenta wa Ki

przegubowe.

Elektrczne kable po  czeniowe

» Elektryczne kable po  czeniowe

‘- uk adamy w taki sposéb, by nie

napr aysi przyje dzie na za-

kr tach lub stykay z ko ami

ci gnika.

Przed ka d jazd po drogach

publicznych pod- czamy

instalacj o wietleniow i

sprawdzamy jej dzia anie.

Poprzez z cze wtykowe 7-biegunowe (1) tworzymy
po czenie prasy z instal. elektryczn ci gnika. Kabel
(2) prowadzimy w taki sposob, by nie styka si z ko a-
mi. .

W zale no ci od wariantu wyposa enia nale y réwnie
poprowadzi po czenia do elektronicznego wska nika
ci nienia ko cowego jak i kable cz ce przyrz dy tzw.
,0bs ugi komfortowej” (p. rozdz. Wyposa enie specjal-
ne” ) doci gnika.
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Linkaw czaj caurz dzenie startowe

Link t prowadzimy w raki sposéb, by
przy je dzie na zakr tach nienapr aa
si lub nie stykaa z koamici  gnika, co
mog- oby spowodowa w czenie
procesu owijania lub uszkodzenie

urz dzenia startowego.

Poci gaj czalink w czaj ¢ urz dzenie startowe
powodujemy rozpocz cie procesu zwi zywania mate-
riau przez pras . Link nale ynaci gniku umie ci
tak, by kierowca atwo mdg do niej si gn

Na rysunku obok widzimy link w czaj ¢ (2) umiesz-
czon nad wigniw czaj cej(1).

2.6.2 Wybor materia u dowi  zania

Wybér odpowiedniego materia uwi  cego baloty ma
du e znaczenie dla bezawaryjnej pracy samej prasy,
jak i dla sk adowania. Wysoka jako tego materia u
gwarantuje dodatkowo bezpieczn manipulacj przy
transportowaniu gotowych okr g ych balotéw.

2.6.3 Licznik balotow

Licznik balotow (3) jest zamontowany po lewej stronie
maszyny za tyln oson boczn . Przy ka dym otwarciu
tylnej klapy uruchomiony zostaje licznik balotow za
pomoc uchwytu (1) oraz a cucha (2). rub

rade kowan (4) mo emy licznik cofn

KR-0-107




2.6.4 Jazda po drogach

Jazda po drogach publicznych jest
A dozwolona tylko z pusta i zamkni  t
komor balotow.
Dopuszczalnapr dko maksymalna
wynosi 25 km/h.
Zabroniony jest przewdz 0s6b na
prasie do balotow.
Zanim wjedziemy na drogi publicz-ne
sprawdzamy bezpiecze stwo ru-chu z
przewo on pras ,zZw aszcza co Si
tyczy o wietlenia, opon, po-
zamykanych os on, uniesionego i
zabezpieczonego podbieraka.
Przy podje d aniu miejmy na uwa-
dze odpowiedni widoczno na
ci gniku i woké niego oraz na pra-s
do balotéw.

Przed rozpocz ciem jazdy na drogach publicznych
nale y sprawdzi , czy prasa oraz ci gnik nadaj si
do ruchu, ewtl. do takiego stanu je doprowadzi .

Ci ar minimalny w stanie pustym

Prasa do balotow okr g ych nie posiada uk adu
hamulcowego. Zgodnie z wymogiem Kodeksu
drogowego ci gnik musi mie minimalny ci arw
stanie pustym, aby mog porusza sie z pras po
drogach publicznych. Odpowiednie dane — patrz
rozdz. ,Dane techniczne”..

2.6.5 Odczepienie prasy

Pras odstawiamy jedynie na réwne i
A umocnione pod o e. W razie
odstawianianapodo e
nieumocnione zwi  kszamy zasi g
wystawie-nia podporki maszyny.
Przed odczepieniem zabezpieczamy
pras klinami przed odtoczeniem.
Ostro nie opuszczamy podpork — —
mo liwo  przygniecenia.
Zanim ci gniemyw e
hydrauliczne, spuszczamy ci  nienie
z uk adu, zw aszcza przy maszynach
ztzw. ,obsug komfortow “. (p.roz-
dz. Wyposa enie specjalne:
,Obs uga komfortowa").
Wa ek przegubowy ci gamy tylko
przy zgaszonym silniku i wyj  tym
kluczyku zap onowym.




Klinami podk adowymi (1) zabezpieczamy pras przed
niespodziewanym odtoczeniem. Kliny te znajduj si ztyu
0s ony bocznej prasy.

Zmieniamy pozycj podporki (1) z transportowej na
podporow i wykr camy (wyd u amy) az do ziemi
(manipulacja z podpérk — p. rozdz. 2.6.1 — ust.
~Podporka”)

Wa ek przegubowy (1) ci gamy przy zgaszonym
silniku z ko cowki wa ka czopowego i odk adamy na
miejsce przeznaczone dla wa ka przegubowego (2)..



W e hydrauliczne (1) oraz link w czaj ¢ i elektr.
kable po czeniowe od czamy i umieszczamy w
odpowiednich uichwytach na skrzyni ze sznurkiem
wi  cym. Odczepiamy sprz g doczepny ( to samo
odnosi si  do ucha poci gowego) i ostro nie

podje d amy ciagnikiem.



3. U ycie prasy do balotéw okr g ych

3.1 Specjalne wskazowki dot. bezpiecze  stwa

Oprécz ogolnych wskaza bezpiecze stwa, w odniesieniu do pracy z u yciem prasy do balotéw okr g ych

obowi zuj dodatkowe wskazania.

nale y zreguy: wy czy maszyn , zgasi silnik, wyj kluczyk zap onowy, ciagnik oraz

f Do wszelkich czynno ci konserwacyjnych, monta  owych, naprawczych i regulacyjnych

pras zabezpieczy przed odtoczeniem.

W trakcie pracy maszyny zachowujemy wystarczaj cy odst p bezpiecze stwa do wszyst-
kichb d cychwruchucz ciprasy do balotéw. Odnosi si to zw aszczado urz dze po-

bieraj cych prasowany materia . Zapchania spowodowane prze  z tkwi cy materia
usuwamy tylko przy wy  czonej maszynie i zgaszonym silniku.
Nigdy nie przebywajmy w zasi  gu obrotu tylnej klapy maszyny lub pod nie

zabezpieczon tyln klap . Przy konserwacji, monta uinaprawach w komorze balotéw

lub przy tylnej klapie, z regu y zabezpieczamy si przed jej opuszczeniem (kurek
odcinaj cy). Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zap onowy.

W razie wyst pienia niebezpiecznej sytuacji natychmiast wy czamy wa ek czopowy i

unieruchamiamy pras
Nigdy nie pozostawiamy pracuj  cej maszyny bez osoby obs uguj  cejnaci gniku.

Prasa mo e pracowa jedynie przy liczbie obrotow waka czopowego wynos z cej 540

obr./min.

Zagro enie przez no e ucinaka podwojnego sznurka wi cego!

Na terenach ze spadkiem (stokach) baloty zawsze odk ~ adamy w taki sposob, by nie
mog y si samodzielnie stoczy w d6.Dzi ki swemuci arowiicylindrycznemu
ksztatowi mog si baloty same wprawi  w ruch i spowodowa ci kie wypadki.

3.2 Podstawowa nastawa prasy w zale  no ci od prasowanego materia u

Wa nym warunkiem podstawowej nastawy prasy, np. g sto ci sprasowania, wysoko ci nastawienia podbieraka,
nastawienia blachy odbojowej itd., jest ocena warunkéw prasy prasy. Nale y dla dokonania podstawoweh nastawy

uwzgl dni nast puj ce kryteria:

prasowany materia : ==> np. siano, s oma, kiszonka trawiasta
dugo odyg ==> dugie, rednie lub krétkie odygi prasowane
szer. i wys. pokosu ==> szerokie, w skie lub wysokie pokosy
Prasow_any D ugo ~ pras. ma’Eer_la u Wielko  pokosu Jaka nastawa?
materia d ugi krotki maa du a
S oma/siano X X Blacha odbojowa wysoko
S oma/siano X X Blacha odbojowa nisko
S oma/siano X X Blacha odbojowa wysoko
S oma/siano X X Blacha odbojowa nisko
Kiszonka X Blacha odbojowa wysoko
Kiszonka X Blacha odbojowa nisko




3.3 Proces prasowania

Podje d amy prasa do pocz tku pokosu, zwracaj ¢
uwag na punkty wymienione w kolejnych ust pach.
Nastawy w nich nie opisane — patrz rozdz.
.Nastawianie” w niniejszej instrukciji.

3.4 Sprawdzenie zamka tylnej klapy

Tylna klapa jest zamkni ta prawid owo, gdy wska nik
nacisku prasowania (1) z prawej strony maszyny stoi
poni ej pozycji ,,0“ przy pustej kamerze balotéw..

3.5 Opuszczanie podbieraka

Podnoszenie i opuszczanie podbieraka (pick-up) jest
dokonywane hydraulicznie dzi ki zaworowi steruj -
cemu uruchamianemu z ci gnika. Link steruj ¢
[nastawcz ] (2) ustawiamy zawér prze czaj cy (3) z
przodu prasy w pozycj (1) ,obs uga pick-up
[podbieraka]” . Symbol umieszczony na no niku z
tablicami (1), winien by zwrdcony ku przodowi.



3.6 Pr dko jazdy a obroty wa ka
czopowego

Pr dko robocza zale najestod nast puj cych
czynnikow:

Rodzaju prasowanego materia u

Stopnia wilgotno ci tego materia u

Wysoko ci pokosu

Szeroko ci pokosu

Warunkow gruntu (pod o a)

Pr dko jazdy dostosowujemy do okoliczno ci. Unikaj-
my przeci enia prasy. Jako wska nik przyjmujemy

pr dko 5-12 km/h. Na pocz tku i pod koniec procesu
danego prasowania okr g ego balotu pr dko c reduku-
jemy.

Sposéb jazdy z u yciem maszyny MINISTOP pokazuje
rysunek obok.

Pami tajmy:

e czynno wi zania pod koniec ka dego procesu praso-
wania nale y wprowadzi jeszcze w trakcie pobierania
materia u,

* pobieranie materia u do sprasowania mo emy ponownie
rozpocz ju w czasie procesu zamykania tylnej klapy,

» pr dko cijazdy na pocz tku i pod koniec pobierania
materia u nie ustawiamy zbyt wysoko.

3.7 Nape nianie komory z balotami

Aby uzysdka réwniemirne cisni cie balotéw w komorze,
nale y komor réwnomiernie nape nia . Bardzo wa ne
znaczenie ma tu szeroko  pokosu. Optymalna szeroko
pokosu jest wtedy, gdy pokos jest tak szeroki jak komora
balotéw. Przy pokosach szerszych nie jest zapewnione
dok adne ukszta towanie balotéw. Po bokach balotu two-
rz si wtedy fr dzleitrudno go z komory usun . Z kolei
przy pokosach w skich rbwnomierne bape nienia komory
mo emy uzyska jedynie podje d aj c nazmian to z je-
dnej to z drugiej strony pokosu (lewo/prawo). Nie jad ¢
jednak lini ,w owat " pokonuj du sze odcinki po lewej
i prawej stronie pokosu, jak to pokazano na rysunku obok.
Zbyt cz ste zmienianie i nieréwnomierne nape nianie
powoduj powstawanie beczkowatych balotow przy
nierdbwnomierenym ich cisnieciu. Osi gni te ci ni cie
(zape nienie komory balotéw) mo emy zawsze oddzielnie
oidczyta dla lewej i prawej strony maszyny na wska -
nikach nacisku ciskaj cego.

podstaw

rolek. Nieréwnomiernie ukszta towane i

.Beczkowate" baloty okr  ge mog uszkodzi
ci ni te baloty ujemnie wp ywaj na prawid owe uzyskiwanie kiszonki.



3.8 Zako czenie procesu prasowania

Po osi gni ciu nastawionego ci nienia prasowania
[wska niki ci nienia prasowania (2) stoj na wysoko ci
wska nika nastawienia wst pnego (1)], proces praso-
wania mo na zako czy .

Nale y teraz wykonac nast. fazy robocze::

e wprowadzi proces wi zania balotow pobieraj c
przy tym kolejny materia , do momentu a materia
do wi zania lub owijania zostanie wychwycony,.

e zatrzyma ci gnik i przeprowadzic wi zanie,.

e po zako czeniu wi zania otworzy komor balotéw i
wurzuci baloty na zewn trz (p. tak e ust. ,Pr d-
ko jazdyiobroty wa ka czopowego”  wtym
rozdziale)

3.9 Demonta niecki zabierakowej

Niecka zabierakowa wa vy ok. 40 kg. Nale-
ywi cmie nauwadze przy regulacji i

monta unamo liwo przygniecenia.

W niektorych warunkach pracy, np. W terenie ze
spadkami lub przy pracach z u yciem folii zaleca si
zdemontowa nieck zabierakow (1). Ususwamy w
tym celu ruby (2). Mo emy teraz odci gn  nieck
do ty u.

3.10 Prasowanie innych produktow

Prasa do balotow okr g ych zosta a

A skonstruowanawy  cznie do normal-
nego u ytkowania w rolnictwie (u  ytko-
wanie zgodne z przeznaczeniem). Je i
oprocz u ytkowania zgodnego z przezna-
czeniemtak eiinne materiays groma-
dzone w prasie do balotéw i tam s pra-
sowane do postaci okr g ych balotéw,
wtedy zaleca si  zachowanie szczeg6inej
ostro no ciistaranno ci.

Je li zamierzamy prasowac inne ni rolnicze ro liny
odygowe, wtedy nale y je rownie uk ada w postaci
pokoséw, z ktérych po ich przejechaniu materia zostaje
zebrany samoczynnie przez podbierak. Zanim zacznie-
my poddawa obrébce materia inny ni zdefiniowany
jako dla prasy do balotéw okr g ych, prosimy zwrdci

si do dealera KRONE.



4. Nastawa podstawowa i obs uga

4.1. Pick-up [podbierak]

Przy wszystkich czynno  ciach konser-
wacyjnych, monta owych, naprawczych i
regulacyjnych (nastawczych) obowi Zuje
Zreguywy czenie maszyny, zgaszenie
silnika i wyj cie kluczyka zap onowego.

Ci gnik oraz prase zabezpiecxzamy przed
odtoczeniem.

Rysunek obok pokazuje prase do balotow okr g ych z
szerokim podbierakiem [pick-up].(wyposazenie spec-
jalne). Obchodzenie si i nastawianie tego wariantu
wyposa enia opisujemy w rozdz. 12.3 ,Szeroki pick-
up [podbietrak]” .

Prasy do balotéw okr g ych KR 130 oraz KR 160 mog
by wyposa ane w podbieraki o zré nicowanej szero-
ko ci. Szeroki podbierak mamy do dyspozycji naszych
klientow jako wyposa enie specjalne. Na rysunku obok
mamy pras do balotéw okr g ych z wyposa eniem
seryjnym z ,normalnym* podbierakiem.

4.1.1 Nastawienie wysoko ciroboczej
(ograniczenie g boko ci) na pod-
bieraku

Podczas nastawiania wysoko  ci robo-
A czej podbieraka istnieje niebezpie-
cze stwo przygniecenia. Zabezpiecza-

my podbierak przed niespodziewanym
opuszczeniem.

Nastawianie wysoko ci roboczej na podbieraku w s-
kim dokonywane jest za pomoc dwu a cuchow (2).
Odstawiamy podbierak i zabezpieczamy przed nie-
spodziewanym opuszczeniem. Odpowiednie ogniwko
a cucha zawieszamy na haku (1) w zale no ciod

danej wysoko ci. Zawieszaj ¢ a cuch na lewym lub
prawym haku zmieniamy nastaw wysoko ci podbiera-
ka o po ow ogniwka a cucha. Przy nastawie podsta-
wowej odst p pazuréw od ziemi wiunien wynosi ok.
20 — 30 mm.



4.1.2 Nastawienie k6 czujnikowych

Podczas nastawiania k6 czujnikowych
& istnieje mozliwo przygniecenia.
Zabezpieczamy podbierak przed niepo-
danym opuszczeniem.

Ko a czujnikowe (1) z lewej i prawej strony podbieraka
nastawiamy w taki sposéb, by przy nastawionej uprze-
dnio wysoko ci roboczej podbieraka dotyka y w a nie
ziemi. Luzujemy w tym celu ruby (2) i (3) i nastawia-
my wysosko ko a czujnikowego w pod u nym otwo-
rze (4) Ponownie dokr camy ruby. Przy materiale
(zbo u) zalegaj cym bardzo p asko na ziemi mo e si
okaza konieczne, by podbierak dla lepszego dopaso-
wania do pod o a obraca si tylko na ko ach czujni-
kowych, a nie natomiast wisia ha a cuchach ograni-
czaj cych g boko

Przy szczegélnie krotkim i suchym
prasowanym materiale mo esi zdarzy ,
i podbierak nawet przy g  bszym

po 0 eniu roboczym nie pobierze

materia u w sposob optymalny.

Nale aobytupras nachyli wtedydo
przodu, przestawiaj c dyszel (p. rozdz.
.Przygotowania prasy”).

4.1.3 Nastawienie wysoko ci blachy odbojowej

Przy nastawianiu wysoko  ci blachy
& odbojowej istnieje obawa przygnie-

cenia. Zabezpieczamy podbierak

przed niepo  danym opuszczeniem.

Wysoko blachy odbojowej (3) nastawiamy a cu-
chami (2) i karabi czyka (1). Nastawienie dociskacza
nalezy dostosowa do okoliczno ci i warunkow da-
nego prasowanego materia u. (p. rozdz. ,Praca z

u yciem prasy do balotéw okr g ych*).




4.1.4 Dodatkowy dociskacz

Przy monta u wzgl. demonta u docis-
A kaczy istnieje niebzepiecze  stwo przy-

gniecenia. Podbierak zabezpieczamy

przed niepo  danym opuszczeniem.

Na podbieraku jest seryjnie zamontowany dodatkowy
dociskacz (2), spoczywaj cy lu no na pod-bieraku. Po
usuni ciu sk adanej zawleczki (1) mo naw atwy
sposo6b zdemontoiwa dociskacz. (zastosowanie
dociskacza p. rozdz. ,Praca z prasa do balotow

okr gych*).

42 Wi zaka

4.2.1 Nawlekanie sznurka wi cego

* Przedw o eniem i nawleczeniem
A sznurkawy czamy wa ek czopowy
w prasie i unieruchamiamy maszyn
* Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk
zap onowy.
» Ci gnik oraz pras zabezpieczamy
przed odtoczeniem.

W skrzynce na sznurek mie cisi do sze ciu rolek
sznurka do wi zania (2).Pr t (2) uniemo liwia
wypadni cie rolek. Blokady (3) zapobiegaj
przesuni ciu si rolek na boki.




W skrzynce na sznurek (1) powy ej rolek sznurka znaj-
duj si ucha (2), przez ktére musi by prowadzony
sznurek przed zawi zaniem poszczegolnych rolek (| do
V).

Rolki sznurka zawi  zujemy w spos6b nast  puj cy (p.

rys. KR-0-109 —liniaci ga)

Koniec rolki Pocz tek rolki

1 \%

(p. rys. KR-0-109 — linia przerywana)

Koniec rolki Pocz tek rolki
Il v
v VI

W ze zastosowany przy zawi zywaniu rolek sznurka
musi by niedu y, by mo na go by o bez problemoéw
prowadzi przez uchaiurz dzenie startowe.

Z lewej strony skrzynki ze sznurkiem jest on prowa-
dzony przez otwory (1) w dnie w/w skrzynki do uch-
wytow sznurka (2).



Po wyj ciu z uchwytéw sznurek (1) zostaje od gory
poprzez dwa ucha prowadz ce (3) wprowadzony do
hamulca sznurka (4). Prowadzimy sznurek dalej przez
napr acze spr ynowe (2)i ruby (5).

Od w/w hamulca sznurka owijamy go wokdé rolki nap -
dowej (1) i prowadzimy dalej do startera podwojnej

wi za ki. Strza ka (2) okre la nam kierunek obrotu rolki
nap dowej. Rolka ta jest podzielona na trzy stopnie.
Zale nie od wybranego stopnia, do ktérego wprowadzi-
li my sznurek, zwi ksza sie lub zmniejsza rozstaw wi -
zania sznurka na balocie.

D ugo
prasoer Wybierana Rozstaw wi zania
nego rednica rolki
materia u
krétka du a w ski
rednia rednia redni
duga ma a szeroki

Przed starterem (9) przeprowadzamy sznurek (2)
przez rub z dwoma uchami (1) oraz mi dzy rolk
startow (3) i rolkami dociskowymi (5)i(8)do b d -
cych z ty u uszu prowadz cych sznurek (4).W tym
celu odsuwamy d wigniami (6) i (7) rolki dociskowe
od rolki startowej.

Sznurek wyci gamy na ok. 10 cm od
jego prowadnic i odk adamy na blach
prowa-dzenia sznurka. Pow o eniu do
sznurka do urz dzenia startowego,

napr amy go.Zb dny kawa ek sznurka
wci  gamy napowr6t do skrzynki

mieszcz cej sznurek.



4.2.2 Proces wi zania splotow

Prasy do balotéw okr gych KR 130i KR 160 mog by wyposa one poza sznurkiem wi cym
jednocze nieiwwi zak siatki. Pamietajmy przy tym, e zawsze mo emy wystartowa z jedn
tylkowi zak .Ztegowzgl dumo emydod wigniw czaj cejpodwiesi jedynieb d link z
tworzywa sztucznego, b d link stalow

W wyposa eniu seryjnym dysponujemy mechanicznym
w czaniem urz dzenia startowego do wi zania sznurka
za pomoc linki z tworzywa sztucznego (2). D wigni

(1) uruchamiamy urz dzenie startowe. Link t trzyma-
my przyci gni t tak d ugo, a sznurek zostanie wych-
wycony w komorze prasowania przez balot.

Aby mo na by o pracowa zwi zaniem splotow, nale-
y w tych prasach do balotéw okr g ych, ktére s do-
datkowo wyposa one w wi zak siatek, ucinak no o-

wy tej wi za ki nale y podnie i zablokowa . W tym
celud wigni (1) z prawej strony maszyny przesuwa-
my w kierunku strza ki. Zderzak (3) za ko kiem sprz -
gowym (2) przek adamy w przod (p. kierunek wskaza-
ny przez strzak )



W trakcie procesu wi zania sznurek prowadzony jest
na powr6t przez praw (1) ilew (2) prowadnic sznur-
ka od rodka na zewn trz i z powrotem. W pozyciji

ko cowej wzgl. pocz tkowej sznurek zostaje uci ty.
Rysunek obok pokazuje prowadnic sznurka przy zde-
montowanym urz dzeniu statowym.

Na prowadnicy sznurka podwdéjnego oraz na ucinarce
pokazanej w stanie zdemontowanym, znajduj si
réwnie ograniczniki sznurka, prawy (2) oraz lewy (7),
przy pomocy ktérych nastawiamy szeroko  zwoju na
okr g ym balocie. Sznurek prowadzony jest przez
prowadnic (3.6) do no y (4,5) i zostaje uci ty.

4.2.3 Demonta urz dzenia startowego

» Urz dzenie startowe wi za ki pod-
A wojnej wolno demontowa  jedynie

przy wy czonym wa ku czopowym i
nieczynnej maszynie.

» Gasimy silnik.wyjmujemy kluczyk
zap onowy.

» Ci gnik oraz prase zabezpieczamy
przed odtoczeniem.

Je li prasa wyposa ona zaréwno w wi za k sznur-
kow oraz owijark sieciow jestprzez du szy czas
eksploatowana jedynie z owijark sieciow , wtedy ist-
nieje mo liwo ¢ zdemontowania startera wi zarki pod-
wojnej i poprowadzenia z lewej strony (KR 160) lub
prawej (KR 130) prasy, za tylnymi os onami bocznymi.
Aby zdemontowa , wyci gamy trzy ko ki spr yste (1).
(dolny ko ek przy d wigni (4) jest niewidoczny). Zdej-
mujemy d wigni i odk adamy do skrzynki ze sznur-
kiem. Urz dzenie startowe (2) przesuwamy z uchwytu
(3) w kierunku strza ki i wyjmujemy. Ponownie wk ada-
my ko ek spr ysty. Podczas monta u urz dzenia star-
towego post pujemy w kolejno ci odwrotnej.



Zanim b dzie mo naodo y urz dzenie startowe za
bocznymi os onami, nale y wpierw odkr ci blach

prowadnicy sznurka (1) od startera (2). Blach odk a-damy
do skrzynki na sznurek.

W prasie KR 130 znajduje si uchwyt (1) startera (2)
po prawej stronie maszyny. Po osadzeniu startera w
uchwycie zabezpieczamy go spr yn (3).

Uchwyt (1) startera (2) wi za ki podwajnej znajduje si
w prasie KR 160 po lewej stronie maszyny. Tak eitu
zabezpieczamy starter spr  yn (3).



4.3 Nastawianie nacisku prasowania

* Przed nastawieniem nacisku praso-
A wania unieruchamiamy maszyn .
e Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk
zap onowy.
e« Ci gnikorazpras zabezpieczamy
przed odtoczeniem.

Nacisk prasowania po prawej i lewej stronie komory
balotéw mo emy nastawia bezstopniowo (p ynnie) na
wska nikach (1) z przodu prasy. Nacisk ten nie mo e
jednak przekracza stopnia ,3". Nastawiamy luzuj ¢
ruby motylkowe, za pomoc ktérych aretujemy wska -
niki, Po dokonanym nastawieniu ponownie doci gamy
ruby motylkowe. Przy prasach z tzw. ,obs ug komfor-
tow “ nacisk prasowania nastawiamy na sterowniku i
wska niku. Aby zapewni sobie przy tym wgl d co do
mo liwo ci nastawienia nacisku prasowania, prosimy
przeczyta odpowiednie ust py w rozdz.
~Wyposa enie specjalne” .



5 Nastawy

5.1 Specjalne wskazoéwki dot. bezpiecze  stwa

A\

Podane poni ej czynno ci nastawcze wolno wykonywac wy cznie przy unierucho-
mionej maszynie. Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk zap onowy.

Pras orazci gnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.

Po zako czeniu czynno ci nastawczych ponownie w sposob w a ciwy zak adamy
wszystkie osony i urz  dzenia ochronne.

Nale ytak e stosowa si do wszystkich innych wskazéwek w sprawie

bezpiecze stwa, aby unikn skalecze iwypadkow.

5.2 Nastawienie zamkini cia klapy tylnej

Aby nastawi zamkni cie tylnej klapy, musimy polu-
zowa po obu stronach prasy przeciwnakr tki (2)
przy korbowodzie (3). Obracamy korbowdd tak, a
odst p mi dzy hakiem zamkni cia (4) i tulej roz-
pr n (1) wyniesie a=5-7 mm.

5.3 Nastawienie wska nikéw nacisku
prasowania

Podstawowej nastawy nacisku prasowania dokonujemy
przy zamkni tej komorze balotéw.W szczelin mi dzy
tyln klap aram wprowadzamy y k do opon lub
riubokr t (1). Tyln klap naciskamy doty u, a hak
zamkni cia (3) dojdzie do tulei rozpr nej.




W tym po o eniu wska nik nacisku prasowania (1) na
przedniej stronie prasy musi by ustawiony na ,,0“.

Nastawy dokonujemy po obu stronach prasy rubami
nastawnymi (2), po czonymi linkami stalowymi (1) ze
wska niami nacisku prasowania danej strony prasy. W
celu nastawienia luzujemy przeciwnakr tki (3) i

okr camy ruby nastawcze..

5.4 Nastawienie nacisku prasowania

Nastawienia nacisku prasowania dokonujemy na wska-
zOwkach (2) znajduj cych si z przodu prasy. Luzujemy

ruby motylkowe (3) i nastawiamy wskazowki w otworze
pod u nym (1) na adane warto ci. Po nastawieniu po-
nownie doci gamy ruby motylkowe. Nie przekracza
przy nastawianiu warto ci ,3".



5.5 Blokada haka zamkni cia

Aby zapewni w a ciwe zablokowanie tylnej klapy,
nale y sprawdzi nastaw blokady haka zamkni cia
tylnej klapy (1). Przy otwartej tylnej klapie odst p

mi dzy rub nastawcz (3) a przyciskiem (4) winien
wynosi a =2 -5 mm. Aby tak nastawi , luzujemy
przeciwnakr tki (2) i obracamy rub nastawcz . Po
nastawienie na powr6t dokr camy przeciwnakr tki.

Podobnie musimy sprawdzi odst p a mi dzy blokad
haka zamkni cia (2) i zderzakiem (oporem) (1). Wymiar
tego odst pu wynosi a = 2 -5 mm. Nastawiamy luzuj ¢
nakr tki (3) i przesuwaj c zderzak w otworach pod u -
nych (4). Po nastawieniu ponownie dokr camy nakr tki.



5.5.1 Nastawienie linki wskazania:
~komora balotow zamkni  tai
zablokowana*

Dzi kilince (2) po prawej stronie wska nika nacisku
prasowania uka e si nam, czy tylna klapa jest prawi-

d owo zamkni ta. Gdy hak zamkni cia znajduje si
cakiemu dou, za tylnaklapa jest jednak jeszcze
zamkni ta, wtedy prawy wska nik nacisku prasowania
(3) winien sta na wysoko ci cyfry ,3". Aby nastawi
luzujemy nakr tki (1) i obracamy na tyle, a wska nik ten
znajdzie si na wysoko ci cyfry ,3". Nakr tki na powrét
dokr camy.

5.6 Prowadnica podwdjnego sznurka
wi  cego

Niezamierzone uruchomienie urz  dzenia
A startowego nale y ca kowicie wykluczy .
Dotyczy to zw aszcza pras z tzw. pbs ug
komfortow . Prosz przeczyta odpo-
wiednie ust py w rozdz. dot. wyposa-

enia specjalnego: ,Elektroniczna ob-
s uga komfortowa“.

Prowadnica sznurka

Luzujemy przeciwnakr tki (5). rub dwuuchow (1)
nastawiamy w wysoko ci w taki sposéb, by sznurek
wi ¢y (2) wchodzi dok adnie w rodek mi dzy rolk
startow (3) adan...arolk dociskow (4). rub
uchow nast pnie ustawiamy uko nie tak, by sznurek
przylega po obu stronach uch ruby.Po czym ponow-
nie dokr camy przeciwnakr tki.

Ogranicznik sznurka

Aby moc nastawi szeroko owini cia balotu, mamy
do dyspozycji ograniczniki sznurka (1) z lewej i prawej
strony prowadnicy podwadjnej sznurka — nastawiamy w
pod u nych otworach (2). Luzujemy w tym celu ruby
(3) i w pod u nych otworach przesuwamy ogranicznik
sznurka. Po nastawieniu ponownie dokr camy ruby.

Dugo prasowanego Wzajemna pozycja
materia u ogranicznikéw sznurka
dugi Szeroko
redni rednio

krotki w sko




Zabierak

Przy nastawianiu zderzakano anale y

A zachowa szczegdln ostro no .No e
s bardzo ostre — znaczne zagro  enie
uszkodzenia cia a.

Zabieraki (1) winny wykazywa odst py pokazane na
rysunku obok: a =38 mm oraz b =20 mm.

Zderzakno y

Przy nnastawianiu zderzaka no vy zalecane jest zachowanie szczegdlnej ostro
bardzo ostre —du e niebezpiecze stwo zranienia.

no ci. No esa

Po o enie no y (1) przy prowadnicy podwdjnej sznurka

mo emy zmienia obracaj ¢ podk adk mimo rodow
w dane po o enie i ponownie doci gaj c nakr tk .
W razie gdyby sznurek nie zosta réwnocze nie uciety
mimo, eno es ostre, nale ytenndé , ktéry uci
sznurek po niej, ustawi mimo rodem dalej na zew-
n trz.




5.7 Hamulec sznurka

Hamulec sznurka )4) powoduje, e sznurek (1) prowa-
dzony jest w stanie napr onym. Nastawiamy obracaj ¢
nakr tki motylkowe (2) . Spr ynami dociskowymi (3)
zwi kszamy wzgl. zmniejszamy nacisk nacisk na sznu-
rek. Nastawienie to zalezne jest od rodzaju u ytego
sznurka, i oczywi cie tak e od jego jako ci.

Sznurek winien by  zawsze prowadzony w
‘- stanie napr  onym, by zapewnione by o dzi ki

temu jegow a ciwe odci cie przezno e.

5.8 Odst p walca od spodu rolkowego

Czynno ci nastawcze prowadzimy na
A walcu przy otwartej komorze balotow.

Tyln klap zabezpieczamy przed nie-

spodziewanym opadni  ciem. Zamykamy

kurek odcinaj cy przy lewym cylindrze
hydraulicznym tylnej klapy.

Odst p mi dzy walcem (1) a a cuchem spodu rolko-
wego (2) winien by wi kszy ni a=20 mm. Je li wy-
miar ten jest mniejszy, wtedy na nowo regulujemy
walec.

Aby nastawi odst p walca do spodu rolkowego, luzu-
jemy nakr tki (2) z prawej i lewej strony prasy w pobli-

u podbieraka (4) i wykr camy. Wykr camy ruby (1) i
p yt perforowan (3) przesuwamy w taki sposob, a
nastawimy optymalny odst p mi dzy walcem a spo-
dem rolkowym. Na powr6t wkr camy ruby i doci ga-
my wraz z nakr tkami.

Nastawienie z prawej i lewej strony
maszyny musi by  rébwnomierne, by
walec nie ustawi si  sko nie. Je i

ustawimy walec r6 nie po obu stronach,
wtedy mog ulec uszkodzeniu o yska.



Gdy korygujemy odst p walca (3) do spodu rolkowe-go,
wtedy musimy réwnie na nowo nastawi odst py blach
prowadz cych (2) do walca, po prawej i lewej stronie
wewn trz komory balotéw. Aby nastawi , luzu-jemy ruby
(1) z lewej i prawej strony prasy. Nastawia-my blachy
prowadz ce wewnatrz komory balotéw i po-nownie

doci gamy ruby.

5.9 Odst p dociskaczy od podbieraka (pick-up)

Odst p dociskaczy (3) do pick-up nastawiamy po obu
stronach prasy rubami (1). ruby luzujemy i przesu-
wamy w otworach pod u nych (2), az osi gniemy da-
ny odst p. ruby nast pnie ponownie doci gamy.



6. Przygotowania do transportu po drogach

6.1 Specjalne wskazowki dot. bezpiecze  stwa

Czynno ci naprawcze, piel gnacyjne, konserwacyjne oraz czyszczenie maszyny mo ¢
by wykonywane wy  cznie po jej zatrzymaniu.

Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zap onowy, ci gnik oraz pras  zabezpieczamy
przed odtoczeniem.

Przed jazd po drogach publicznych pras opré niamy i zamykamy tyln  klap .
Zabezpieczamy podbierak przed niezamierzonym opadni ciem.

Do transportu po drogach sprawdzamy wszystkie urz dzenia ochronne i montujemy je
w sposéb prawid owy.

Sprawdzamy dzia anie instalacjio  wietleniowe;.

6.2 Uwagi ogodine

Podczas jazdy po drogach publicznych przestrzegamy wszystkie obowi zuj ce przepisy kodeksu drogowego.

Prawid owe zamontowanie wszystkich urz dze bezpiecze stwa.
Opr6 niamy komor balotéw i zamykamy tyln klap .
Sprawdzamy dzia anie o wietlenie.

Zabezpieczamy pick-up [podbierak] przed nieprzewidzianym opadni ciem.



7. Piel gnacja i konserwacja

7.1 Specjalne wskazowki dot. bezpiecze  stwa

A

Czynno ci naprawcze, piel gnacyjne, konserwacyjne i czyszczenie wolno prowadz i
wy cznie przy unieruchomionej maszynie. Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk ze
stacyjki.

Pras orazci gnik za bezpieczamy przed odtoczeniem.

Przy otwartej tylnej klapie zabezpieczamy | przed opadni ciem, przestawiaj ¢ kurek
odcinaj cy.

Po zako czeniu wszystkich prac j.w. zamontowujemy na powrét prawid owo wszelkie
osonyiurz dzenia ochronne.

Unikamy kontaktu skory cia a z olejami i smarami.

W razie skalecze uchodz cymi olejami, natrychmiast wzywamy lekazra.

Stosujemy si réwnie  do wszystkich innych wskazéwek w sprawie bezpiecze stwa,
aby unikn  skalecze iwypadkow.

7.2 Uwagi ogolne

A 56 6.8 |88 | 109 | 129
O M (Nm)
M4 22 | 30]|44]51
M5 45 | 59 (87| 10
M6 76 | 10 | 15 | 18
M8 18 25 | 36 | 43
M10 29 |37 | 49 | 72 | 84
M12 42 |64 85 | 125 | 145
M14 100 | 135 | 200 | 235
M14x15 145 | 215 | 255
M16 160 | 210 | 310 | 365
M16x15 225 | 330 | 390
A = wymiar gwintu M20 425 610 | 710
(klasa wytrzyma o ci podana na bie ruby) M24 730 | 1050 | 1220
M24x15 |350
M24x2 800 | 1150 | 1350
M27 1100 | 1550 | 1800
M27x2 1150 | 1650 | 1950
M30 1450 | 2100 | 2450

W celu zapewnienia niezawodnego dzia ania prasy do  balotéw okr g ych oraz zmniejszenia jej

zu ywaniasi , nale yzachowa okre lone interway zabiegdw konserwacyjnych i

piel gnacyjnych. Nale atu m.inn.: czyszczenie, smarowanie olejami i smar  ami sta ymi ele-mentow
konstrukcji maszyny oraz jej sk adnikow.

Moment doci gaj cy M (o ile nie podano inaczej)

Nakr tki oraz ruby regularnie (co ok. 50 godzin) sprawdzamy czyd  obrze osadzone i ewtl.
doci gamy!



Terminologia:

Poj cia rodki smarne Miejsce/llo Szczegly
nat uszczanie Smar uniwersalny Smarowniczki / ok. Zb dny smar usuwamy
dwu ruchéw ze smarowniczki
smarownicy
smarowanie Je li nie zalecono Powierzchnie Usuwamy stary i
inaczej, stosujemy lizgowe/p dzlem nadmierny smar
rodki na bazie nanosimy cienk
ro linnej warstw
oliwienie Je linie zalecono a cuchy/np.nap d Nanosimy
inaczej, stosujemy oleje podbieraka, walcow réwnomiernie na
na bazie ro linnej itd. a cuch

Jako podstaw przy podawaniu informacji n.t. interwa 6w zabiegdéw konserwacyjnych przyj to przeci tne

wykorzy-stanie prasy. Przy wi kszym wykorzystaniu oraz przy ekstremalnych warunkach pracy nale y okresy

mi dzy inter-wa ami konserwacji skraca .

Konserwacja wg godzin pracy

& o
a2 | B 2 | o g
Godziny pracy Cz (zesp0d ) maszyny 55 8 o 5] o
& N = = = <
Z N (] 5 g 3
8 Wa ek przegubowy X
Wa ek nap dowy a cucha spodu rolkowego X
Po up ywie pierw- ko a x
szych 8 godzin nakr tki k6
24 Wa ek przegubowy X
podpdrka X X
Zamkni cie tylnej klapy x
a cuch nap dowy podbieraka/krzywizna i X X
ko a_czuinikowe
a cuch nap du spodu rolkowego x
a cuch nap duwalca X
a cuch spodu rolkowego x
50 Ci nienie w oponach x

Wa ek przegubowey

Podparcie obudowy




Konserwacja wg ilo

ci sprasowanych balotéw okr g ych

g |4 g
llo balotéw Cz (zesp6 ) maszyny = % G
o ﬁ E =2
~ T QO )
z € =5
100-150 Sprawdzenie napr enia a cucha X X
Nap d spodu rolkowegop
Nap d podbieraka (pick-up)
500 Odst p walcado a cucha spodu rolkowego X X
Po pierwszych przek adnia
500 godzinach
2000 przek adnia
Konserwacja w okre  lonym momencie czasu
Q Q
E « | £ | 5| B
Momenty czasowe Cz (zesp6 ) maszyny 3 2 © % 5 o
5 k) = j = S
AR
Po ka dej Ko a, nakr tki ko , wysoko X X
wymianie ko
Co tydzie Korba blachy odbojowej X
Blokada haka zamkniecia i X X
czujnik
Podu szych Wa ek przegubowy
przestojach
Po pierwszej Sprawdzenie napr enia a cucha: X X
akeiji nap d spodu rolkowego
Nap d pick-up (podbieraka)
Odst p walcado a cucha spodu X X
rolkowego
W momencie Sprawdzenie napr enia a cucha: X X
rozpocz cia nap d spodu rolkowego
sezonu (po ok. 5 Nap d pick-up (podbieraka)
balotach) Odst p walcado a cucha spodu X X
rolkowego
Napr enie a cuchanap duwalca X X
Wg bienie podbieraka X X
X X

Napr enie a cucha
nap du podbieraka




Czynno ci kontrolne i nastawcze

Cz maszyny kontrola nastawienie

Blachy prowadnikowe X
a cuchwi zaki X
hydrauliczne urz dzenie startowe X X
owijanie X X
wi zanie sznurkiem
Ko a nap du owijarki X X
Ko anap duszyny spr ystej X X

ruba nastawcza klina odchylnego X X
belka z no ami X X
Zamkni cie klapy tylnej X X
Wska nik nacisku prasowania X X
Blokada haka zamkni cia X X
elektroniczne wskazanie nacisku ko cowego X X
niecka podbieraka X X




7.3 Ogumienie

Prace naprawcze przy ogumieniu mog
A odpowiednim sprz tem monta owym.

Przed rozpocz ciem prac monta owych wy

kluczyk zap onowy.

Pras ustawiamy na trwaym i rbwnym pod o

mierzonym odtoczeniem.

Regularnie sprawdzamy dokr  cenie nakr tek k6 iewtl. doci
Podczas pompowania nie stoimy przed oponami. Przy z

wykonywa

jedynie fachowcy dysponuj  cy

czamy pras . Gasimy silnik, wyjmujemy

u. Klinami zabezpieczamy przed nieza-

oponiemo eoponap kn . Niebezpiecze stwo zranienial

Regularnie sprawdzamy ci  nienie powietrza.

gamy.
byt wysokim ci

nieniu powietrza w

Podczas odkr caniaidoci gania nakr tek ké
zachowujemy kolejno  pokazan na rysunku obok.
Momenty doci gaj ce nakr tek k6 — patrz tabela. W 10
godzin po dokonaniu monta u sprawdzamy dokr cenie
nakr tek i ewtl. Doci gamy. Nastepnie ich mocne osa-
dzenie sprawdzamy co 50 godzin pracy.

Momenty doci gaj ce przy monta u ko

. Rozwarto lio ) ko kéw max. mom.doci gaj cy
gwint / piast -
klucza mm sztuk

ztu czarne ocynk.
M12x 15 19 4/5 95 Nm 95 Nm
M14x 15 22 5 125 Nm 125 Nm
M18x 1,5 24 6 290 Nm 320 Nm
M20x 1,5 27 8 380 Nm 420 Nm
M22x 1,5 32 8/10 510 Nm 560 Nm
M22x2 32 10 460 Nm 505 Nm

W regularnych odst pach czasu sprawdzamy ci nienie
powietrza w oponach i ewtl. dopompowujemy. Ci nienie
to jest zale ne od wielko ci opony. Warto ci ci nienia —
patrz tabelka obok.

ogumienie

Ci n. w oponie [bar]

10.0/75-15.3/8PR

11.5/80-15.3/10 PR
15.0/55-17/10PR
15x6.00-6/4 PR

4,0
45
35
25




7.4 Przek adnia nap du g 6wnego

* Wymiany oleju dokonujemy tylko
A przy nie pracuj cej prasie.

» Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk
zap onowy.

» Ci gnik oraz pras zabezpieczamy
przed odtoczeniem.

e Otwart tyln klap zabezpieczamy
przy pomocy kurka odcinaj  cego.

Przek adnia nap du g éwnego (1) znajduje si w prze-
dniej poprzecznicy prasy. Przy wymianie oleju lub kon-
troli jego poziomu demontujemy os on z ty u poprze-
cznicy. Prase ustawiamy w pozycji poziomej. Rodzaj
oraz ilo c oleju przek adniowego — p. ust. Dane tech-
niczne“ .

Kontrola stanu oleju

Zawsze po 500 sprasowanych balotach okr g ych
sprawdzamy stan oleju przek adniowego. Wykr camy
w tym celu rub kontroln (2) Poziom oleju musi

si ga a po otwor kontrolny.

Wymiana oleju

Pierwszej wymiany oleju dokonujemy po 500 spraso-
wanych okr g ych balotach. Dalsze wymiany w odst -
pie co 2000 sprasowanych balotow. Wykr camy rub
kontroln i spustow . Olej przek adniowy (ok. 1 litra)
spuszczamy do odpowiedniego pojemnika. Wkr camy

rub spustow iwlewamy olej przez otwor kontrolny
a do przelania. riub kontroln wkr camy.

# Olej zu yty usuwamy zgodnie z
przepisami.!




7.5 a cuchynap dowe

A

a cuchy oliwimy i napr amy tylko przy nieruchomej maszynie.
a cuchynap dowe posiadaj o0s ony ochronne. Po napr eniu i naoliwieniu a  cuchow

koniecznie na powrét zak adamy te os ony.

Do oliwienia a cuchéw nap dowych stosujemy mo
bazie ro linnej.

7.5.1 Nap d spodu rolkowego

Nap d spodu roilkowego mie cisi z lewej strony ma-
szyny. Abydosi gn a cucha nap dowego (2) musi-
my otworzy klap ochronn . a cuch nap dowy prze-
nosi moment obrotowy z nap dowego ko a a cucho-
wego .(1) na ko o a cuchowe spodu rolkowego.

Napr

enie a cuchanap dowego

W celu napr enia a cucha nap dowego luzujemy
rub (4) i przesuwamy w dé w otworze pod u nym
koo a cuchowe (3),a osi gniemyw a ciwe napr -

enie a cucha. rub ponownie doci gamy.

Oliwienie a cuchanap dowego

a cuch nap dowy oliwimy olejami na bazie
ro linnej w odst pach co 24 godziny pracy .

7.5.2 a cuch spodu rolkowego

a cuch spodu rolkowego (1) jest utrzymywany w sta-

nie napr

onym za pomoc automatycznego napr a-

cza (2) . Odpada w ten sposéb dodatkowe napr anie.
Je lizmniejsza si odst p mi dzy a cuchem spodu
rolkowego i walcem poni ej 20 mm , nale y skorygo-
wa odst p przez przestawienie walca. Opis poszcze-
golnych cykli znajdziemy w rozdz. ,Odst p walca do
spodu rolkowego*

liwie oleje rozk adalne biologicznie, na




7.5.3 Nap dwalca

Walec jest nap dzany z prawej strony
maszyny..

Napr anie a cuchanap dowego

Dzi ki spr ynie rozci gaj cej (2) wytwarzane zostaje
stae ci gni cie (doci ganie) poprzez d wigni prze-
stawn (3)ikoonapr ania a cucha(4)na a cuch
nap dowy (5). Aby nastawi napr enie a cucha,
luzujemy przeciwnakr tki na rubie nastawczej (1),
obracamy rub nastawcz ,a o0si gniete zostanie

dane napr enie a cucha. Ponownie doci gamy
przeciwnakr tki.

Oliwienie a cuchanap dowego

a cuch nap dowy oliwimy co 24 godziny pracy olejami
na bazie ro linnej.

7.5.4 Pick-up [podbierak]

Pick-up opuszczamy a  do ziemi.
Ostro nie — niebezpiecze stwo
przygniecenia!

a cuchnap dowy

Nap d podbieraka znajduje si po lewej stronie
maszyny.

Napr anie a cucha

Luzujemy ruby (2) z lewej stronu pick-up. Pod
uchwytem (3) napr acza znaj-duje si kolejna
ruba, ktér réwnie musimy poluzowa . Luzujemy
przeciw-nakr tk (5) a cuch nap dowy (1)

napr amy rub nastawn (4). Przeciwnakr tk jak
i pozosta e poluzo-wane ruby na powr6t doci gamy.

Oliwienie a cucha nap dowego

a cuch nap dowy oliwimy co 24 godziny pracy
olejami na bazie ro linnej.




7.5.5 Prowadnik sznurka podwdjnego

a cuch nap dowy (1) prowadnika sznurka podwoj-nego
mie cisi wwi za ce. Otwieraj c klapy uzysku-jemy dost p
do prowadnika z przodu.

Napr anie a cuchanap dowego

Dzieki automatycznemu napr aczowi jest napr anie
tegoa cuchazb dne.

7.6 Nastawienie niecki podbieraka

Czynno ci nastawcze przy niecce podbieraka wykonujemy przy otwartej tylnej klapie.

Kurek odcinaj cy uk adu hydraulicznego od lewego cylindra tylnej klapy musi by  ustawio-
ny na pozycji zamkni  cia. Dla sprawdzenia uruchamiamy pras i sprawdzamy odst  p.
Post pujemy przy tym wyj tkowo ostro nie!

Wg bienie (nieck ) podbieraka (2) nastawiamy pod
k tem spodu rolkowego (1), t.j. odst p gornej kraw -
dzi niecki musi w stosunku do czynnego spodu rolko-
wego i przy otwierajacej sie tylnej klapie wynosi ok.
10 — 30 mm. Nastawienie wysoko ci za pomoc rub
(3) od do u niecki.

7.7 Hydraulika
7.7.1 Specjalne wskazowki dot. bezpiecze  stwa

ci nienie. P yny hydrauliczne uchodz  ce pod wysokim ci nieniem mog spowodowa
powa ne zranienia. W takim wypadku natychmiast wzywamy |  ekarza.

Prace przy uk adzie hydraulicznym, zw aszcza za przy zbiornikach ci  nieniowych,
mog by wykonywane wy cznie przez fachowcoéw z tej dziedziny.

Zbiorniki te nape niamy wy  cznie przewidzianym do tego gazem.

: Zanim przyst pimy do prac przy uk adzie hydraulicznym, nale yspu ci zukadu




7.7.2 Uwagi ogolne

Prasa do balotéw okr g ych jest wyposa ona w rozmaite
hydrauliczne elementy funkcjonalne.

Element funkcjonalny

Pod czenie

Uwagi

Pick-up [podbierak]

Sterownik pojedy czego
lub podwdjnego dzia ania

Seryjnie: prze czanie zaworem prze czaj cym
pick-up/tylna klapa; Wyposa . specjalne: oddziel-
na obs uga pick-up [podbieraka]

Tylna klapa

Sterownik pojedy czego
lub podwdjnego dzia ania

prze czanie zaworem prze czaj cym pick-up/tylna
klapa

Hydraul. urz dz. startowe
procesu wi zania i owijania
balotow

Sterownik pojedy czego
lub podwojnego dzia ania

Wyposa enie specjalne

Obs uga komfortowa

Pobiera ci nienie ze zbio-
rnika hydraul. dla hydraul..
urz dz. startowego

Przed pierwszym cyklem wi zania wzgl. owijania
balotu nape ni nale y zbiornik hydrauliczny otwieraj ¢
tyln klap

Zbiornik hydrauliczny przy wyposa eniu
specjalnym zobsug  komfortow

Zbiornik hydrauliczny (1) w prasach z obs ug komfor-
tow (2) znajduje si po prawej stronie maszyny, za
oson ochronn .

Zawoér odcinaj cy tylnej klapy

Z lewej strony maszyny znajduje si przy cylindrze
hydraulicznym (1) tylnej klapy zawér odcinaj cy (2) .
Przestawiaj ¢ d wigni (3) z pozycji b w pozycj a
przerywamy przep yw oleju do cylindra hydraulicznego.
Tylna klapa jest zabezpieczona przed niezamierzonym
zamkni ciem.




7.7.3 Schemat hydrauliczny prasy do balotow okr g ych z hydraul. urz

startowym

| — cylinder hydr. podbieraka
Il — kurek odcinaj cy tylnej klapy

7.8 Ucha poci gowe dyszla

Gdy osi gni tazosta a granica zu ycia
A tuleiw uchu poci  gowym, nale yj wy-
mieni . Prace przy dyszlu, zw aszcza

prace spawalnicze, mog  wykonywa
tylko fachowcy.

Granica zu ycia tulei (1) wyst puje przy a =43 mm.

Jesliwarto ta zostanie przekroczona, tulej nale y

wymieni . W celu zminimalizowania zu ycia winni my

codziennie czy ci tuleje oraz ucho pociagowe i nat u-
ci smarem.

[l = cylinder hydr, tylnej klapy

IV = cylinder hydr. urz dz. startowego
(wyposa enie specjalne)

V =dodatk. w po czeniowy
(wyposa enie specjalne)

dzeniem



7.9 Instalacja elektryczna

O wietlenie

Kable po czeniowe instalacji elektr. mi -
dzyci gnikiemipras nale yukada w

taki spos6b, by nie styka y si Z oponami.

Instalacja o wietleniowa (2) prasy sk ada si z lamp
trojkomorowych (potréjnych) na tylnej klapie, jak row-
nie z okr g ych, czerwonych lamp odb yskowych (1) z
ty y maszyny i pomara czowych ,kocich oczek” odb ys-
kowych na bocznych os onach. Z instalacj elektr. ci -
gnika po czenie wykonane jest w postaci 7-bieguno-
wego znormalizowanego wtyku. Do dostarczanego jako
wyposa enie specjalne elektronicznego wska nika na-
cisku ko cowego oraz obs ugi komfortowej potrzebne
b d dodatkowe kable czeniowe. Szczeg6 owiej opi-
szemy to w odpowiednich rozdzia ach.



8 Smarowanie

8.1 Specjalne wskazdéwki dot. bezpiecze  stwa

Czynno cinaprawcze, piel gnacyjne, konserwacyjne oraz czyszczenie prasy woln o wy-
A konywa wy cznie przy nie pracuj cej maszynie. Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk ze

stacyjki.
Pras orazci gnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.
Je litylna klapa jest otwarta, zabezpieczamy j przed opadni ciem przestawiaj ¢ odpo-

wiednio kurek odcinaj  cy.

Po zako czeniu czynno ci piel gnacyjnych i konserwacyjnych na powrét prawid owo

zak adamy wszystkie osony i urz  dzenia ochronne.

Unikamy kontaktu skéry cia a z olejami i smarami.

W razie skalecze spowodowanych przez uchodz  cy olej natychmiast wzywamy lekarza.

8.2 Uwagi ogolne

Stosowa nale y smary uniwersalne. Je li wymaga-
ny jest specjalny olej lub smar — patrz zestawienie w
.Danych technicznych”

Wa ek przegubowy

Interwa y smarowania wa ka przegubowego podano na
rysunku obok. Dalsze informacje — patrz instrukcja
obs ugi od producenta wa kéw przegubowych.




8.3 Miejsca smarne na prasie do balotéw okr gych
KR 130/KR 160



KR 130 B/KR 160 B



9. Przezimowanie

9.1 Specjalne wskazowki dot. bezpiecze  stwa

Czynno ci naprawcze, piel gnacyjne, konserwacyjne oraz czyszczenie prasy woln 0 Wy-
konywa wy cznie przy nie pracuj cej maszynie. Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk ze
stacyjki.

Pras orazci gnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.

Je li tylna klapa jest otwarta, zabezpieczamy j przed opadni ciem przestawiaj ¢ odpo-
wiednio kurek odcinaj cy.

Po zako czeniu czynno ci piel gnacyjnych i konserwacyjnych na powrét prawid owo

zak adamy wszystkie os ony iurz  dzenia ochronne.

Unikamy kontaktu skoéry cia a z olejami i smarami.

W razie skalecze lub przy egania spowodowanych przez uchodz  cy olej natychmiast
wzywamy lekarza.

Przestrzegajmy tak e wszelkie inne wskazania bezpiecze  stwaw celu unikni  cia
skalecze iwypadkow.

9.2. Uwagi ogoine

Przed przechowaniem prasy przez okres zimowy nalezy j gruntownie wyczy ci wewn trzizewn trz. Je li
u y-jemy do tego sprz tu dzia aj cego pod ci nieniem (karcher), wtedy nie kierujemy strumienia wody wprost
na o- yska. Po oczyszczeniuwprowadzamy smar do wszystkich smarowniczek. Wychodz cego przy tym ze
smarow-niczki smaru nie__cieramy . Otoczka t uszczu stanowi dodatkowa ochrone przed wilgoci .

a cuchy nap dowe zdejmujemy i myjemy w nafcie (nie u ywamy adnego innego rozpuszczalnika!) .
Zarazem sprawdzamy przy tym zu ycie a cuchow iké a cuchowych. Oczyszczone a cuchy oliwimy,
zamontowujemy i ponownie napr amy.

Wszystkie cz ci ruchome , jak kr ki prowadz ce, przeguby, kr ki napinaj ce itd. sprawdzamy pod k tem
atwego poruszania si . W razie potrzeby demontujemy je, oliwimy i nat uszczoine zak adamy na powro6t. Je i
s zuzyte, wymieniamy na nowe. Stosujcie wy cznie oryginalne cz  ci zamienne KRONE.

Wa ek przegubowy rozci gamy (obie cz ci). Rury wewn trzne i ochronne nat uszczamy smarem.
Smarowniczki przegubu krzy owego (krzy aka) jak i w pier cieniach o ysk zaopatrujemy w smar.

Pras odstawiamy w suche miejsce, jednak nie w pobli u nawozéw sztucznych czy pomieszcze inwentarza.

Wykonujemy wyprawki lakieru, miejsca go e nale y gruntownie zakonserwowa rodkiem przeciwrdzewnym.

Ustawienie prasy na kozio kach — tylko przy zastoso ~ waniu odpowiedniego lewarka.
Zwraca uwag , by ustawiona na kozio kach prasa staa pewnieib  ezpiecznie.

W celu odci  enia ogumienia (przy d u szym pozostawieniu prasy w tym samym miejscu uszkodzeniu moga
ulec opony), ustawiamy pras na kozio kach. Chronimy opony przed oddzia ywaniem czynnikéw
zewn trznych, jak olej, t uszcz, smar, nas onecznienie itd.

Konieczne naprawy wykonujmy bezposrednio po okresie zbioréw. Sporz d my zestawienie wszystkich
potrzebnych cz ci zamiennych. Takie zestawienie u atwi Waszemu dealerowi KRONE przygotowanie cz ci
wg Waszych zlece , Wy za uzyskacie pewno ,i Wasza maszyna b dzie gotowa do pracy z pocz iem
nowego sezonu.



10. Ponowne uruchomienie

10.1 Specjalne wskazowki dot. bezpiecze  stwa

Czynno ci naprawcze, piel gnacyjne, konserwacyjne oraz czyszczenie prasy woln 0 Wy-
konywa wy cznie przy nie pracujacej maszynie. Gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk
zap onowy ze stacyjki.

Pras orazci gnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.

Je li tylna klapa jest otwarta, zabezpieczamy j przed opadni ciem przestawiaj ¢ odpo-
wiednio kurek odcinaj cy.

W razie skalecze lub przy egania spowodowanych przez uchodz  cy olej, natychmiast
wzywamy lekarza.

Po zako czeniu czynno ci piel gnacyjnych i konserwacyjnych na powrét prawid owo

zak adamy wszystkie osony i urz ~ dzenia ochronne.

Unikamy kontaktu skéry cia a z olejami i smarami.

W razie skalecze spowodowanych przez uchodz  cy olej natychmiast wzywamy lekarza.

10.2 Uwagi ogdine

Przed ponownym uruchomieniem w czamy proces wi zania i owijania balotu i r cznie obracamy pras .
Sprawdzamy przy tym dzia anie urz dze startowych procesu wi zania i owijania. Zarazem upewnijmy si , czy
a cuch spodu rolkowego rownie porusza si bez problemdw.

Smarujemy wszystkie punkty smarne i oliwimy a cuchy. Uchodz cy smar wycieramy.

Sprawdzamy stan oleju w przek adni nap du g 6wnego, w razie potrzeby uzupe niamy.

W e iprzewody hydrauliczne sprawdzamy pod k tem szczelno ci, w razie potrzeby wymieniamy.
Sprawdzamy ci nienie powietrza w oponach, ewtl. dopompowujemy.

Sprawdzamy osadzenie wszystkich rub, w razie potrzeby dokr camy.

Kontrolujemy wszystkie elektryczne kable po czeniowe oraz o wietlenie, w razie potrzeby naprawiamy lub
wymieniamy.

Sprawdzamy wszystkie hastawy na prasie, w razie potrzeby korygujemy nastawienie..

Jesli prasa jest wyposa ona w uk ad obs ugi komfortowej, wtedy nale y sprawdzi dzia anie zbiornika hydrauliki.
W tym celu otwieramy ca kowicie tyln klap iz ten sposéb nape niamy zbiornik hydrauliki. W czamy sterow-
nikiem i obserwujemy na wska niku proces wi zania lub owijania. Jesli jeden z tych proceséw nie wystartuje,
zlecamy warsztatowi specjalistycznemu sprawdzenie uk adu hydraulicznego.

10.3 Sprawdzenie sa  prowadnicowych sznurka

Przed ponownym uruchomieniem lub po okresie du -
szych przestojéw sprawdzamy funkcjonowanie sa
prowadnicowych sznurka z zabierakiem (3). R cznie
dokonujemy co najmniej jednego pe nego obrotu

kr kiem stopniowym sa prowadnicy sznurka w
kierunku odwrotnym do wskazéwek zegara, wed ug
strza ki. Jesli sanie poruszaj sie ci ko, otwieramy
klapy zakrywaj ce (1) i usuwamy nagromadzony brud
na drodze ruchu sa . Oliwimy a cuchy nap dowe. (2).



10.4 Sprawdzenie kr  kéw
startowych

Kr zki dociskowe (3,4) musz si lekko obraca .
Spraw-dzamy to, obracaj c kr ek nap dowy (1).
Je likr ki dociskowe si nie obracaj lub jedynie
z trudem, wsu-wamy rubokr t mi dzy kr ki

nap dowe a dociskowe i proruszamy lekkowt iz
powrotem. Ewentualnie nieco luzujemy rub (2) i
oliwimy u o yskowania.

10.5 Sprawdzanie no vy

W trakcie sprawdzaniano y
wskazana jest szczegodlna
ostro no .No es bardzo ostre —

znaczne zagro enie skaleczeniem.

No e (1) musz si swobodnie porusza . Pod
wp ywem korozji lub spieczonego smaru poru-
Szanie si N0 y mo e zosta ograniczone.
Nale y oczy ci prowadnice no y (2) . Luzujemy
ruby (3), poruszamy no ami, a ponownie b d
si swobodnie porusza . ruby na powrét doci -
gamy na tyle, by no e nadal poruszaysi z
atwo ci .

10.6 Zluzowanie sprz ga
przeci eniowego przy wa ku
przegubowym

Po d u szych przestojach ok adziny sprz ga
przeci eniowego (2) mog ulec sklejerniu z
powierzchni tarcia. Przed akcj nale ytosprz go
zluzowa W tym celu na krzy luzujemy 8 rub (1)

i obracamy wa ek przegubowy r k , po czym ruby
na powro6t dokr camy na krzy .



11. Usterki — przyczyny i ich usuwanie

11.1 Specjalne wskazowki dot. bezpiecze

Stwa

A\

stacyjki.

Czynno ci naprawcze, piel
konywa wy cznie przy nieczynnej maszynie. Gasimy silnik i wyj

Pras orazci gnik zabezpieczamy przed odtoczeniem.

Przy otwartej tylnej klapie zabezpieczamy j
kurek odcinaj

cy.

gnacyjne, konserwacyjne oraz czyszczenie prasy woln

przed opadni

o wy-
mujemy kluczyk ze

ciem przestawiaj ¢ odpo-wiednio

Po zako czeniu czynno ci piel gnacyjnych i konserwacyjnych na powrét prawid owo

zak adamy wszystkie os ony i urz

dzenia ochronne.

Unikamy kontaktu skoéry cia a z olejami i smarami.

W razie skalecze

spowodowanych przez uchodz

cy olej natychmiast wzywamy lekarza.

11.2 Tabela z zestawieniem usterek, ich przyczyn i

usuwaniem

Usterka

Mo liwa przyczyna

Usuniecie

Pick-up (podbieraka)
nie mo naopu ci

Z a pozycja kurka prze czaj cego

Ustawi kurek uk adu hydrauliki na pick-up
[podbierak]

Za silnie nastawione spr
podbieraka

yny odci aj ce

Spr
odci

yny odci aj ce ustawiamy tak, by
any by tylko podbierak

U o yskowanie podbieraka ci zko sie
obraca

Naoliwi uo yskowanie

Zatkanie wci gu. W
razie zatykania si na-
tychmiast zatrzymuje-
my maszyn iod cza-
my wa ek czopowy, w
przeciwnym razie mog
zosta uszkodzone lis-
twy spodu rolkowego i

Nierownomierna wysoko
du e pokosy.

lub zbyt

rozdzieli pokosy

Zadu apr dko jazdy

Zmniejszy pr dko . Napocz tku
procesu wi zania jedziemy wolniej, a
pobrany materia zacznie si obraca w
komorze balotow.

wi zaki. Usun zatka- | Maszyna z przodu podwieszona za wysoko | Sprawdzi nastawienie dyszla lub opu ci
nie.. maszyn z przodu
Dociskacz/blacha odbojowa nastawione za |Dociskacz/blach odbojow ustawi wy ej
nisko
Krotki materia  nie jest | Pobieranie materia u prasowanego Dodatkowo w czy blach odbojow

wci gany w a ciwie

nast powa o jedynie przy jednym
dociskaczu

W trakcie prasowania
wypada prasowany
materia pomi dzy
walcema a cu-
chem spodu rolko-
wego ha zewn trz

Zadu yodst p mi dzy walcem a
a cuchem elewatora

Przestawi walec w celu zmniejszenia
odst pu

a cuch niedostatecznie naoliwiony i
skraca si . W efekcie powi ksza si
szczelina mi dzy walcem a a cuchem
elewatora.

Naoliwi a cuch elewatora




Usterka

Mo liwa przyczyna

Usuni cie

a cuch spodu rolko-
wego bije w walec.
Powoduje tog 0 ne
ha asy.

a cuchwydu y si

Przestawi walec do przodu

a cuch spodu
rolkowego skracasi .

a cuch zabrudzony i nie naoliwiony

Wyczy ci inaoliwi a cuch.

Nie dzia a elektroni-
czny wska nik nacisku
ko cowego .

Przerwany dop yw napi cia zasilania od
ci gnika do wska nika

Sprawdzi napi cie zasilaj ce w oparciu o
schemat elektryczny. Napi cie robocze
musi wynosi 12 V. Uwaga! Nie
spowodowa zwarcial.

Prawy wska nik
nacisku nie posuwa
si ca kiem do dolnej

Nieprawid owo zablokowane zamkni cie
tylnej klapy

Jeszcze raz otworzy tyln klap i
ponownie porz dnie zamkin

Haki zamkni cia nie wz biaj si

Sprawdzi , czy dr ki lekko si poruszaj ,
wydmucha zanieczyszczenia w obudowie
ewtl. mocniejnapr y spr ynyrozci ga-
j ce

Niew a ciwe nastawienie wska nika
ci nienia nacisku

Sprawdzi ina nowo nastawi wska -
nik ci nienia nacisku prasy

Jeden ze wska nikow
nacisku prasy nie prze-
chodzi do gérnego zakre-
su nacisku.

Nie ca kowicie wysuwa sie ko ek wskazu-
jcy.

Wydmucha zanieczyszczenia w obudowie
i/lub sprawi , by ko ek wskazuj cy poru-
sza si

Wadliwa nastawa wska nika nacisku

Sprawdzi i na nowo nastawi

Przy balotach
beczkowatych zrywa

Nieréwnomierne nape nienie komory z
balotami

Przeje d a przez pokos raz z jednejraz z
drugiej strony

Zamaailo owini

Zwi kszy ilo owini balotu.

Balot zosta uksz-
ta towany konicznie
(sto kowato).

Komora balotéw nape niona jednostronnie

Zwraca uwag naréwnomierne nape -
nianie podczas prasowania, zw aszcza pod
koniec procesy prasowania zwolni tempo
pracy maszyny

Za szybka jazda pod koniec procesu
prasowania.

Pod koniec procesu prasowania jedziemy
wolniej

Zerwany sznurek wi
owijki

cy wzgl. materia

Stosowa sznurek lub owijk tylko przewi-
dzianej, zalecanej jako ci

Nie starcza materia u na owini cie balotu.
Materia wi zania/owijania rozci ga si

Wi zak nastawi naw sze odst py
wi zania lub w odniesieniu do materia u
owijania zwi kszy liczb owini

Balot wykazuje zr6 -
nicowan srednic z
lewej i prawej strony.

Zadu y odst p mi dzy ko kiem napr -
aj cymw d wigni zamykaj cej a
hakiem

Skorygowa nastawienie d wigni zamykaj-
cych

Uszkodzony cylinder hydrauliczny
przv blokadzie tvinei klaov

Wymieni cylinder




Usterka

Mo liwa przyczyna

Usuni cie

Sznurek nie zostaje
zabrany przy starcie.

Uszkodzony pier cie
samouszczelniaj cy przy starterze.

Wymieni pier cie . Ké ko cierne bez
pierscienia samouszczelniajacego nie
mo e naciska na wa eki nap dowy.

Za d uga linka startowa
hydraulicznego urz dzenia
startowego, rolki nap dowe nie
dociskaj przy starcie jedna do

Sprawdzi nastawienie linki lubh spr yny.

Rolki dociskowe startera za
ci ko chodz

Naolwi o yskalub lekko poluzowa b w
rolkach dociskowychi ponownie zakontrowa

Sznurek ze lizujesi z
kraw dzi balotéw.

Bardzo suchy lub amliwy z ty
materia .

Ogranicznik sznurka przy wi za ce usta-wi
dalej do wewn trz.

Pod koniec procesu prasowania jecha

wolniej i przed zwi zaniem baloty dodat-kowo
zwija , bez doprowadzania z tego

materia u..

cze nie ucinany przy
wi zaniu podwojnym..

Sznurek nie jest jedno-

St pionakraw d tn cano a
odcina-j cego.

Naostrzy né . Ostrze musi by wolne od
zabarwienia— N6 wyregulowa do mimo-
rodu .

Zbyt lu no nastawiony hamulec
sznurka.

Nastawi hamulec sznurka.

Zaci zko chodz rolki
dociskowe startera..

Naoliwi uo yskowanie lub lekko poluzowa rub
u rolek dociskowych i ponownie zakon-trowa ..

Sanie prowadnika
sznurka zespou
wi zania podwojnego
nie s zabierane..

Zalu ny a cuch zespo u wi zania
podwd-jnego..

Uszkodzony napr acz a cucha..

Materia owijaj cy
njie jest transporto-
wany w cyklu starto-

Wadliwe wymiary materia u do
owijania balotu.

Stosowa tylko role materia u o zalecanych
wymiarach.

Ko o sprz g a owijarki nie jest
dociskane do ko a ciernego lub
zakleszczenie wolnego ko a w
sprz gle.

Sprawdzi nastawienie k6 nap dowych lub
uruchomi wolne ko o

Role materia u owijania nie zosta y
pra-wid owo w 0 one w zestraw
odbieraj cy i/lub urz dzenie

hamuj ce role nie jest w a ciwie
nastawione.

Zao y rol materia u owijki zgodnie z
instrukcj , nastawi hamulec rolki.

Materia owijki niew a ciwie
w o ony do owijarki.

Wyci gn materia owijki z owijarki po
czym zgodnie z instrukcj wo y nanowo.

Zanieczyszczenia przed i na
walcach startera mog doprowadzi
do ze liz-gni cia.

Podu szym u ywaniu wi zakinale y
usuwa nagromadzony w niej brud.

Materia owijki zrywa
si  po procesie startu
lub znéw zaraz w
trakcie owijania

Belka z no em znéw spad a
natychmiast po starcie.

Powtérzy start lub sprawdzi , czy poru-sza
sie przytrzymywacz na szynie spr - y-nowe;j.

Zbyt silna nastawa hamulca roli
materia u.

Sprawdzi nastawienie hamulca.

Zbyt g boko ustawiona belka z
no em.

Sprawdzi ustawienie belki.




Usterka

Mo liwa przyczyna

Usuni cie

Materia owijki nie
jest czysto ucinany

Za o ony zosta zatrzask (rygiel)

Usun rygiel.

Belka no owa nie opada ca kowicie w do

Przy hydraulicznym urz dzeniu starto-
wym sprawdzi nastawienie linkiw cza-
j cej.

Materia owijki wyci -
gasi nazewn trz ku
przodowi zaraz po uci -
ciu mi dzy walcami
startera.

W trakcie procesu owijania za niskie by y
obroty wa ka czopowego.

Owija baloty przy obrotach wa ka czopo-
wego ok. 400 obr./min.

Materia owijki wyci ga
si  nazewn trzw trak-
cie prasowania mi dzy

walcami startera..

Wyd u yy lub oderway si spr
naci gowe przy belce no owej

yny

Prze o y lub wymieni spr ynynaci -

gowe na belce no owej.

Materia owijki nie
dochodzi do
zewn trznych kraw -

dzi balotu.

Materia owijki nie zostaje w a ciwie
wyhamowany w trakcie owijania.

Sprawdzi nastawienie hamulca

Materia owijki zahaczy si nano ach
ucinarki.

Sprawdzi nastawienie no y ucinarki.

Wygi te walce startera owijarki

Sprawdzi owijark ewtl. wymieni .

Nie mo na w sposéb
wa ciwy otworzy

tylnej klapy .

Nieszczelny cylinder hydrauliczny.

Uszczelni wzgl. wymieni cylinder
hydrauliczny.

Balot nie wytacza sie
lub jedynie powoli z
komory.

Boki komory z balotami za mocno
nape nione lub ci nienie prasowania za
wysokie.

Wykonywa bardziej w skie pokosy,
obni y ci nienie prasowania.

Nawg bieniu zabie-
rakowym pozostaje za
du ole cegoz tego
zbo a. podczas wyrzu-
cania balotéw zbo e to
zostaje wyrzucone
wraz z balotami

Za niskie nastawienie wg bienia zabie-
rakowego.

Zmieni nastawienie wysoko ci
wg bienia.




12. Wyposa enie specjalne
12.1 Elektroniczny wska nik nacisku ko  cowego

silniku i wyj  tym kluczyku zap onowym.

Ci gnik oraz pras zabezpieczamy przed odto-czeniem.

W trakcie monta utegowska nika pami tajmy, by kabel po
je dzie na zakr tachinie styka si z koamici gnika.

: Monta uwska nika nacisku ko cowego naci gniku dokonujemy tylko przy wy

czeniowy nie napr  a si

Przy pracach spawalniczych wykony-wanych na ci gniku i prasie od

doprowadzenie napi cia zasilaj cego. W efek-cie przepi
wska nika nacisku ko  cowego.

mo e doj

czyc nale y
do uszkodzenia

czonym

przy

Elektroniczny wska nik nacisku ko cowego umiesz-
czamy przy u yciu magnesu w polu widzenia kierowcy
na ci gniku i kablem (3) czmy z gniazdem wtykowym
(1) elektronicznego wska nika na prasie do balotéw.
Wityk tego po czenia zabezpieczamy pa kiem, za
kabel po czeniowy mocujemy uchwytem (2) do prasy.
Drugi kabel su y do napi cia zasilania (12V ). Ten
kabel wk adamy do gniazda zapalniczki. Je li prasa do
balotéw jest eksploatowana bez tego elektronicznego
wska nika, wtedy gniazdo wtykowe (4) zamykamy
kapturkiem ochronnym (4).

W chwili, gdy balot okr gy osi gnie nacisk prasowania
nastawiony na wska niku prasy, pojawia si d wi k
oraz gasn obie lampki kontrolne (2) na wska niku
nacisku ko cowego. Teraz mo na balot okr gy podda-
wa owijaniu.

LEWO

PRAWO




12.1.1 Nastawienie wskaza nacisku
ko cowego

Podczas czynno ci sprawdzaj cych,
& konserwacyjnych i naprawczych nie

spowo-dowa zwarcia!l

Kontrola funkcjonowania

Aby sprawdzi funkcjonowanie wska nika pod cza-
my go do prasy oraz do napi cia zasilaj cego (12 V).
Winny si  zapali obie lampki kontrolne. Gdy podnio-
s si wskazania na wska nikach nacisku prasowa-
nia (2) po lewej lub prawej stronie maszyny a nasta-
wiona wwarto (1) zostanie przekroczona, wtedy
odpowiednie lampki kontrolne powinny zgasn . Je li
oba wska niki nacisku prasowania przekroczy y nas-
tawion warto c, rozlega si dodatkowo sygna

d wi kowy.

Czujniki sterowania

Czujniki sterowania (1) wskaza nacisku ko cowego
znajduj si po lewej i prawej stronie maszyny, za
przednimi os onami ochronnymi.

Gdy wska nik nacisku prasowania oraz wska nik
nastawny mieszcz si jeden nad drugim, wtedy nale y
wysoko blachy steruj cej (2) nastawi tak, by gorna
kraw d blachy steruj cejznalazasi w rodku
czujnika (1), tj. wymiar b winien stanowi po ow

rednicy czujnika, zatem 5 mm. Odst p a czujnika od
blachy steruj cej musi wynosi 3 mm.



Blacha steruj ca

Aby nastawi blach steruj ¢ (1) luzujemy ruby mocuj ce
(3) i przesuwamy blach w otworach pod u nych (2). Po
nastawieniu blachy, ruby ponownie doci gamy.

Schemat elektronicznego wska  nika
nacisku ko cowego :

Cz ciskadowe

| = pytka VI = lampka sygnal. pr.
Il = wtyczka VII = lampka sygnal. links
Il = puszka VIIl = nadajnik sygna u
IV = czujnik pr. IX = Wotyczka (2-biegun.)

V = czujnik le.



12.2 Elektroniczna obs uga komfortowa

Zespo steruj cyiwskazuj cy

1 wy cznik g 6wny 8 przycisk nastawy r cznego wi zania

2 przycisk W /WY . 9 przycisk START wi zania

3 przycisk licznika balotow 10 przewdd steruj cy do prasy

4 przycisk wy . alarmu 11 przycisk STOP

5 przycisk wytrzyma o  balotu (-) 12 przycisk nastawy wi zania automatycznego
6 przycisk wytrzyma o balotu (+) 13 napi cie zasilania (12V pr.st.)

7 displej pola wskaza

doprowadzenie napi cia do zespo u obs ugi komfortowej. Poniewa uk ad hydrauliczny od
strony maszyny jest pod ci  nieniem (zbiornik hydrauliczny), mo emy w sposoOb niezamie-
rzonyw czy proceswi zania lub owijania balotu, co grozi skaleczeniem.

* Tosamo odnosisi  do prac spawalniczych naci  gniku i prasie. W efekcie przepi mo e
ulec uszkodzeniu elektronika obs ugi komfortowe;.

2 * Przy pracach monta owych i naprawczych na prasie do balotéw koniecznie nale yod czy




12.2.1 Opis ogoélny

Elektroniczny uk ad obs ugi komfortowej sk ada si
zasadniczo z dwu zespo 6w: przyrz du steruj cego i
wskazuj cego oraz z elementow steruj cych i wskazu-j cych
na samej prasie. Przyrz d steruj cyiwskazuj cy pokazuje
kierowcy w trakcie procesu prasowania g s-to  sprasowania
okrag ego balotu. Jednocze nie zos-taje w tym przyrz dzie
zautomatyzowany przebieg funkcjonowania wi za ki wzgl.
owijarki przy za o onej zwarto ci (wytrzyma o ci) ko cowej
balotu. Na samej prasie s umieszczone obok szafki
rozdzielczej (1), z prawej strony maszyny, dwa rejestratory
drogi z przodu po lewej i prawej stronie dla wskaza stanu
nape nienia komory prasuj cej, czujniki wi zarki i owijarki
oraz komponenty hydrauliczne procesu startu prasy.

12.2.2 Przygotowania do pracy

kluczyk zap onowy. Montuj ¢ zestaw steruj cyiwskazuj cynale ypami ta , by kable

f Przy pracach monta owych naci gniku lub prasie balotéw gasimy silnik i wyjmujemy

po czeniowe do prasy przy je  dzie na zakr tach nie napr aysi lub stykay z ko ami

ci gnika. Uwaga ! — nie spowodowa  zwarcia!
Uk ad obs ugi komfortowej pracuje po stronie maszyn y z pomoca zbiornika

hydraulicznego w celuw  czania mechanizmdw wi cych i owijaj cych balot. Zbiornik

hydrauliczny jest zaopatrywany w ci nienie przy otwieraniu tylnej klapy. Prace
wykonywane przy zbiornikach hydraulicznych jak mi i ch przedowach do- i

odprowadzaj cych mog prowadzi jedynie przeszkoleni w tym zakresie fachowcy.

Przyrz d steruj cy i wskazuj cy mocujemy magne-
sem na ci gniku. Doprowadzamy napi cie zasilaj ce
(12V pr.st.). czymy w tym celu dostarczone gniazdo
wtykowe 3-biegunowe po prostu dostarczonym kablem
z bateri ci gnika. Pami tajmy o zachowaniu

w a ciwej biegunowo ci! Centralnym w cznikiem
uruchamiamy przyrz d. Przyciskiem I/O

[w cz./wy cz.] (1) aktywujemy displej. Nast puje
krétkie autotestowanie.

1. Na krétko zapalaj si lampki kontrolne klawiatury..
3. Nast puje krotki sygna testowy brz czyka
4. Na displeju pojawia si szereg napisow:
KRONE
Komfort - Elektronik KR -
Festkammerpresse
Version VX.X

Je li brak tego napisu, sprawdzamy zasilanie.



12.2.3 Funkcje uk adu obs ugi
komfortowe]

Je li zasilanie jest w porz dku, wtedy po ok. 3 do 4
sekundach pojawia si pasek (2) z liczbami dla
nastawionego nacisku prasowania po stronie lewej (1)
oraz prawej (3) komory balotéw. Naciskaj ¢ przycisk
(4) wyzwalany zostaje automatyczny, za przyciskiem
(5) r czny start procesu wi zania. Nastawienie si y
sprasowania balotu dokonujemy przyciskiem (6) dla

s abszego, zas przyciskiem (7) dla silniejszego
sprasowania balotu.

Jesli zamierzamy eksploatowa pras wyposa on
w obs ug komfortow w trybie ,start
automatyczny“ procesu wi zania, nale y przed
uruchomieniem tyln klap jeden raz na krétko
otworzy iznéw zamkn . Przy otwieraniu tylnej
klapy nale y obs ug komfor-tow nastawi na
LStartr czny* procesu wi zania (1). Dopiero teraz
wytworzone zosta o w zbiorniku hydro ci nienie
potrzebne do startu automatycznego. Teraz na

obs udze komfortowej prze czamy na start auto-
matyczny“ procesu wi zania (2). Tak e i po d ugich
przestojach lub przerwach trzeba ponownie zasili
hydro-zbiornik w ci nienie. Przy ka dym otwarciu
tylnej klapy zbiornik ten jest ponownie nape niany.

Przy pod aczaniuw y hydrauli-
A cznych do hydraulikici  gnika pami -

tajmy, by zaréwno po stronie ma-szyny

jakici gnika uk ad ten by bez

ci nienia!

Przed pracami monta owymi lub

naprawczymi koniecznie spuszcza-my

ci nienie z hydrauliki po stronie

maszyny, zw aszcza z hydrozbior-nika.

Czynno cijw.mog wykonywa

wy cznie fachowcy przeszkoleni w

tym zakresie!




Hydraulika prasy do balotéw jest w stanie gotowo ci, gdy
hydrozbiornik jest pod ci nieniem. Przed od -czeniem

w y hydraulicznych nale y spu ci ci nienie ze zbiornika.
W tym cely wybieramy przyciskiem (2) lub (3) r czn lub
automatyczn mo liwo procesu wi za-nia. Nast pnie,
kilkakrotnie naciskaj c przycisk (1) — start procesu

wi zania — likwidujemy cisnienie. Gdy cylinder startu ju sie
nie wysuwa, wtedy uk ad hydrau-liczny nie jest pod
cisnieniem.

12.2.4 R czny start procesu wi  zania lub
owijania

Sprasowanie balotu w danym momencie jest na
displeju wskazywane oddzielnie dla lewej (5) i prawej
(4) strony komory balotéw. Nastawiony stopie
sprasowania ukazuje si na displeju w postaci warto ci
cyfrowych (1) i (3) oraz w postaci paska (2). Jesli paski
(4)i(5) osi gn nastawion wysoko paska (2),
wtedy balot zosta sprasowany i gotéw jest do owijania.

Zré nicowane sprasowanie balotu z prawej i lewej strony

RO ne efekty sprasowania w trakcie tego procesu s
réwnie pokazywane na displeju. Gdy sprasowanie
balotu z lewej strony komory balotéw jest wi ksze ni
po stronie prawej, wtedy z lewej strony displeja uka e
si strza ka (1) Dla kierowcy oznacza ona, i winien
jecha bardziej w lewo, aby pobrac wi cej materiau z
prawej i by bardziej réwnomiernie adowa komor
balotéw. To samo dotyczy sytuacji, gdy strza ka uka e
si po prawej stronie, kierowca musi wtedy jecha
bardziej w prawo.



Proces wi zania wzgl. owijania po
0Si gni ciu nastawionego stopnia
sprasowania

Z chwil , gdy osiagni ty zostanie nastawiony stopie
sprasowania balotu , pasek (3) po jednej ze stron (2)
lub (4), strza ka (1) lub (5) zaczyna po tej stronie
miga . Gdy stan ten zosta osi gni ty po obu
stronach, pojawia si na ok. 3 sek. brz czenie.
Sygnalizuje ono, i nale y wprowadzi proces

wi zania lub owijania balotu. Naciskamy wtedy
przycisk (6).

W trakcie hydraulicznego w czania urz dze

startu wi zania lub owijania, pojawia si

przerywany d wiek brz czyka. Proces wiazania lub
owijania biegnie teraz automatycznie. Na displeju
ukazuje si nast puj cy meldunek: PRESSE
BINDET - BITTE WARTEN.[PRA-SAWI E-
PROSZ CZEKA ]

Po uko czeniu wi zania lub owijania balotu
pojawia si trwaj ce przez ok. 3 sek. trwa e

brz czenie. Na dis-pleju ukazuje si
meldunek::BINDEVORGANG BEEN-

DET.[WI ZANIE UKO CZONE] Po otwarciu tylnej
klapy i wyrzuceniu gotowych okr g ych balotéw
program sam powraca do stanu pocz tkowego. Gdy
ponownie zaryglu-jemy tyln klap , na displeju

uka e si informacja o wiel-ko ci balotow.



12.2.5 Automatyczny start wi  zania wzgl. owijania

Przebieg tej funkcji jest taki sam jak opisany pod
12.2.4 — R czny start wi zania wzgl. owijania. W
pozycji ,automatyczne wi zanie“, przycisk (1), proces
owijania zostaje wprowadzony automatycznie po

osi gni ciu nastawionego ci ni cia balotu. Pobieranie
materia u nale y kontynuowa tak dugo,a w
komorze balotéw zostanie wychwycony materia do
wi zania i owijania. Nast puje to mniejwi cej pod
koniec przerywanego d wi ku brz czyka.
Zatrzymujemy, odczekujemy proces wi zania lub
owijania, wyrzucamy baloty, zamykamy tyln klap i
kontynuujemy prasowanie.

Roéwnie iw pozycji ,automatyczne
* wi zanie ,mo emyw ka dej chwili

wystartowa z procesem wi zania czy

owijania, naciskaj c przycisk (1).

Je liprzyrz dsteruj cyiwskazuj cy
zostanie wy  czony w trakcie lub po
procesie wi  zania czy owijania, zanim
balot zostanie wypchni  ty a tylna klapa
ponownie zamkni ta, wtedy program nie
powraca. Przy ponownymw  czeniu
natychmiast startuje wi  zanie lub
owijanie.

Proces wi zania lub owijania zostaje wprowadzony
réwnie , gdy tylna klapa z dowolnego jakiego powodu
zostanie otwarta przy obracaj cym si wa ku czopo-
wym. Aby temu zapobiec prze czamy naciskamy
przycisk (1) [r czne wi zanie] lub przyciskiem (2)

wy czamy przyrz d steruj cyiwskazuj cy. Wy cze-
nie jest tak e mo liwe przy u yciu wy cznika g 6w-
nego. .



12.2.6 Licznik balotéw

W systemie obs ugi komfortowej znajduje si  zintegro-
wany licznik balotow. Wskazanie pojawia si po naci -
ni ciu przycisku (1) . W gérnym rz dku pokazana zos-
taje liczba sprasowanych balotow, ktére zosta 'y
spraso-wane po ostatnim wykasowaniu. Rz dek dolny
podaje sum wszystkich dotychczas sprasowanych
balotow. Gdy zmienia si si a sprasowania balotéw,
wtedy wska-zanie prze cza si automatycznie na
powro6t na tryb roboczy. llo  balotow jest liczona
jedynie, gdy:

a) sprasowanie osi gnie warto numeryczn 5.

b) w czony zosta proces wiazania lub owijania.

) czujnik wi za ki lub owijarki przyj impulsy.

d) tylna klapa po wyrzuceniu balotéw zosta a znéw
zaryglowana.

Oba wskazania mo na wzajemnie od siebie niezale -
nie skasowa do ,0". Kasujemy przyciskami (1) i (2)
na przyrz dzie steruj cym i wskazuj cym.

12.2.7 Przycisk STOP

Naciskaj c przycisk STOP przyrywamy cykl
programu. Na displeju ukazuje sie meldunek:
PROGRAMM GESTOPT. [PROGRAM
WSTRZYMANY]. Przyciskami (1), (3) lub (4) mo emy
Wznowi przerwany program.



12.2.8 Sprawdzenie obs ugi komfortowej
12.2.8.1 Meldunek usterki: USZKODZONA OWIJARKA

Czynno ci przy prasie do balotow wykonujemy wy cznie przy zgaszonym silniku i

wyj tym kluczyku zap onowym.

Wyjmujemy kabel zasilaj cy uk ad obs ugi komfortowej z gniazda.

Pracuj cprzy no achucinaj cych prasy do balotow pami
skaleczeniem.

tajmy 0 znacznym zagro

eniu

Dla procesu wi zania lub owijania mamy w systemie
obs ugi komfortowej do dyspozycji funkcj kontroln .
Zapami tana zostaje ilo  zwojéw pierwszego balotu
sprasowanego po w czeniu obs ugi komfortowej i
poréwnywana jest zilo ci zwojow wszystkich po niegj
sprasowanych balotow. W przypadku odchy ki zwojow
wi kszejni 25% poka e si na displeju meldunek:
WICKELEINRICHTUNG DEFEKT. [OWIJARKA
USZKODZONA] Informacja ta znika z displeja::

a) po wyrzuceniu balotu i zamkni ciu oraz zaryglo-
waniu tylnej klapy

b) po naci ni ciu przycisku ,START wi zania“ (1)

Przyczyna:
Materia wi  cy lub owijaj cy nie zosta prawid owo
odci ty.

Usuni cie wady:
Naostrzy no e isprawdzi ich nastawienie..

12.2.8.2 Niewprowadzenie procesu wi  zania lub owijania

Po starcie proces wi zania lub owijania nie zostaje
prawid owo przeprowadzaony. Po przerywanym

d wi ku brz czyka dla startu procesu wi zania lub
owijania nast puje natychmiast stay d wi k brz czyka,
wskazuj cy na zako czenie wiazania lub owijania.

Przyczyna:

Materia wi  cy lub owijaj cy nie jest w trakcie startu
transportowany do komory balotéw przez prasowany
materia .

Usuni cie wady: Kontynuowa proces prasowania.
Pobiera kolejny materia do prasowania i wystartowa
ponownie naciskaj c przycisk (1).




12.2.9 Czujniki na prasie do balotow

System obs ugi komfortowej wymaga dla niezawodnego
przebiegu funkcjonowania informacji przejmowanych
przez czujnik wi za ki lub owijarki..

12.2.9.1 Nastawienie testu czujnika w przyrz
dzie steruj cymiwska nikowym

Sterownik i wska nik wy czamy przyciskiem (1). Przy
wci ni tym przycisku STOP (2) ponownie w czamy
przyrz d steruj co-wskazuj cy przyciskiem (1). Na
displeju ukazuje si informacja "SENSORTEST"
[TEST CZUJNIKA] .

12.2.9.2 Sprawdzenie czujnikow

e Czynno cisprawdzaj ce na pra-
A sie do balotéw przeprowadzamy
tylko przy zgaszonym silniku i
wyj tym kluczyku zap onowym.
 Ci gnik oraz pras zabezpieczamy

przed odtoczeniem.

Czujnik sznurka wi cego

Obracaj c kr kiem wi za ki sprawdzamy funkcjono-
wanie czujnika sznurka. Przy jednym obrocie kr  ka
wskazanie (1) na displeju winno si 11 razy prze -
cza mi dzy,0"i,1"



Czujnik owijania

Obracaj c owijark sprawdzamy dzia anie czujnika owijania.
W trakcie jednego obrotu ké kiem sprz g a owijarki
wskazanie (1) na displeju prze cza si 8 razy mi dzy
0"a,1

12.2.9.3 Nastawienie j zyka na sterowniku i
wska niku

Przyciskiem (4) wy czamy sterownik i wska nik. Przy
wci ni tym przycisku STOP (3) ponownie w czamy
przyrz d. Przycisk STOP trzymamy wci ni ty tak
dugo, a nadispleju uka e si informacja
SENSORTEST [TEST CZUJNIKA] . Przyciskiem (1)
prze czamy na SPRACHEINSTELLUNG
[NASTAWIENIE J ZYKA] i wprowadzamy dany
j zyk. Naciskaj c przycisk programu (5) wybieramy
dany j zyk. Przyciskiem (2) wprowadzamy do pami ci
nowe ustawienie j zyka. Wy czamy przyrz d steruj co-
wskazuj cy. Przy ponownym w czeniu informacje na
displejub d si teraz ukazywa w wybranym j zyku. ..

12.2.10 Schemat uk adu hydraulicznego obs ugi komfo

A =pod czenie hydr. urz dz. startowego
P = doprowadzenie

S = zbiornik hydrauliczny

T = recyrkulacja bezci nieniowa

rtowej



Schemat uk adu hydraulicznego prasy do balotow z ob sug komfortow

Elementy sk adowe:

|

Il
I
\Y

cylinder hydrauliczny pick-up [podbieraka] (wysterowanie bezpo rednie —wyposa specjalne)
kurek odcinaj cy tylnej klapy

cylinder hydrauliczny tylnej klapy

hydrauliczny cylinder startu (wyposa enie specjalne)



12.2.11 Schemat elektryczny obs ugi komfortowej

Skroty

bl = niebieski o] = pomara cz.
br =br z r = czerwony
g =szary Sw = czarny

ge = Oty v = fioletowy
gr =zielony we =hiay

Elementy sk adowe
I = brz czyk

Il = szyna masy przyrz du
= wy cznik gowny
IV = rejestrator drogi lewy

V = Rejestr, drogi prawy

VI = Czujnik sznurka owijarki
VIl = Czujnik nawijania sieci
VIIl = Zawdr magnetyczny



12.3 Prasa do balotéw okr g ych z szerokim
podbierakiem

12.3.1 Nastawienie wysoko ci roboczej
(ograniczeniag boko ci) podbieraka

Przy nastawianiu wysoko ci roboczej
podbieraka wyst puje niebezpiecze stwo
przygniecenia. Zabezpieczy  podbierak
przed opuszczeniem si

Aby nastawi wysoko robocz podbieraka, otwieramy
przednie boczne os ony. Nastawiamy z lewej i prawej
strony maszyny za pomoc szyn z otworami (1), po -
czonych z cylindrami hydraulicznymi do wyjmowania
podbieraka. Do nastawienia wyjmujemy podbierak,
usuwamy sk adan zawleczk (2)iprzestawiamy szyn
z otworami. Przy dolnym zamocowaniu cylindra hyd-
raulicznego podbieraka znajduje sie otwér pod u ny (3).
W przypadku nieréwno ci pod o a podbierak mo e
wychyli si do gory. Nastawienie szyny perforowanej
musi by po obu stronach identyczne. Przy nastawieniu
podstawowym odst p pazuréw podbieraka od pod o a
winien wynosi ok. 20 — 30 mm . Podobnie i nastawie-
nie spr ynodci aj cych musi by z obu stron identy-
czne.

12.3.2 Nastawienie k6 czujnikowych

Mo liwo  przygniecenia przy
nastawianiu k6 czujnikowych! Podbierak
zabezpieczy przed niespodziewanym

opuszczeniem si

Ko a czujnikowe (1) z lewej i prawej strony podbieraka
nastawiamy w taki sposéb, by przy ustawionej wysoko-

ciroboczej dotyka y w a nie pod o e. Luzujemy w tym
celu ruby (2) i (3) i ustawiamy wysoko ciowo ko ko
czujnikowe w otworze pod u nym (4). Ponownie doci -
gamy ruby. Przy prasowanym materiale przylegaj -
cym do ziemi bardzo p asko mo e si okaza koniecz-
ne, by podbierak dla lepszego dopasowania do pod o-

a porusza si tylko na ko ach czujnikowych, nie nato-
miast by wisia na a cuchach ograniczaj cych g bo-
ko

Przy materiale szczegolnie krétkim i su-
‘- chymmo esi zdarzy , e podbierak nie

zabierze optymalnie zbo a, nawet przy

g bszym nastawieniu roboczym. Nale vy

tu, przestawiaj c dyszel, nachyli pras
ku przodowi (p. rozdz. ,Przygotowanie

prasy”).




12.3.3 a cuchynap dowe
Podbierak jest nap dzany po lewej stronie prasy..
Napr anie a cuchanap dowego

Luzujemy ruby (4) po obu stronach podbieraka (3).
Obracaj c napr acz (2) wsparty na uchwycie (1) ,
przesuwamy podbierak w otworach pod u nych (5), i
napr amy w ten sposéb a cuch.

Oliwienie a cuchanap dowego

a cuch nap dowy oliwimy w odst pach co 24 godziny
pracy olejami na bazie ro linnej.

12.3.4 Nastawienie przeno nikéw
limakowych

Nastawiania przeno nikéw limakowych dokonujemy tylko przy nie pracuj
Wy czamy silnik, wyjmujemy kluczyk zap onowy.

cej maszynie.

Jest spraw wa n , by limaki po czynno ciach nap-
rawczych czy monta owych nastawi odpowiednio do
pazurow zgarniaj cych podbieraka. Luzujemy w tym
celu a cuch nap dowy, unosimy a cuch i obracamy

limak a do osi gni cia prawid owego nastawienia.
Rysunek obok pokazuje nap d limaka z prawej
strony maszyny. Po stronie lewej post pujemy w taki
sam sposoOb. limak (1) musi sta sw doln kraw -
dzi (2) réwnolegle do zgarniaczy (3) podbieraka.
Pazury zgarniaj ce (4) musz przy tym wystawa do
przodu ok. 10 mm nad zgarniaczami podbieraka. Taki
wymiar nastawienia odnosi si  zaréwno do lewego jak i
prawego limaka w podbieraku.




12.3.5. Nastawienie wysoko ci blachy
odbojowej

Przy nastawianiu wysoko  ci blachy odbo-
jowej podbieraka istnieje niebezpiecze -
stwo przygniecenia. Zabezpieczy

podbie-rak przed niepo danym
opadni ciem.

Wysoko blachy odbojowej (2) nastawiamy korb (1)
Z przodu, po lewej stronie maszyny. a cuch podnosi
wzgl. opuszcza dociskacz. rub nastawn (3) (lewai
prawa strona) nastawiamy nacisk ca ej blachy
odbojowej. Spr  yna naciagowa (4) wywiera nacisk na
pazury blachy odbojowej. Nastawy dokonujemy
poprzez otwory, pozycja ,5".

12.3.6. Dociskacz

Na podbieraku jest zamontowany dodatkowy docis-
kacz (1). Dociskacz spoczywa lu no na podbieraku.
Po wyj ciu sk adanej zawleczki (3) mo na atwo zde-
montowa dociskacz.

U ycie dociskacza — patrz rozdz. ,Prace przy prasie
do balotow" .




12.4 Owijarka siatk i foli

12.4.1 Specjalne wskazowki dot. bezpiecze  stwa

czopowy i zatrzyma  maszyn
e Zgasi silnik, wyj kluczyk zap onowy.
* Zw aszcza w wypadku pras do balotéw okr gychzobsug komfortow zwraca nale y
uwage, by nie wprowadzic  adnego nie po  danego procesu owijania (p. rozdz. Wyposa-
enie specjalne - ,Elektroniczna obs uga komfortowa” ).
« Koniecznie mie nalezy na uwadze i przestrzega  specjalne wskazowki bezpiecze -
stwa przytoczone w poszczegolnych rozdzia ach.

: * Przed zao eniem materia u do owijania (siatka lub folia) dop  rasy, nale ywy czy waek

12.4.2 Materia owijki (siatka)

Odno nie do wyboru materia u owijki (siatka) nale y trzy-
ma si specyfikacji zawartych np. w rozdz. 1.2 ,dane
techniczne* .

Wysoka jako materia u owijki gwaran-
tuje bezawaryjny przebieg procesu owija-
nia oraz niezawodn manipulacj w cza-
sie transportu wzgl. w trakcie pd  niejsze-
go u ytkowania okr g ego balotu.
Zalecamy stosowa  oferowany przez nas
materia na owijk

12.4.3 Zak adanie siatki (folii) do owijarki

pozycj izabezpieczy przezw o enie zatrzasku blokuj cego (z prawej strony maszyny, za

: Przed wprowadzeniem siatki do owijarki nale y belk zno amikoniecznie obréci  w gérn
ko em nap dowym owijarki siatki). Znaczne niebezpiecze stwo skaleczenia!

Rol zawieraj ¢ siatk umieszczamy w przewidzianym
do tego zabieraku (3). Aby odryglowa zabierak podno-
simy d wigni (2), ci gamytarcz hamuj ¢ (1).
Pami tajmy, by tekturow tulej zroli siatkinasun na
uchwyt tej roli (4).



Rol zsiatk (2) nasuwamy na zabierak w taki sposéb,
by siatka mog a byc odwijana z roli od géry. Tarcz ha-
muj ¢ (1) nasuwamy ruchem przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara. Pami tajmy, by zagi te na ko cach
spr yny nab bnie hamulcowym chwyta y rol z tektu-ry.
Odst py roli z siatk od lewej i prawej strony maszy-ny
musza by jednakowe. Rol mo na w stanie zamon-
towanym przesuwa na boki y k do opon.

Rol zsiatk wkadamy w taki sposob, by
siatka mog a by  odwijana od gory.

Przy ko cu nale ysiatk (4) zgarn . Zgarni ty koniec
prowadzimy pod rur (3) i dalej przez rur (1) i wk adamy
do owijarki (2).

Schemat obok pokazuje rol zsiatk (1), b ben
hamulcowy (2) oraz przebieg siatki (3), jaki musi by
zachowany przy jej wk adaniu do wi zarki (5). Siatk
prowadzimy mi dzy rolk nap dow (4) z pow 6k
gumow arolk aluminiow (6)iwk adamy do owijarki.
Ko o nap dowe owijarki po prawej stronie maszyny
obracamy zgodnie z kierunkiem wskazoéwek zegara, a
siatka stanie si widoczna na ok. 100mm poni ej
owijarki.



Po w o eniu siatki do owijarki ponownie przek adamy
zatrzask blokuj cy (1) za ko em nap dowym (2) (patrz
kierunek strza ki). Szyn spr yst (4) zdejmujemy
poci gaj czad wigni (3) ze ruby nastawnej (5) i
ustawiamy w pokazanym po o eniu.

Wszystkie przebiegi opisane przy zak adaniu
odnosz si tak e dou ycia folii jako materia u
na owijk

12.4.4 Przebieg owijania ha owijarce siatk

Prasy do balotéw okr gych KR 130i KR 160 mog by wyposa one oprocz owijarki siatkowej

‘_ réwnie w owijark sznurkiem. Pami tajmy, e uruchomi mo emy zawsze tylko jedn  owijar-
k .Ztegowzgl dumo emydod wigniw czaj cejpodwiesi jedynieb d link ztworzywa
sztucznego, b d link stalow

Aby u ywa owijark siatki, do d wigni (3) sterowanej
cylindrem hydraulicznym urz dzenia startowego,
zawieszamy link stalow (2). W ten sposéb sprz one
zosta y hydrauliczne urz dzenie startowe z d wigni
odchylaj ¢ (1) z prawej strony maszyny. D wignia
odchylaj ca powoduje m.inn. odsuni cie no a ucinaka
na pocz tku procesu owijania.



Przy w czeniu startu d wignia odchylaj ca (1) zostaje
poci gni taw po o enie (2). Szyna spr ysta (6) poru-
szasi w po o eniu (4), kilka centymetrow nad gwin-
tem (7). Jednocze nie zwolniony zostaje hamulec roli z
siatk (na prawo pod pojemnikiem sznurka), aby siat-ka
na pocz tku przebiegu owijania mog a zosta atwiej
wci gni ta. D wigni odchylaj ¢ (1) ko o sprz gowe
(5) poruszamy w kierunku strza ki i dociskamy do ko a
ciernego (30(. W ten sposob uruchamiamy owijark ,
siatk zostaje od 0 ona na prasowany materia i wci -
gni ta do komory prasowania. Z chwil zako czenia
startu maszyny ko o sprz gowe powraca na powrot w
swe po o0 enie wyj ciowe. Hamulec roli z siatk znow
przylega. Szyna spr ysta porusza si w dé i zostaje
od o ona na gwint (7).

Ko o sprz gowe (2) porusza sie po zako czeniu pro-
cesu startu swobodnie. Ko o cierne (1) nadal si obra-
ca. Szyna spr ysta (3) spoczywa na gwincie (4) i
zostaje przesuni ta przez obroty ko a ciernego na
zewnatrz. Z ko ca gwintu spada do pozyciji (5) (p. kie-
runek strza ki). W wyniku uruchomiony zostaje n6
ucinaka, ktéry opadaj c rozdziela siatk .

N6 ucinaka (3) jest dost pny i widoczny jedynie od
do u.. rubami z gniazdem wewn trznym 6-k tnym no
jest przykr cony do uchwytu w owijarce (2) pod rolk
aluminiow (1).



12.4.5 Wyborilo ciuzwoje balotu

* Przy czynno ciach piel gnacyjnych, konserwacyjnych lub naprawczych w prasi
balotéw z reguywy  czamy wa ek czopowy. Zatrzymujemy maszyn

» Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk ze stacyjki.

 Ci gnikipras zabezpiecxamy przed niepo danym odtoczeniem.

e do

ruba nastawcza do nastawiania liczby uzwoje balotu jest _rub z gwintem lewym!

* B

Nastawienie liczby uzwoje balotu prowadzimy z prawej
strony maszyny przy gwincie (4) na wale ko a cier-nego (1).
Aby nastawi , szyna spr ysta (3) musi si zna-jdowa w
dolnym po o eniu. Klucz do rub z gniazdem 6-k tnym
wewn trznym wk adamy do ruby nastawczej (4) i luzujemy
przeciwnakr tk (2). (Uwaga: lewy gwint!) W/w kluczem
mo emy przy nastawianiu rub nastawcz wkr ca lub
wykr ca .Imdalejj wykr cimy,tymcz ciej(g ciej) balot
b dzie owijany. Po nastawieniu ponownie doci gamy
przeciwnakr k .

odst p | "a"[mm] Liczba
KR 130 KR 160 uzwoje
12 15 1
24 30 2
36 45 3

12.4.6 Nastawienie hamulca siatki

Jesli materia owijki nie zostanie ,czysto“ uci ty, nale y
sprawdzi nastawienie hamulca i w razie potrzeby sko-
rygowa . G 6wna spr yna hamulca (9) zostaje przy
starcie ca kiem poluzowana Hamulec (11) jest w tym
wypadku uruchamiany tylko jeszcze przez spr yn
hamuj ¢ wolnego ko a (12). Spr yn t nale ytak
nastawi , by materia owijki még zosta prawid owo
wci gni ty, mimo to jednak by by jeszcze napr ony.
Nastawienie g 6wnej spr yny hamulca musi by takie,
by materia owijki zosta uci ty czysto a rola z materia-
em owijki eby z trudem jedynie daasi obréci r cz-
nie. Dla nastawienia napr enia spr yny luzujemy
przeciwnakr tki (8) i (13) i korygujemy nastaw na

rubach nastawczych (1) i (2). Po dokonanym nasta-
wieniu ponownie doci gamy przeciwnakr tki.

Aby nastawi moment poluzowania g éwnej spr yny
hamulca, d wigni (4) ustawiamy po rodku prowadnicy
(5). Rola (6) musi w tej pozycji przylega do d wigni

k towej (7), po czonej wa kiem (10) z hamulcem.
Luzujemy nakr tki (3) i przesuwamy p ytk w otworach
pod u nych. Nakr tki na powr6t doci gamy.

Nastawienie hamulca siatki zale ne jest
od rodzaju siatki, jak ~ u ywamy. Fabrycz-
nie hamulec siatki nastawiony jest na
siatk atw do przeci cia.




12.4.7 Nastawy na owijarce

Przed czynno ciami nastawczymi na
A owijarce koniecznie odchylamy belk

no ow do pozycjigérnejiwkadaj c

zatrzask blokuj cy (prawa strona ma-

szyny, za ko em nap dowym owijarki

siatki) zabezpieczamy. Znaczne nie-

bezpiecze stwo skaleczenia!

Odst pmi dzykoemsprz gaakoem
ciernym

Odst p mi dzy koem sprz g a (1) a ko em ciernym (2)

winien wynosi a = 1 mm. Nastawiamy nakr tkami (3).

Luzujemy przed tym dokr cone przeciwnakr tkami
ruby nastawne. Ustawiamy odst p i ponownie

dokr camy nakr tki. Spr yn dociskow (4) nale y

przy tym nastawi na wymiar b =25 —35 mm.

Odst pszynyspr ystejdo ruby
nastawczej

Na ko cu szyny spr ystej (2) znajduje si odchylane
ostre zako czenie (1), po czone na ruby w sposob

ruchomy ze szyn spr yst . Odst p szyny do ruby

nastawczej musi9 weynosi a =2 - 3 mm. Aby nas-

tawi odst p luzujemy ruby (3) iprzesuwamy szyn .
Po nastawieniu ponownie dociagamy ruby.



Nastawa podstawowa no a

Tyln klap zabezpieczamy przed niezamierzonym opadni

f Nastawy no a, jej sprawdzenia i skorygowania dokonujemy przy o
j cy uk adu hydraulicznego lewego cylindra hydr. tyln

j cej.
Przy opuszczaniu podbieraka istnieje mo

przygniecenia.

twartej komorze balotow.

ciem. Dodatkowo kurek odcina-
ej klapy ustawiamy w pozycji bloku-

Opisane poni ej sprawdzania i nastawiania przepro-
wadzamy przy otwartej komorze balotéw i opuszczonym
podbieraku.

a) Wk adamy zatrzask blokuj cy (8). N6 (3) musi byc
teraz w odst pie ¢ =2-5mm od kraw dzi ci cia (2).
Nastawienie dokonywane jest rub nastawcz (9)
zatrzasku blokuj cego. Luzujemy przeciwnakr tk i

rub odpowiednio obracamy. Przeciwnakr tk pono-
wnie doci gamy.

b) Odst p lekko opuszczonej szyny spr  ystej (7) do
ruby nastawczej (5) w wa ku ko a nap dowego (6)
nale y skontrolowa w dwu pozycjach.

Wymiar a: Odst p linii uko nej na ko cu szyny
spr ystej do ruby nastawczej musi wynosi a=1
mm.

Wymiar b : Odst p linii prostej kraw dzi szyny

spr ystejdo ruby nastawczej musiwynosi b=2-3
mm. W celu nastawienia odst pu luzujemy ruby (1) i
przesuwamy szyn . Po nastawieniu ruby na powrot
doci gamy.

Po zako czeniu czynno ci nastawczych odk adamy
szyn (8)na rub nastawcz . eb ruby nastawczej
(2) musi przylega do d wigni odchylnej.(1). Sprawdza-
my nastawienie no a i w razie potrzeby korygujemy w
spos6b wy ej opisany.




12.5 Hydrauliczne urz  dzenie startowe

12.5.1 Ogdlne wskazowki bezpiecze  stwa

Przy czynno ciach piel gnacyjnych,
A konserwacyjnych lub naprawczych na

prasie, zreguy wy czamy wa ek

czopowy. Zatrzymujemy maszyn

Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk

zap onowy.

Ci gnikipras zabezpieczamy przed

niezamierzonym odtoczeniem.

Prace przy uk adzie hydraulicznym

mog wykonywa jedynie obeznani z

tym fachowcy.

12.5.2 Hydrauliczne urz  dzenie startowe

Jako wyposa enie specjalne pras do balotéw okr g ych
bez owijarki siatkowej, do dyspozycji jest urz dzenie
hydraulicznego startu przebiegu wi zania. Start wyzwa-
lany jest przez uruchomienie zaworu steruj cego na

ci gniku. W em wysokoci nieniowym (2) zostaje
wysterowany jeden z cylindrow hydraulicznych (1),
inicjuj cy proces startu. Zawor steruj cy musi by
uruchomiony tak d ugo, a sznurek wi ¢y zostanie
wychwycony przez okr gy balot w komorze prasowa-
nia. Link w czaj ¢ [z tworzywa sztucznego] wi ak
zawieszamy na pozycj (8).

Prasy do balotéw okr g ych z dodatkow wi zak sia-
tek s zreguy wysy ane z hydraulicznym zestawem
startowym. Aby mo na by o uruchomi zestaw startowy
wi zania sznurkiem, nale y link z tworzywa sztucz-
nego (4) zamocowa karabinczykiem do d wigni (2),
zdj link stalow (1)iprzymocowa ja do skrzynki ze
sznurkiem (3). D wignia (2) jest sterowana przez cylin-
der hydrauliczny, ktéry link (4) oraz d wigni (5)
uruchamia zes-taw startowy do ,wstrzelenia” sznurka.
Podobnie sprawa wygl da w odniesieniu do wi za ki
siatki. Tu zawieszona zostaje linka stalowa (1) , co
powoduje zastartowanie wi  a ki siatki.




12.5.3 Nastawienie spr  yny naciskowej przy hydraulicznym cylindrze startow ym

Spr zyna naciskowa (2) na hydraulicznym cylindrze
starowym (1) winna si , w stanie wysuni tym cylindra
hydraulicznego, cisn ¢ do wymiaru a =110 — 120
mm. Nastawiamy luzuj c przeciwnakr tk (3) i obra-
caj ¢ rub nastawcz . Po nastawieniu na powr6t
doci gamy przeciwnakr tk e..

12.6 Dodatkowy w  hydrauliczny. tylko do uruchamiania pick-up [podbi eraka]

Zreguywy czamy wa ek czopowy. Maszyn  unieruchamiamy.
» Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk zap onowy ze stacy jki.
 Ci gnikipras zabezpieczamy przed odtoczeniem.
» Prace przy instalacji hydraulicznej mog wykonywa wy cznie obeznani z tym fachowcy.
* Przed pracami przy systemie hydraulicznym spuszczam y zuk adu ci nienie.

: » Przy zabiegach piel gnacyjnych, konserwacyjnych lub naprawczych na pras ie do balotéw,

Jako wyposa enie dodatkowe mo liwe jest zamonto-
wanie kolejnego przy cza hydraulicznego (1) do

wy cznego uruchamiania podbieraka. Potrzeba do
tego dodatkowego zaworu steruj cego pojedy czego
dzia ania na ci gnika.

12.7 Szerokok tny wa ek przegubowy

Przed nasuni ciem wa ka

A przegubowego szerokok tnego na
wa ek czopowy ciagnika, wy  czamy
wa ek czopowy.
Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk
zap onowy.
Ciagnik i pras  zabezpieczamy przed
odtoczeniem.
Zawieszamy a cuchy zabezpiecza-j ce
oson wa ka przegubowego.

Do jazdy po bardzo w skich zakr tach przy pracuj cej
maszynie, szerokok tny wa ek przegubowy jest
przewidziany jako wyposa enie specjalne prasy do
balotéw okr g ych.
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