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Szanowny kliencie,
szanowna klientko,

Otrzymae (-a )instrukcj u ytkowania do zakupionego
przez Ciebie wyrobu firmy KRONE.

Instrukcja zawiera wa ne informacje potrzebne dla prawid owej
eksploatacji oraz bezpiecznej obs ugi maszyny.

W razie gdyby instrukcja ta mia a si  z jakiegokolwiek powodu
okaza wcao cilubwcz cinieu yteczn , mo esz dla swej
maszyny otrzyma instrukcj zast pcz , podaj ¢ ham numer
umieszczony na odwrocie strony.
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Szanowny kliencie !

Dokonuj c zakupu kosiarki talerzowej uzyska e
wysokiej jako ci wyrdb firmy KRONE.

Dzi kujemy za zaufanie okazane nam przez nabycie
tej maszyny..

Aby méc optymalnie wykorzysta kosiark talerzow
nale y dok adnie przeczyta niniejsz instrukcj przed
przyst pieniem do jej u ytkowania.

Tre instrukcji zosta a u o ona w taki sposéb, e

u ytkownik jest szczegd owo informowany co do
koniecznych w danej chwili czynno ci zgodnie z
przebiegiem technologicznym. Instrukcja zawiera
obszerne wskazoéwki oraz informacje na temat
konserwaciji sprz tu, bezpiecznego u ytkowania,
bezpiecznych metod pracy, szczegélnych rodkéw
ostro no ci oraz dost pnych elementow dodatkowego
wyposa enia. Przestrzeganie tych wskaza oraz
informaciji jest potrzebne, wa ne i korzystne dla
bezpiecze stwa pracy, niezawodno ci i zachowania
warto ci u ytkowej kosiarki talerzowe;.

Prosimy pami ta :

Instrukcja u ytkowania stanowi integraln cz ~ Twej
maszyny.

Maszyn nale y obsugiwa tylko po uprzednim poin-
struowaniu i przy stosowaniu si do wskaza zawartych w
instrukcii.

Koniecznie nale y stosowa si do wskaza dot.
bezpiecze stwal!

Podobnie nale y stosowa si do obowiazuj cych prze-
piséw w sprawie zapobiegania wypadkom jak réwnie do
innych, ogdlnie przyj tych zasad z zakresu techniki
bezpiecze stwa, medycyny pracy oraz ruchu drogowego.

Wszystkie informacje, rysunki i dane techniczne zawar-
te w niniejszej instrukcji odpowiadaj najnowszemu
stanowi techniki w momencie opublikowania.
Zastrzegamy sobie prawo wprowadzania w ka dej chwili
zmian konstrukcyjnych bez podawania przyczyn. W razie
gdyby instrukcjatamiaasi sta wcao cilubwcz ci
nieu yteczn , mo ecie Pa stwo otrzyma instrukgcj

zast pcz dla swej maszyny, podaj ¢ numer wymieniony
z drugiej strony.

yczymy do 0 powodzenia przy u yciu Waszej maszyny
firmy KRONE..

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH
Spelle
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1 Uwagi ogdlne

Instrukcja zawiera podstawowe wskazowki, do ktorych
nale ysi stosowa przy pod czeniu sprz tu, jego
eksploatacji i konserwacji. Z tego wzgl du winien personel
obsuguj cy niniejsz instrukcj przed uruchomieniem i

u yciem przeczyta . Instrukcja ta musi by dla personelu
stale dost pna.

Przestrzega nale y nie tylko ogdlne wskazdéwki tycz ce
bezpiecze stwa a zamieszczone w rozdziale pod tym
tytu em, lecz tak e specjalne w tym zakresie wskazania
w czone do innych rozdzia 6w.

1.1 Przeznaczenie

Kosiarka talerzowa EasyCut s u y do koszenia zbo a
rosn cego nisko przy ziemi.

1.2 Dane techniczne

1.2.1 Adres producenta

Maschinenfabrik Bernard Krone GmbH Heinrich-
Krone-Stral3e 10 D-48480 Spelle - (Niemcy),
telefon: 059 77/935-0 telefaks: 059 77/935-339
e-mail: info.ldm@krone.de

1.2.2 Za wiadczenie
Deklaracja zgodno ci WE wg

Wytycznych WE — patrz na
odwrocie strony tytu owej.

1.2.3 Oznakowanie

Dane maszyny znajduj si na tabliczce znamionowej
(1) umieszczonej na belce no nej.

EC-0-052

typ

nr maszyny

rok prod.

Ca e oznakowanie ma warto doku-

‘. mentu i nie wolno go zmienia  ani
spowodowa , by by nieczytelny!

1.2.4 Dane dla zapyta i zamdwie

W razie zapyta dotycz cych maszyny oraz przy
zamawianiu cz  c¢i zamiennych nale y podawa
oznaczenie typu, numer oraz rok budowy maszyny.

Aby dane te mie zawsze podr k , radzimy wpisa je
do pol j.w..
Oryginalne cz  ci zamienne oraz
‘- akcesoria autoryzowane przez
producenta zapewniaj
bezpiecze stwo. Stosowanie innych
cz cimo e skutkowa cofni ciem
odpowiedzialno cizawynikest d
szkody.
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1.2.5 U ytkowanie zgodne z przeznaczeniem
Kosiarka talerzowa EasyCut zosta a skonstruowana
wy cznie do normalnego u ytku przy pracach rolniczych
(u ytkowanie zgodne z przeznaczeniem).
Ka de inne u ycie maszyny traktowane jest jako
niezgodne z przeznaczeniem. Za wynikaj ce st d
szkody producent nie odpowiada, ryzyko spada wy cznie
na u ytkownika.
Do u ytkowania zgodnego z przeznaczeniem nale y
rownie  zachowanie zalecanych przez producenta
warunkoéw eksploatacji, konserwaciji i utrzymania maszyny.
1.2.6 Dane techniczne
T EasyCut 2800 EasyCut 3200 EasyCut 2800 EasyCut 3200
yp cv cv CRI CRI
Szeroko robocza [mm] 2710 3140 2710 3140
Szeroko transportowa [mm] 2565 3000 2565 3000
llo talerzy kosz cych 4 5 4 5
llo b bndéwkosz cych 2 2 2 2
System obrobczy bijaki V bijaki V conditionery conditionery
rolkowe rolkowe
Liczba obrotéw conditionera 600/900 600/900 760 760
Szer. systemu obrébczego [mm] 2050 2490 2000 2400
Wydajno koszenia [ha/h] 3-35 3,54 335 3,54
Zapotrzebowanie mocy [kKW/KM] 51/70 59/80 51/70 59/80
Liczba obrotow wa ka czopowego 1000 1000 1000 1000
[1/min]
Wymagane z cza hydrauliki 1 xbw 1 xbw 1 xbw 1 xbw
1 xEW 1 XxEW 1 xEW 1 xEW
Ci arwasny [kg] ok. 1760 ok. 1860 ok. 1880
Dop. pr dko  maksymalna [ km/h] 40 40 40 40
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2 Bezpiecze stwo

2.1 Oznakowanie wskazowek w
instrukcji

Zawarte w niniejszej instrukcji wskazowki dotycz ce

bezpiecze stwa, ktorych nieprzestrzeganie mo e

strwarza zagro enia dla os6b, oznakowano ogélnie
przyj tymi symbolami zagro e .

A

Symbol bezpiecze stwa wg DIN 4844 - W9

Wskazowki ogoélne dot. funkcjonowania s oznakowywane

w ten sposob::

Koniecznie nale y przestrzega wskazania umieszczone
wprost na maszynie, poza tym nale y wskazéwki te utrzy-
mywa Ww stanie w pe ni czytelnym.

2.2 Wskazowki dot. bezpiecze -
stwa oraz przepisy w spr.
zapobiegania wypadkom

221 Kwalifikacje i szkolenie
personelu

Kosiarka talerzowa mo e by obs ugiwana, konser-
wowana i uruchamiana tylko przez osoby, ktére s z
tym obeznane i poinstruowane o zwi zanych z tym
zagro eniach. Zakres odpowiedzialno ci, kompeten-
cje oraz nadzor nad personelem musz by dok adnie
uregulowane przez u ytkownika. Je li personel nie
dysponuje wymaganymi w tej mierze wiadomo ciami,
wtedy nale y go szkoli iinstruowa . U ytkownik
winien przy tym zapewni , by tre  niniejszej instrukcji
by a personelowi w pe ni znana.

Prace naprawcze nie opisane w niniejszej instrukciji,
mog by wykonywane jedynie przez autoryzowane
warsztaty specjalistyczne.

222 Zagro eniaw razie nieprze-
strzegania wskaza bezpie-

cze stwa
Nieprzestrzeganie wskaza dot. bezpiecze stwamo e
spowodowa zaréwno zagro enia dla os6b jak i dla
rodowiska oraz dla maszyny. Poza tym mo e sta si
przyczyn utraty praw do jakichkolwiek roszcze
odszkodowawczych.

| tak na przyk ad mo e spowodowa nast puj ce

zagro enia:

- zagro enia dla oséb w wyniku nie zabezpieczonych
stref roboczych,

- zawodno wa nych funkcji maszyny,

- zawodno zalecanych sposobéw i metod
konserwaciji i utrzymania maszyny,

- zagro enie 0sob przez oddzia ywania mechaniczne i
chemiczne,

- zagro enie dla rodowiska w wyniku wyciekow oleju
hydrauilcznego.

2.2.3 Praca wiadomie bezpieczna
Przestrzega nale y podane w niniejszej instrukcji
wskazowki w sprawie bezpiecze stwa, iobowi zuj ce
przepisy dotycz ce zapobiegania wypadkom jak i
ewentualne wewn trzne przepisy robocze,
eksploatacyjne i dot. bezpiecze stwa wydane przez
u ytkownika.

Wi ces przepisy w sprawie ochrony pracy oraz
zapobiegania wypadkom wydane przez w a ciwe zwiazki
zawodowe.

Przestrzega nale y przepisy bezpiecze stwa wydane
przez producenta pojazdu.
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Podczas poruszania si  (jazdy) po drogach publicz-
nych nale y stosowa si do obowi zuj cych w tej
mierze przepiséw ruchu drogowego.

2.2.4 Przepisy w sprawie bezpiecze -

L

10.

11

13.

14.

15.

stwa i zapobiegania wypadkom
Oprécz wskaza zawartych w niniejszej instrukcji
nale y przestrzega ogolnie obowi zuj ce
przepisy dot. bezpiecze stwa i zapobiegania
wypadkom!

Umieszczone na maszynie tablice ostrzegawcze i
informacyjne daj wa ne wskazéwki dla pracy
bezpiecznej, ktérych przestrzeganie su y Twemu
bezpiecze stwu!

Przy korzystaniu z drég publicznych przestrze-
gamy odno ne postanowienia w sprawie ruchu
drogowego!

Przed przyst pieniem do pracy zapoznajmy si ze
wszystkimi urz dzeniami oraz elementami
obs ugi. W trakcie pracy jest ju nato za p6 no!

Odzie osoby obs uguj cej winna ci le przyle-
ga do cia a. Unikajmy noszenia lu nej odzie .

Aby unikn  niebezpiecze stwa po aru
utrzymujemy maszyn w stanie czystym!

Przed doje d aniem na pole i przed urucho-
mieniem maszyny sprawd my najbli sz
okolic jazdy! (dzieci!). Pamietajmy koniecz-
nie o potrzebie dobrej, wystarczaj cej
widoczno ci!

Niedozwolone jest zabieranie i wo enie 0s6b w
trakcie pracy i transportu na sprz cie roboczym!

Sprz tsprz gamy do ci gnika w sposéb w a ci-
wy i zamocowujemy go i zabezpieczamy wy cz-
nie do przewidzianych w tym celu urz dze !

Przy podczepianiu i odczepianiu zawsze umiesz-
czamy we w a ciwym po 0 eniu podporki maszy-
ny.!

SzczeglIn ostro no  nale y zachowa przy
sprz ganiu i od czaniu sprz tudoiod ci gnika!

Ci ary balastowe umieszczamy zawsze w prze-
pisowy sposOb we w a ciwych miejscach ich
zamocowania!

Miejmy na uwadze dopuszczalne obci enia
osi, ci ar czny oraz wymiary
transportowe!

Sprawdzamy i ewtl. zak adamy wyposa enie na
czas transportu, jak np. o wietlenie. urz dzenia
ostrzegawcze i ewtl. ochronne!

Urz dzenia zdalnego sterowania (linki, a cuchy,
dr kiitd.) musz by uo onew taki sposob, by
we wszelkich pozycjach transportowych i
roboczych nie powodoway niepo danych
ruchow.

16. Sprz t przeznaczony do jazdy po drogach nale y
doprowadzi do zalecanego stanu i zablokowa go
zgodnie ze wskazaniami producenta!

17. W czasie jazdy nigdy nie opuszczamy stanowis-
ka kierowcy!

18. Pr dko jazdy musi by zawsze dostosowana do
warunkéw otoczenia! Przy je dzie w warunkach
gorskich i dolinnych oraz wpoprzek stokéw unikamy
wykonywania nag ych skr tow!

19. Na sposo6b jazdy, zdolno  kierowania i hamowania
wp yw wywieraj pod czone lub doczepione maszy-
ny. Dlatego miejmy na uwadze odpowiednie mo li-
wosci kierowania i hamowania!

20. Podczas jazdy na zakr tach pami tajmy o znacznym
wystawaniu i/lub masie zamachowej doczepionego
sprz tu!

21. Sprz turuchamiamy jedynie wtedy, gdy wszystkie
urz dzenia zabezpieczaj ce s za 0 one i znajduj
si wewa ciwym po o eniu!

22. Zabronione jest przebywanie w zasi gu pracy
maszyny!

23. Nie zatrzymywa si w zasi gu obrotu i wychylenia
sprz tu!

24. Hydraulicznie uchylane ramy sk adane wolno uru-
chamia jedynie, gdy w zasi gu ich wychylenia nie
ma adnych osob!

25. W miejscach uruchamianych obcymi réd ami mocy
(np. hydraulicznie) istnieje mo liwo przygniecenia
lub skaleczenia!

26. Przed opuszczeniem ci gnika osadzamy sprz t na
ziemi, gasimy silnik i wyjmujemy kluczyk ze stacyjki!

27. Mi dzy ci gnikiem a sprz tem nie mo e si nikt
zatrzymywa , bez uprzedniego zabezpieczenia
pojazdu przed odtoczeniem przez zaci gniecie
hamulca r cznego i/lub pod o enie klindw!

2.2.5 Doczepiany sprz t

1. Szczegolna ostro no  wymagana jest przy doczepianiu
do ci gnika i odczepianiu sprz tu!

2. Przestrzega maks. dopuszczalne obci enie sprz gu
doczepnego, ucha poci gowego lub zaczepu.

3. W przypadku zaczepu dyszlowego pami tajmy o
wystarczaj cej swobodzie ruchu w miejscu
doczepienia.



D,

NAONE

2.2.6 U ycie wa ka czopowego

L

10.

11

12.

13.

Wolno stosowa jedynie wa ki przegubowe
zalecane przez producenta!

Zarowno rur jak i lej ochronny wa ka
przegubowego oraz os on wa ka czopowego —
tak e od strony sprz tu—nale y pozak ada w
sposOb przepisowy, przy czym musz one by we
w a ciwym stanie!

W odniesieniu do wa kéw przegubowych
pami tajmy o zak adaniu os on rurowych w pozycji
transportowej i roboczej!

Wa ki przegubowe zak adamy i zdejmujemy tylko
przy od czonym wa ku czopowym, zgaszonym
silniku i wyj tym kluczyku zap onowym!

Stosuj ¢ wa ki przegubowe ze sprz giem prze-
ciwprzeci eniowym lub mechanizmem wolnego
ko a, nie os oni tych od strony ci gnika, nale y
w/w elementy, tj. sprz g p.-przeci eniowy oraz
mechanizm wolnego ko a, zamontowa od strony
sprz tu!

Zwracajmy zawsze uwag na prawid owy monta
i zabezpieczenie wa kow przegubowych!

Oson wa ka przegubowego zawieszamy na a -
cuchach, zapobiegaj ¢ w ten spos6b obracaniu
si  0s ony wraz z wa kiem!

Przed w czeniem wa ka czopowego upewnijmy
si ,czy s wzajemnie ze sob zgodne dobrane
obroty wa ka czopowego u ci gnika z
dopuszczaln liczb obrotéw sprz tu (maszyny)!

Przed w czeniem wa ka czopowego nikt nie
mo e si znajdowa w strefie zagro enia przez
sprz t!

Nigdy nie w czamy wa ka czopowego przy nie
pracuj cym silniku!

Przy pracach z wa kiem czopowym, w zasi gu
obracaj cego si wa ka przegubowego lub
czopowego nie wolno si zatrzymywa !

Wa ek czopowy od czamy zawsze, gdy wyst puj
zbytdu e, azb dne, k ty skr tuwaka!

Uwaga! Po od czeniu wa ka czopowego istnieje
zagro enie powodowane przezb d ¢ na
dobiegu mas wiruj ¢ ! W tym czasie nie wolno
podchodzi do sprz tu. Pracowa wolno przy nim
dopiero wtedy, gdy maszyna jest w ca kowitym
bezruchu a wiruj ca masa jest wyhamowana.

14.

15.

16.

17.

Czyszczenie, smarowanie lub regulacja sprz tu
nap dzanego wa kiem czopowym lub zabiegi te
wykonywane na wa ku przegubowym, wykonu-
jemy tylko przy od czonym wa ku czopowym,
zgaszonym silniku i wyj tym kluczyku zap ono-
wym! Zaci gamy hamulec masy wiruj cej!

Od czony wa ek przegubowy odk adamy na
przewidziany do tego uchwyt!

Pod zdj ciu wa ka przegubowego na ko cowk
wa ka czopowego zak adamy tulejk ochronn !

W razie uszkodze usuwamy je niezw ocznie,
zanim przyst pimy do pracy ze sprz tem!

2.2.7 Uk ad hydrauliczny

1

2.

Uk ad hydrauliczny jest pod ci nieniem!

Przy pod czaniu cylindréw i si ownikéw hydrau-
licznych zwracamy uwag na w a ciwe po cze-
niaw Yy hydraulicznych!

Pod czaj cw e hydrauliczne do hydrauliki ci -
gnika pami tajmy, by uk ad hydrauliczny nie by
pod ci nieniem zar6wno po stronie ci gnika jak i
sprz tu!

Przy hydraulicznych po czeniach funkcjonal-nych
mi dzy ci gnikiem i maszyn (sprz tem) nale y
oznakowa mufy i wtyki sprz goéw , by unikn w
ten sposéb wadliwej obs ugi! W razie wadliwej
zamiany z czy nast pi dzia anie odwrotne (np.
podnoszenie/opuszczanie) — Zagro enie
wypadkiem!

W e uk adu hydraulicznego regularnie podda-
jemy sprawdzeniu i w razie ich uszkodzenia czy
objawow starzenia, wymieniamy! Przewody nowe
winny odpowiada wymaganiom technicz-nym
producenta sprz tu!

Podczas wyszukiwania miejsc wycieku oleju
stosujmy odpowiednie zabezpieczenia z uwagi na
mo liwo skaleczenial

Ciecze uchodz ce pod wysokim ci nieniem (olej
hydrauliczny) mog przenikn przez skor ciaai
spowodowa ci kie obra enia! W takim wypadku
wzywamy natychmiast lekarza! (Niebezpiecze -
stwo infekcijil)

Przed pracami nad uk adem hydraulicznym
odstawiamy podczepiony do hydrauliki sprz t,
spuszczamy ci nienie z uk adu i gasimy silnik!
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2 2.8 Ogumienie
Przy pracach nad oponami pami tajmy, by
sprz t zosta w sposob pewny zabezpieczony
przed odtoczeniem (podk adamy kliny!).

2. Monta ké iopon wymaga wystarczaj cych
umiej tno ci oraz odpowiedniego sprz tu do
monta u!

3. Czynno ci naprawcze przy ko ach i oponach
mog wykonywa jedynie fachowcy przy u yciu
stosownych narz dzi do monta u!

4. Regularnie sprawdzamy ci nienie powietrza,
utrzymuj c je na przepisanym poziomie!

229 Konserwacja

1. Czynno ci zwi zane z naprawami, konserwacj i
czyszczeniem, jak rownie usuwaniem usterek
wykonujemy z zasady tylko przy wy czonym
nap dzie i nieczynnym silniku! — Wyjmujemy
kluczyk ze stacyjki! Zaci gamy hamulec masy
wiruj cej.

2. Regularnie sprawdzamy, czy dobrze dokr cone s
ruby i nakr tkiiewtl. doci gamy je!

3. Podczas prac konserwacyjnych na uniesionym
sprz cie zawsze zabezpieczamy si , stosuj ¢
odpowiednie podporki.

4. Przy wymianie narz dzi roboczych wewn trz
maszny, wyposa onych w ostrza, u ywamy do
tego odpowiednie narz dzia oraz nak adamy
r kawice ochronne!

5. Oleje, smary i filtry usuwamy zgodnie z
obowi zuj cymi przepisami!

6. Przed pracami przy instalacji elektrycznej zawsze
od czamy zasilanie!

7. Je liurz dzenia ochronne ulegaj zu yciu,
podda-jemy je regularnej kontroli i wczas
wymieniamy!

8. Przy spawaniu elektrycznym prowadzonym na
ci gniku oraz na podczepionych sprz tach, od -
czamy kable od alternatora i baterii!

9. Cz cizamienne musz odpowiada co najmniej
wymaganiom technicznym stawianym przez
producenta sprz tu!
Zapewniaj to oryginalne cz
KRONE!

ci zamienne

10. Do nape niania gazu u ywamy wy cznie azotu—
Niebezpiecze stwo wybuchu!

2.2.10 W asnowolne zmiany kons-
trukcji i wytwarzanie cz Ci
zamiennych
Przebudowy lub zmiany maszyny s dopuszczalne
po uzgodnieniu z producentem. Oryginalne cz ci
zamienne oraz akcesoria autoryzowane przez produ-
centa zapewniaj bezpiecze stwo. U ycie innych
cz cimo e spowodowa cofni cie
odpowiedzialno ci za wynik e st d skutki.

2.2.11 Niedopuszczalne metody pracy

Bezpiecze stwo u ytkowania dostarczonej maszyny
jest zagwarantowane jedynie przy jej u yciu zgodnie z
przeznaczeniem, stosownie do rozdz. ,Uwagi ogblne —
U ytkowanie zgodne z przeznaczeniem“ w niniejszej
instrukcji. W adnym wypadku nie wolno przekracza
warto ci granicznych podanych w danych
technicznych.
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2.3Wst p

Kosiarka talerzowa KRONE jest wyposa ona we
wszelkie wymagane urz dzenia bezpiecze stwa
(urzadzenia ochronne) . Nie wszystkie miejsca
zagro e namaszynie daj si jednak ca kowicie
uczyni bezpiecznymi z uwagi na konieczne
zachowanie sprawno ci maszyny. Na maszynie

umieszczono odpowiednie wskazowki na temat
jeszcze istniej cych zagro e .

Wskazowki te podajemy w formie tzw. piktogramow
ostrzegawczych. Odno nie do umieszczenia tablic
ostrzegawczych oraz ich znaczenia / uzupe nienia —
patrz poni sze uwagi!

Zapoznaj si  ze znaczeniem piktograméw
ostrzegawczych. Umieszczony obok nich

tekst oraz miejsce ich umieszczenia

wskazuj na szczegolnie niebezpieczne
miejsca na maszynie.

2.3.1 Miejsce naklejek dot. bezpiecze

stwa, umieszczonych na maszynie




Nie przekracza dop. obrotéw wa ka

@ czopowego! .
Ci nienie robocze uk adu hydraul. nie @
mo e przekracza 200 bar
- — Przeczytaj instrukcj i
przek adnia @ g max 540/ e stosujsi  do jej
be owa L Bl ax 200 b | wskaza .
zam. nr.: 939 100-4 (1x)
przek adnia A .!.11 D'Ummn
zielona ik e 200 bor

zam. nr.: 939 101-_4 (_lx)

S —

nrzamoéw.: 939 471-1 (1x)

®

Nie dotyka  adnych
ruchomych cz  ci maszyny.
Odczeka a b d w
ca kowitym bezruchu. PN

3 A

nr zamow.: 939 410-2 (2x) STOP

@

Nigdy nie manipulujmy w
zasi gu zagro e dopoki
cz cimaszyny mog tam
by w ruchu.

nr zamow.: 942 196-1 (4x)

e

®

Ochronne klapy boczne
nale y przed
uruchomieniem umie  Ci
W pozycji ochronnej

nr zamow.: 939 572-0 (2x)

e
Zachowaj odst p gdy silnik
jest w ruchu.

nr zamow.: 939 197-1 (2x) I D‘ ;w

—_——

@

&EF ) \

I |

™

Zachowaj odst p przy
pracuj cej maszynie

mueE

/ STOP X

Uwaga: Elementy maszyny s  na d ugim \
dobiegu. Nie dotyka adnychcz ci

maszyny b d cych w ruchu. Odczekaj, a
maszyna b dzie w ca kowitym bezruchu.

Urz dzenia ochronne
ustaw przed uruchomieniem
w pozycj ochronn

nr zamoéw.: 939 576-0 (2x)
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2.3.2 Miejsce umieszczenia na maszynie naklejek  z informacjami ogélnymi

prawe
lewe

EC-218-1
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3. Przygotowanie do pracy

3.1 Specjalne wskazowki dot. bezpiecze

stwa

Kosiarka nadaje si i jest przewi-

dziana do cinania ro lin odygowych
tu przy ziemi!

W trakcie pracy kosiarki zachowujemy
wystarczaj cy odst podnarz dzi
tn cych.

Przed uruchomieniem i w trakcie pracy
p ozy musz spoczywa nha ziemi!

Nawet przy pracy kosiarki zgodnej z jej
przeznaczeniem, mog si pod ni
dosta kamienie itp. Dlatego nie wolno
przebywa w zasi gu wyrzucanych
kamieni. Szczegblna ostro  no
wskazana jest przy pracy w pobli  u
drég i budynkéw.

Regularnie nale y sprawdza p achty ochron-
ne. P achty zu yte lub uszkodzone wymieni !

Elementy chroni  ce na kosiarce, np. p achty i
ko paki chroni  przed wyrzucanymi kamieniami
itp., jak rownie  przed si ganiemr k do
miejsc zagro e .Ztegowzgl du przed akcj
ustawiamy je w pozycji ochronne;.

Podczas obracania mechanizmu kosz  cego z

pozycji transportowej w robocz i na odwrot,
nie wchodzimy mi  dzy ci gnik a mechanizm
kosz cy.

Przy pod czaniu i odstawianiu kosiarki do i od

ci gnika wskazana jest szczegélnaostro no !
Bezwarunkowo nale vy tu zachowa zasady
zapobiegania wypadkom.

3.2 Doczepienie kosiarki do
ci gnika

3.2.1 Przygotowanie kosiarki
talerzowej

» Podwieszamy kosiark wahaczami dolnymi (1) do
ci gnika i nieco unosimy

3.2.2 Podpérka

 podnosimy podpork (1) wgodr i zabezpieczamy
kokiem (2) i zatyczk spr yst (3).

Dolne wahacze u ci gnika unieru-
chamiamy a cuchamilub dr kami
ograniczaj cymi, aby zapobiec w ten
sposob nadbieganiu maszyny podczas

transportu lub pracy.

AMT-1-003




Wysoko

rama maszyny ustawiona zosta a réwnolegle do pod o a.

wymiar a = 730 mm

3.3 Wa ek przegubowy

dolnych wahaczy nastawiamy w taki sposéb, by

Xl AMT-1-014

. Do- i odczepienia wa ka przegu-
bowego dokonujemy tylko przy zga-

szonym silniku i wyj  tym kluczyku
zap onowym.

. Ci gnik zabezpieczamy przed
odtoczeniem.

Upewniamy si , czy zamek wa ka przegubo-
wego zaz bia si . Rury os onowe zabezpie-
czamy przed obracaniem si  wraz z wa kiem.

Dostarczony wraz z maszyn wa ek przegubowy jest na
obu ko cach wyposa ony w jedn krétsz oraz jedn

du sz oson ochronn powy ejprzegubdéw. Przegub z
du sz oson nale ynasun nawaekwej ciowy
przek adni w kierunku kosiarki. Nast pnie odstawiamy
wa ek przegubowy na jego podp6rk (1). Nigdy nie

u ywamy a cuchow zabezpieczaj cych do przytrzymania

wa ka przegubowego. Upewnijmy si , czy zamki wa ka
przegubowego zaz biysi .

wa ek przegubowy (3) nasuwamy na wa ek wej ciowy
przek adni (1) obrotu kosiarki

wz biamy zabezpieczenie

oson wa ka przegubowego i zabezpieczamy obejm
rurow (2) przed jednoczesnym obracaniem si

3.3.1 Dopasowanie wa ka przegubowego

po 6wki wa ka przegubowego (1) i (2) trzymamy
naprzeciw siebie

sprawdzamy nachodzenie na siebie rur profilowych i
ochronnych

skracamy rury profilowe i ochronne na tyle, by
swobodnie si ruszay w ka dym po o eniu roboczym
dok adny opis dopasowania dlugo ci znajduje si w
instrukcji u ytkowania producenta wa kéw.

Wa ek przegubowy (2) nasuwamy na wa ek
czopowy ci gnika i zabezpieczamy.

Oson wa ka przegubowego zabezpie-
czamy przed wspolnym obracaniem si

wraz z wa kiem za pomoc a cucha

mocuj cego (3)

EC-054-2

EC-0-026

Sprawdzi zakres wychyleniaiwoln  przestrze dla
wa ka przegubowego! Je liwa ek dotyka ci gnika

lub maszyny, mo e to spowodowa  uszkodzenia.



3.3.2 Wa ek przegubowy po redni
Wa ek przegubowy po redni jest zamontowany do dyszla z
mechanizmem wolnego ko a (1) Sprz g o cierne (2) tego
waka nale y pod czy do przek adni wej ciowej (3). Rur
osonow nale y a cuchem (4) zabezpieczy przed
obracaniem si  wraz z wa kiem.
* Przed pierwszym uruchomieniem oraz 1x
‘_ w roku przed niwami nale y poluzowa
sprz g o cierne (2) [p. rozdz. Ponowne
uruchomienie — ,Sprz g o cierne“].
* Wa ek przegubowy ma specjalne
wykonanie wide ek. Nale y uwzgl dni to
w zestawieniu ¢z ci zamiennych.

EC-1-094

Aby uchroni  wa ek przegubowy po redni przed uszkodzeniem, nale___y koniecznie przedni 0son
ochronn (5) opu ci przed obréceniem dyszla z pozycji roboczej w trans  portow
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3.4 Hydraulika
3.4.1 Specjalne wskazéwki dot. bezpiecze  stwa
Przy pod czaniuw vy hydraulicznych do Przed od czeniemw y oraz przed czyn-
uk adu hydrauliki ci  gnika, system musi no ciami na uk adzie hydraulicznym nale vy
A by po obu stronach pozbawiony ci  nie- spu ci zniegoci nienie!
nia! Regularnie sprawdzamyw e hydrauliczne i
Przy wyszukiwaniu miejsc wycieku sto- w razie ich uszkodzenia czy oznak starzenia
sujemy z uwaginamo liwo  skaleczenia si , wymieniamy. Wymienione w e musz
odpowiednie  rodki oraz zak adamy okula- odpowiada wymaganiom technicznym
ry ochronne. producenta sprz  tu.

Ciecze uchodz ce pod wysokim ci  nie-
niem (olej hydrauliczny) mog przenikn
przez skér ispowodowa ci kie
zranienia! W takim wypadku wzywamy
natychmiast lekarza! Obawa zaka enia.

3.4.2 Pod czenie przewodéw
hydraulicznych

Aby maszyna mog a by u ywana, na ci gniku
musz by zainstalowane sterowniki — podwdéjnego i
pojedy czego dzia ania.

W wypadku opcji ,przeno nik ta mowy poprzeczny*
konieczny jest jeszcze jeden sterownik pojedy czego
dzia ania.

Sterownik (1) podwojnego dzia ania (czerwony):

» dyszel obr6ci z pozycji transportowej w
robocz lub odwrotnie

Sterownik (2) pojedynczego dzia ania (niebieski:

e podnosi wzgl. opuszcza mechanizm kosz cy z
pozycji transportowej w robocz lub odwrotnie.

tylko przy opcji ,przeno  nikta mowy
poprzeczny*:

Sterownik (3) pojedynczego dzia ania ( 0 ty):

» podnosi wzgl. opuszcza przeno nik

&-‘-—'

Wa ek przegubowy (4) nasuwamy na wa ek czopowy i -
EC400027

zabezpieczamy przed obsuni ciem si . Rury
0s onowa zabezpieczamy a cuchami przed
obracaniem si  wraz z wa kiem.
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3.5 Pod czenie sterowania elektrycznego (przy opcji

.przeno nikata mowego poprzecznego®)

Sterowanie (obs ug ) elektryczne pod czamy wtyczk
zasilania w energi elektryczn .

e« Wityczk kabla zasilaj cego wk adamy do gniazda pr du
sta ego naci gniku.

&

3.5.1 Funkcjawy cznikéw na tablicy

Na tej tablicy nastawiamy szybko przesuwu
przeno nika ta mowego poprzecznego.

Poni sza tabela obja nia dzia anie poszczegolnych

Przy wk adaniu wtykéw zwracamy
uwag , by zaréwno wtyk jak i gniazdo
by y czyste i suche. Zabrudzenie oraz

wilgo mog spowodowa zwarcie!

obs ugi

EC400026

wy cznikow.
Poz. Nazwa Funkcja
1 Lampka wieci, gdy w czona jest tablica obs ugi.
kontrolna
(czerw.)
2 Prze cznik |gora: tablica obs ugiw czona
d wigienkowy |d6: tablica obs ugiwy czona
3 |Potenciometr Potencjometrem mo emy nastawia pr dko przesuwuta my
obrotowy przeno nika:
w prawo = pr dzej, w lewo =wolniej




3.6 O wietlenie / tablice ostrzegawcze

3.6.1 Specjalne wskazowki dot. bezpiecze

Sstwa

0,

A

Przed przewo eniem maszyny na
drogach publicznych koniecznie
nale yw czy o wietlenieispraw-
dzi jego dzia anie.

Instalacj o wietleniow
czysto ci. Zabrudzone

utrzymujemy w
wiat a i reflektory

wpywaj ujemnie na bezpiecze stwo ruchu
drogowego.

Uszkodzone aréwki lub pogi te reflektory
wymieniamy.

3.6.2 Pod czenie o wietlenia

Gniazda wtykowe (1) na maszynie i na ci gniku

czymy ze sob znormalizowan wtyczk
siedmio-biegunow . Kabel po czeniowy (2) jest
dostarczany wraz z maszyn w stanie gotowym
do pod czenia.

W celu zapewnienia zgodno ci z wymogami
Kodeksu Drogowego, maszyna jest seryjnie
wyposa ana w:

« bia e lampy pozycyjne (1) z przodu

e 3-cz

ciowe lampy tylne (2) [ wiat o

migania, jazdy do ty u i hamulcowe]
» czerwone reflektory (3) zty u

¢

Pod czamyinstalacj o wietleniow i
sprawdzamy jej dzia anie.




3.7 Pozycja transportowa

Przed transportem po drogach publicznych:

Wy czy nap dwaka czopowego,

wy czy tablic obs ugi,

wyj c belk kosz c ,

przestawi maszyn w pozycj transportow .
Zamkn  kurek odcinaj cy (1) naw uci nieniowym
prowadz cym do cylindra zmiany po o enia (pozycja
robocza, transportowa).

Zamkn  kurek odcinaj cy (1) przy lewym cylindrze (2)
ramienia ko a.

Boczne os ony ochronne

Boczne os ony ochronne (1) z lewej i prawej strony
kosiarki unie i wprowadzi w zaz bienie.

EC-0-095




3.8 Od czenie kosiarki talerzowej

Przy za czaniuiod czaniuw aukadu
‘- hydraulicznego do i od hydrauliki ci gni-

ka, system zaréwno od strony maszyny

jakici gnikaniemo eby podci nie-

niem! Odpowiednie zawory ustawiamy

W po O enie pynne.

Podpdrk (2) wysuwamy w d6 i unieruchamiamy
ko kiem (1). Ko ek zabezpieczamy jeszcze zaty-
czk spr yst .

Osadzamy maszyn na ziemi.

Usuwamy a cuchy przytrzymuj ce os on waka
przegubowego . Wa ek przegubowy od czamy
od wa ka czopowego i odk adamy na wspornik
wa ka przegubowego.

Od czamy dolne wahacze. Wyjmujemy kabel
zasilania elektr. cz cy kosiark ici gnik.
Zdejmujemy tablice obs ugi z ci gnika mi

zak adamy na maszynie.

Zamykamy kurek odcinaj cy (1) naw uci nieniowym
uk adu hydrauliki, prowadz cy do cylindra hydraulicz-
nego podwojnego dzia ania.

Spuszczamy ci nienie z uk adu hydraulicznego.
Zawory steruj ce naci gniku ustawiamy w pozyciji

p ynne;j.

» zamykamy zawoOr odcinaj cy (1) przy lewym
cylindrze (2) ramienia ko a

e od czamyw e hydrauliczne izak adamy je w
przewidziany do tego uchwyt.

(e

AMT-1-002
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3.9 Wskazdéwki dot. bezpiecze

stwa przed koszeniem

 Prace przy kosiarce wykonywa
od czonym wa ku czopowym, zgaszonym
silniku iwyj tym kluczyku zap onowym.
Ci gnik zabezpieczamy przed niepowo anym
uruchomieniem i odtoczeniem!

* Przed ka dym uruchomieniem sprawdzamy
maszyn podk tem ewtl. uszkodze
Uszkodzone elementy ochronne natychmiast
wymieniamy. Niebezpiecze  stwo zranienial

* Wyj t belk kosiarki podpieramy!
Nie wchodzimy pod zawieszone ci ary!

» Bezpieczna praca zapewniona jest tylko
przy prawid owymzao eniuno y!

jedynie przy

Przed ka dym uruchomieniem spraw-
dzamy mechanizm kosz cy pod k tem
uszkodzonych, brakuj  cych, lub zu ytych
no y. W razie potrzeby no e wymieniamy!
To samo dotyczy elementéw mocuj -
cych!

Brakuj ceiuszkodzone no e wymienia-
my jedynie kompletami, aby nie dosz o
do niewywa enia!

Nigdy nie zak adamy no y niejednakowo
zu ytych na jednym b  bnie/talerzu!

Przy ka dejwymianie no y sprawdzamy
tak e elementy mocuj ceiw razie
potrzeby wymieniamy!

Elementy ochronne ustawiamy w ich
wa ciwepoo enie!
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4. Nastawy na kosiarce talerzowej

4.1 Specjalne wskazania dot. bezpiecze

Stwa

. Czynno ci naprawcze, utrzymania,
A konserwaciji i czyszczenia wykonujemy
wy cznie przy nieruchomej maszynie.
Wy czamy silnik i wyjmujemy kluczyk
zap onowy. Ci gnik zabezpieczamy
przed odtoczeniem.
. Po zako czeniu czynno ci utrzymania
i konserwacji maszyny, na powrot zak-
adamy osony iurz dzenia ochronne.

. W razie skalecze przed olej uchodz cy pod
ci nieniem, natychmiast wzywamy lekarza.
.Pood czeniunap duostrzakosz ce mog
by jeszcze na dobiegu Nie zbli ajmysi ,a
narz dziacakiemsi zatrzymaj !

Kosiarka talerzowa jest z regu y wyposa ana w

przek adni obrotow w kolorze zielonym, przewidzian na
obroty robocze 1000/min. Na yczenie mo emy réwnie
zainstalowa przek adni obrotow o 540 obr./min., w
kolorze be owym.

Kosiarka taelrzowa zosta a skonstru-

owana dla jazdy w przdd. Przy maszynie
‘. w czonejib d cejw pozycji roboczej,

nigdy nie jedziemy do ty u. Wpierw

nale ymaszyn od czy .

4.2 Os ony ochronne z lewej i
prawej strony kosiarki

Przed akcj nale y opu ci podniesione
do pozycji transportowej os ony boczne (1)

kosiarki.

Regularnie sprawdzamy p achty ochronne. P achty

zu yte lub uszkodzone wymieniamy. Zabezpieczenia
ochronne na mechanizmie kosz cym, np. p achty czy
ko paki chroni przed wyrzucanymi kamieniami itp. jak
réwnie przed manipulowaniem w miejscach

stanowi cych zagro enie. Nale y je w zwi zku z tym
przed prac ustawi w pozycji chroni cej.




4.3 Nastawienie wysoko ci koszenia

Nastawy wysoko ci koszenia dokonujemy obracaj ¢ korb
(1). Przy wi kszych zmianach wysoko ci koszenia
sprawdzamy nastawienie przednich os on ochronnych.

4.4 Nastawienie 0os on ochronnych

Ochrony boczne

Te mo emy nastawia wysoko ciowo. W tym celu luzujemy
ruby (1) i (2) ustawiamy wysoko belki kosz cej (3) i

doci gamy ruby.

Ochrony przednie

Nastawienie ich wysoko ci jest wyznaczone przez os ony
ochronne boczne. Wymiar a =440 mm jest zale ny od
wysoko ci koszonego materia u. Wymiar ,a“ na os onie
przedniej (1) zapewnia maksymalnie mo liw ochron przed
odrzucanymi przedmiotami [kamienie]. (Ochrona ustawiona
jest rownolegle do pod o a).

Przednie ochrony otwieramy przy u yciu rubokr ta. W tym
celu musimy rubokr tem naciska ku do owi zapadk .

b Y\ T
2
P
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4.5 Nastawienie nacisku napodo e

Spr ynamiodci aj cymi (2) dostosowujemy nacisk belki
kosz cej na grunt do miejscowych warunkoéw. Aby chroni
dar trawiast nale ybelk kosz ¢ odci y natyle, by
belka podczas koszenia nie podskakiwa a, aby wszak e nie
pozostawiaa adnych ladéw po lizgu na gruncie.

Nacisk na grunt nastawiamy gwintowanymi wa kami (1).
Unosimy w tym celu maszyn .

4.6 Nastawienie odpowiednio do
rozstawu ko6 ci gnika

Za pomoc cylindra hydraulicznego podwdéjnego dzia ania
(4) przestawiamy kosiark z pozycji transportowej w robo-
cz . Aby nastawi rozstaw ké ci gnika mamy do dyspo-
zycji trzy pozycje. Zalecamy stosowa tutaj pozycj rod-
kow (2).

./( H EC-128-0

P




4.7 Nastawienie liczby obrotow roztrz

EasyCut 2800 CV; EasyCut 3200 CV

Obroty roztrz sacza pokosow nasta-
wiamy tylko przy wy  czonym silniku i
wyj tym kluczyku zap onowym. Ci  gnik
zabezpieczamy przed odtoczeniem.

sacza

A
NAONE

Na przek adni mo na nastawia dwie ré ne liczby
obrotéw roztrz sacza. Wp ywamy w ten sposob na efekt
przygotowawczy oraz na zapotrzebowanie mocy.

obroty minimalne: 600 obr./min

obroty maksymalne:: 900 obr./min

e wykr camy rub motylkow (1) przy d wigni (2)

« d wigni (2) obracamy o 180° (obracaj ¢ przy tym
b ben kosz cy (3) tak, by mo na by o obréci zespo
d wigni

e d wigni (2) ponownie mocujemy rub motylkow (1).

4.8 Nastawienie blachy przygoto-
wawczej (obrébczej) roztrz -
sacza

(EasyCut 2800 CV; EasyCut 3200 CV)

Przestawiaj c korba (1) blach przygotowawcz mo emy
wp ywa na przygotowanie cinanego zbo a. Nastawa
zale na jest od wymaganego stopnia przygotowania
(obrobki) zbo a (+: zwi kszenie stopnia obrobki; -:
zmniejszenie).

Przed ka d akcj sprawdzamy roztrz sacz pod katem
uszkodzonych pazuréw. Pazury powyginane prostujemy,
po amane wymieniamy.




4.9 Nastawienie szeroko ci pokosu
Istnieje mo liwo odk adania pokoséw na dwa sposoby:

¢ odk adanie pokosami
* odk adanie na szeroko

4.9.1 Nastawienie na odk adanie pokosami

Szeroko pokosu nastawiamy za pomoc klap pokosowych (1) z ty u maszyny. Nakr tkami z uchem unierucha-
miamy klapy pokosowe.

4.9.2 0Odk adanie na szeroko
(EasyCut 2800 CV ; EasyCut 3200 CV)

Klapy roztrz sacza (1) s maksymalnie otwarte.
Przegrody (blachy) kieruj ce (2) s z gory nastawione
fabrycznie. W zale no ci od warunkéw pracy mo e

si okaza konieczne doregulowanie tych blach, aby
uzyska réwnomierny podzia ca ej powierzchni.



4.10 Nastawienie adaptera
rolkowego ( conditionera )

(EasyCut 2800 CRI ; EasyCut 3200 CRI)

Uwagi ogodlne

W celu zastosowania do ro lin str czkowych oraz do
innych ro lin li ciastych przewidziano conditioner rolkowy.
Nastawienia intensywno ci obrébki dokonujemy rubami i
spr ynaminaci gowymi, za pomoc ktérych zmieniamy
odst p wzgl. docisk rolek. Minimalny odst p (x) mi dzy
rolkami winien zawsze wynosi €o najmniej 2 mm.

Nastawienie odst pu (rozstawu) rolek

rub (1), z lewej i prawej strony maszyny, mo emy
nastawia rozstaw (x) rolek. Odkr camy przeciwnakr tk
(2) i nastawiamy rozstaw rub (1).

ruba w kierunku 1 => mniejszy rozstaw
ruba w kierunku 2 =>wi  kszy rozstaw

e ponownie doci gamy przeciwnakr tk (2)



5. Konserwacja

5.1 Specjalne wskazowki dot. bezpiecze

Sstwa

Czynno ci naprawcze, konserwacyjne i
czyszczenie przeprowadzamy tylko przy
wy czonymnap dzie i silniku!

Talerze kosz ces na dobiegu!
Wyjmujemy kluczyk zap onowy, ci  gnik
zabezpieczamy przed niepowo anym
uruchomieniem i odtoczeniem.

Przy pracach prowadzonych na kosiarce w
pozycji transportowej, zamykamy blokad
transportow  (zawor hydrauliczny) na w

u.

Codziennie lub przed ka d akcj koszenia sprawdzamy no e tn ce oraz trzpienie

mocuj ce.

Regularnie sprawdzamy, czy dolne wkr ~ cane ko cowki przy spr  ynach rozci gaj cychs

ca kowicie wkr cone.

5.2 Uwagi ogolne

Moment doci gaj cy Ma (je li nie podano inaczej).

A =rozmiar gwintu (klasa wytrzyma o ci
podana na bie ruby)

A 56 |68 |88 [109] 129
0 MA(Nm)
M4 2,2 3 44| 51
M5 4,5 59 | 8,7 10
M6 7,6 10 | 15 18
M8 18 25 | 36 43
M10 29 | 37 49 [ 72 84
M12 42 | 64 85 | 125 | 145
M14 100 | 135 | 200 | 235
M14x1,5 145 | 215 | 255
M16 160 | 210 | 310 | 365
M16x1,5 225|330 | 390
M20 425 | 610 | 710
M2a 730 | 1050 | 1220 ruby / nakr tki Ma[Nm]
M 24x1,5 350 nakr tka ko nierza talerzazno ami 850
M24x2 800 | 1150 | 1350 obudowa o yskatalerzazno ami 42
M27 1100 | 1550 | 1800
V272 1150 | 1650 | 1950 obudowa o yskab bnakosz cego 42
M30 1450 | 2100 | 2450




5.3 Bereifung

nie wolno_przekracza

- Przy je dzie po drogach publicznych
dopuszczalnej
pr dko ci maksymalnej40 km/h.

- Napraw ogumienia mog wykonywa
jedynie osoby fachowo z tym obeznane,
dysponuj ce odpowiednim sprz tem
monta owym.

- Podczas prac przy ogumieniu nale
odstawi kosiark w sposéb bezpie-
czny, zapobiegaj cy przed jej niepo
danym odtoczeniem.

- Regularnie sprawdzamy ci
powietrza w oponach.

- Podczas pompowania powietrza w
opony nie stoimy w pobli  u obr czy.
Przy zbyt wysokim ci  nieniu spr  o-
nego powietrza w oponie istnieje nie-
bezpiecze stwojejp kni cia. St d
mo liwo  zranienia..

nienie

y

Przy odkr caniu i dokr caniu nakr tek k6 zachowuje-

my kolejno

pokazan nas siednim rysunku. W 10

godzin po zamontowaniu sprawdzamy nakr tki ko i
ewtl. doci gamy. PG niej sprawdzamy ich mocne osa-
dzenie co 50 godzin roboczych.

T Rozmiar Ci nieniew
P opony oponach (bar)
EasyCut 2800 CV | 11 .5/80-15.3 PR 1.5
EasyCut 2800 CRI
EasyCut 3200 CV | 11 .5/80-15.3 PR 1.5
EasyCut 3200 CRI
Maks. moment
. Rozwarto S
Gwint doci gaj cy [Nm]
klucza
czarny ocynk.
M18x 1,5 24 265 245




5.4 llo ciinazwy rodkow smarnych w przek adniach

llo [iitrow] Oleje rafinowana Bio-smary
Nazwa / marka Nazwa / marka
Przednia przek adnia obrotowa 0,61 SAEQ0
Przek adnia wej ciowa 0,71 SAEQ0
Przek adnia zmianowa (kosiarki 1,91 SAEQ0
CV)
Przek adnia k towa (kosiarki CRI) 041 SAE90 )
_ Na danie
Przek adnia gérnego 0,21 SAEQ0
nap du walcow (opcja)
Belka kosz ca EasyCut 2800 6l SAEQ0
CVICRI
Belka kosz ca EasyCut 3200 71 SAE90
CVICRI

5.4.1 Interway czasowe kontroli i wymiany oleju w przek adniach

- Wymiana oleju we wszystkich przek adniach pierwszy raz po 50 godzinach pracy, p6 niej
co 200 godzin (jednak co najmniej 1x w roku).

- Kontrola oleju przed ka dymu yciem

- W wypadku olei ro linnych nale y z uwagi na ich starzenie si , koniecznie zachowa
podane interwa y wymiany oleju.




5.5 Przednia przek adnia obrotowa

Przek adnia obrotowa sk ada si  z przek adni gérnej oraz
dolne;j.

cz gorna przek adni obrotowej

Kontrola poziomu oleju:

e interway czasowe — p. rozdz. 5.3.1

e wykr camy rub kontroln (4)

e poziom oleju a po otwor

« ewtl. dola oleju (SAE 90)

e wkr ci rub kontroln

Wymiana oleju:

e interway czasowe — p. rozdz. 5.3.1

e wykr camy rub spustow (3)

» olej spuszczamy do odpowiedniego pojemnika
e wkr camy rub spustow (3)

« wlewamy olej (2) (poziom a po otwoér (4)

jako  oleju: p. rozdz. 5.3
ilo oleju: p.rozdz. 5.3

Olej zu yty usuwamy zgodnie z
przepisami

cz dolna przedniej przek adni obrotowej

Kontrola poziomu oleju

interwa y czasowe — p.rozdz.5.3.1
wykr camy rub kontroln (6)
oleja po otwor

ewtl. dola oleju (SAE 90)

e wkr ci rub kontroln

Wymiana oleju:

* interway czasowe —p.rozdz. 5.3.1

e wybi trzpie (3)izdemontowa zamocowanie wahacza
dolnego (4)

e wykr ci rub spustow (5) (pod przek adni (1))

e olejspu ci do odpowiedniego pojemnika

e wkr ci rub spustow (5)znowa uszczelk

* wlewa olejotworem (2) (poziom oleju a po otwor (6)

jako  oleju: p.rozdz. 5.3
ilo p. rozdz. 5.3

‘— Olej zu yty usuwamy zgodnie z
przepisami



5.6 Przek adnia wej ciowa

Kontrola poziomu oleju:

e interway czasowe -p.rozdz. 5.3.1
wykr camy rub kontroln (1)
poziom oleju a po otwor

ewtl. dola oleju (SAE 90)

wkr ci  rub kontroln

Wymiana oleju:

e interway czasowe — p.rozdz. 5.3.1

e wykr camy rub spustow (2)

» olej spuszczamy do odpowiedniego pojemnika
e wkr camy rub spustow (2)

« wlewamy olej (3) (poziom oleju a po otwor (1))

jako  oleju: p.rozdz.5.3
ilo p. rozdz. 5.3

Olej zu yty usuwamy zgodnie z
przepisami

5.7 Przek adnia zmianowa (CV)

Kontrola poziomu oleju:

e interway czasowe — p. rozdz. 5.3.1
e wykr camy rub kontroln (1)

e poziom olejua po otwor

« ewtl. dola oleju (SAE 90)

* interway czasowe — p. rozdz. 5.3.1

e wykr camy rub spustow oleju (2)

e zu yty olej zbieramy do odpowiedniego pojemnika
e wkr camy rub spustow oleju (2)

« wlewamy olej (3), poziom oleju a po otwér (1))

jako  oleju: p. rozdz. 5.3
ilo oleju: p. rozdz.5.3

Olej zu yty usuwamy zgodnie z
przepisami



5.8 Przek adnia k towa (CRI)

Kontrola oleju:
interwa y czasowe — p.rozdz.5.3.1
wykr camy rub kontroln (1)
poziom oleju a po otwor
ewtl. uzupe ni olej (SAE 90)
Wymiana oleju:
interwa y czasowe — p. rozdz. 5.3.1
wykr camy rub kontroln (2)
olej zbieramy do odpowiedniego pojemnika
wkr camy rub spustow (2)
wlewamy oleja po otwor (1)
jako  oleju: p. rozdz. 5.3

ilo oleju: p. rozdz.5.3

Olej zu yty usuwamy zgodnie z przepisami

5.9 Przek adnia gérnego nap du
walcow (opcja)

Kontrola stanu oleju:

« interway czasowe, p.rozdz. 5.3.1

e wykr camy rub kontroln (1)

e poziom olejua po otwor

e ewtl. uzupe ni poziom oleju (SAE 90)

Wymiana oleju:

e interway czasowe — p. rozdz. 5.3.1

e wykr camy rub kontroln (2)

» olej spuszczamy do odpowiedniego pojemnika
e wkr camy rub spustow (2)

« wlewamy oleja po otwor (1))

jako  oleju: p.rozdz.5.3.1
ilo oleju: p.rozdz.5.3.1

‘— Olej zu yty usuwamy
zgodnie z przepisami



5.10 Kontrola poziomu i wymiana
oleju w belce kosz cej

Kontrola poziomu oleju

e belk kosz c ustawiamy wed ug poziomnicy (1)

Kierunek poprzeczny
e poziomnic kadziemy na belk kosz c , stawiaj ¢
j w kierunku jazdy.

Kierunek wzd u ny

e ustawiamy poziomnic (1) na dwu talerzach kosz cych

Sprawdzenie poziomu oleju

Opu ci osony ochronne . W strefie
zagro enia przez maszyn nie wolno
dopuszcza 0s6b.

Na krétko uruchomi maszyn . Odczeka , a belka
kosz cab dzie w bezruchu.

Zgasi silnik, wyj kluczyk zap onowy

Poziom oleju sprawdzamy przed ka d akcj

e wykr camy rub kontroln (1) w belce kosz cej.

e poziom oleju winiensi ga a po otwor, ewtl. dola olej (SAE 90)



Wymiana oleju w belce kosz  cej

e u Yy odpowiedni pojemnik na olej

e wykr ci rub spustow (2) z boku belki kosiarki

. opu ci ni ejbelk

. spu ci olej

e wkr ci rub spustow oleju (2)

e wla oleja po rub kontroln (1)

e abysprawdzi poziom oleju ponownie
poziomujemy belk kosz ¢ w poziomie iw
pionie (p. Kontrola stanu oleju — rozdz. 5.6)

jako  oleju: p. rozdz. 5.3.
ilo oleju: p. rozdz. 5.3

Olej zu yty usuwamy zgodnie z
przepisami!

Po ka dej naprawie belki kosz cej
sprawdzamy poziom oleju.

Pierwsza wymiana oleju po 50
godzinach pracy, nast  pne co 200
godzin (lecz co najmniej 1x w roku).)



5.11 Kontrola ostrzy no ykosz -
cych i trzpieni mocuj cych

Brakuj ce oraz uszkodzone no e powo-
duj niebezpieczne niewywa enie, z tego
wzgl du nale y je codziennie sprawdza

No e kosz cemo emyu ywa po obu
stronach po ich obréceniu. W razie ich
braku lub uszkodzenia wymieniamy cay
komplet. Unikamy w ten sposob
niebezpiecznego niewywa enia.

Gdy grubo  materia u mi dzy otworem a powierzchni
czo ow ulegnie zredukowaniu do wymiaru mniejszego ni
a =7 mm, wtedy musimy né kosz cy wymieni .

Gwintowana zatyczka no vy

Grubo materia u trzpieni mocuj cych niemo eby w
najs abszym miejscu mniejsza ni 14 mm..

Przy ka dejwymianie no y sprawdzamy
grubo  materia u trzpieni mocuj  cych.
W razie uszkodzenia lub zu  ycia wymie-
niamy cay komplet przypadaj cy nata-
lerz kosz cy!

Zatyczka szybkozamykaj cano y

Grubo materia u trzpieni mocuj cych nie mo e by w
najs abszym miejscu mniejsza ni 14 mm..

Grubo materiau spr yny p ytkowej nie mo e by w
najs abszym miejscu mniejsza ni 3 mm.

Przy ka dejwymianie no y sprawdzamy
grubo  materia u trzpieni mocuj  cychii
spr  yn p ytkowych. W razie uszkodzenia
lub zu ycia wymieniamy ca y komplet
trzpieni przypadaj cy natalerz kosz cy!
Spr yn pytkow w razie potrzeby
wymieniamy.




5.12 Regularna kontrola talerzy z
no amiib bnow

Talerzezno amiwzgl.b bnynale y

sprawdza podk tem uszkodze co
najmniej 1x dziennie wzgl. po ka  dym
zetkni ciu si  z cia em obcym.

W razie gdy wymiar A= 48 mm zosta-
nie przekroczony, nale y natychmiast
wymieni talerzezno amiwzgl.b -
bny.




5.13 Wymiana no y w talerzach
kosz cych z zamkni ciem
gwintowanym

e przy monta uwprowadzamyné (5) mi dzy pozy (2)i
talerz kosz cy (2).

e trzpie mocuj cy (3) przetykamy od do u poprzezp oz
né italerzkosz cy.

e nakr tk zabezpieczaj ¢ (4) wkr camy od gory na
trzpie mocuj cyimocno doci gamy; (moment
doci gaj cy —p.rozdz. 5.2)

e powtarzamyt czynno w odniesieniu do wszystkich
no y, tak e nab bnach kosz cych.

Nakr tka zabezpieczaj ca (4) trzpienie
mocuj cemo eby u ytatylkolraz ,

Po wymianie no y sprawdzamy ich
w a ciwe osadzenie oraz swobodne
poruszanie si

né prawoobrotowy nr zamoéw.: 139-889
né lewoobrotowy nrzamoéw.: 139-888

Po zamontowaniu no y na powr6t opuszczamy oS on
ochronn .

5.14 Wymiana no y w talerzach
kosz cych z zamkni ciami
b yskawicznym

* wsuwamy specjalny przyrz d (1) [klucz do no y]

mi dzy talerz (4) ispr yn pytkow (3)iwcis-
kamyjedn r k wdoé

e nasadzamy nowy no (2) natrzpie mocuj cyi
pozwalamy, by klucz do no y powrdci do gory.

Po wymianie no y sprawdzamy, czy
no e (2) oraz spr yny p ytkowe (3)

S wa ciwie osadzone na trzpie-
niach mocuj cychno e (5). No e (2)
musz si natrzpieniach mocuj -
cych (5) swobodnie porusza

né prawoobrotowy nr zamoéw.: 139-889
né lewoobrotowy nr zamoéw.: 139-888

Po zamontowaniu no y
na powrét opuszczamy os on ochronn .




5.15 Wymiana kraw dzi stykowych na
nowe

Silnie uszkodzone kraw  dzie styku (patrz
rysunek) nale y natychmiast wymieni ,w
przeciwnym razie mo e zosta uszkodzona
belka kosz ca.

Usun spoiny spawalnicze starej kraw dzi styku
zdemontowa kraw d

usun  zadziory na powierzchniach przylegania.

Pr d spawania oraz materia dotegou  yty
nale y dostosowa do materia u belki ko-
sz cejikraw dzi styku, ewtl. przeprowadzi
wpierw préb  spawania.

Wpasowa now kraw d styku (3).

U gory belki kosz cej w miejscach (1) wykona

krétkie spoiny typu ,I“[ w os onie gazéw 0boj tnych]
(ka da ok. 30 mm).

Nie wolno zespawa kraw dzi (2).

Od spodu belki kosz cej zespawa kraw d styku
(3) nacaejdugo ciodcinka (5) zbelk kosz c .

Nie wolno zaspawa kraw dzi (4).

5.16 Smarowanie
5.16.1 Wa ek przegubowy

Interwa y smarowania wa ka przegubowego — patrz
rysunek obok. Dalsze informacje s zawarte w ins-
trukcji obs ugi wa kdw przegubowych.




5.17 Smarowanie wa ka
przegubowego po redniego

Rury profilowe wa ka przegubowego po redniego nalezy
smarowa co 20 godzin pracy maszyny. W tym celu os on
(2) odsuwamy r k itak d ugo obracamy wzajemnie rury
osonowe, a uka e si smarowniczka.

5.18 Punkty smarne kosiarki
talerzowej

prawe + lewe






Przezimowanie

Odstawiamy maszyn w suche miejsce, nie w
pobli u sk adowania hawozow sztucznych.
Wewn trzizzewn trz maszyn dok adnie

czy cimy. Brud sprzyja penetracji wilgoci,
powoduj c rdzewienie. Je li do czyszczenia

u ywamy sprz tu dzia aj cego pod wysokim

ci nieniem (kércher), nie kierujemy strumienia
wody na o yska.

Cz ciruchome (przeguby itp.) sprawdzamy, czy
poruszaj si lekko, ewtl. wymontowujemy je,
czy cimy i badamy pod k tem zu ycia. W razie
potrzeby wymieniamy te cz  ci na nowe!
Oliwimy wszystkie miejsca przegubu!

Ca maszyn gruntownie smarujemy.
Smarujemy te rury os onowe wa ka
przegubowego w celu zapobie enia ich
zamarzni ciu.
Wykonujemy wyprawki uszkodzonego lakieru,
go e miejsca gruntownie konserwujemy
rodkiem przeciwrdzewnym.
Sporz dzamy list wszystkich potrzebnych
cz ci zamiennych i wczas je zamawiamy.
Twemu dealerowi KRONE u atwi to przygo-
towanie i zamontowanie wymaganych cz ci
poza sezonem. Twoja maszyna b dzie dzi ki
temu gotowa do akcji w nowym sezonie.



7. Ponowne uruchomienie

7.1 Specjalne wskazowki dot. bezpiecze  stwa

Czynno ci naprawcze, piel gnacyjne, konserwacyjne i czyszczenie maszyny przep

tylko przy maszynie nieczynnej. Gasimy silnik, wyjm ujemy kluczyk zap onowy. Zabezpiecza-

my ci gnik przed odtoczeniem.

Po zako czeniu zabiegéw piel gnacyjnych i konserwacyjnych ponownie zak adamy zdj

uprzednio wszystkie os ony.

Unikajmy zetkni cia si skory cia a z olejem i smarem.

W razie skalecze spowodowanych przez uchodz  cy olej natychmiast wzywamy
lekarza.

Aby unikn skalecze iwypadkow, stosujemy si do wszystkich wskaza  w
sprawie bezpiecze stwa.

7.2 Uwagi ogolne

cieramy wszystkie oleje i smary u yte do
konserwaciji.
Wykonujemy wszystkie czynno ci podane w rozdz.
Konserwacja.
Odpowietrzamy sprz g o cierne, by w ten sposéb
poluzowa sklejone ok adziny cierne.
Ponownie dok adnie zapoznajemy si z instrukcj
u ytkowania.

7.3 Sprz g o cierne

Przed pierwszym uruchomieniem oraz

1x w roku przed niwami nale 'y poluzo-
wa sprz gocierne. Tarczesprz ga
mog ulec sklejeniu zpyt  dociskow

Sprz g o cierne chroni ci gnik i maszyn przed uszko-
dzeniem. Jest ono na sta e ustawione na moment obro-
towy Mg . Moment obrotowy jest wybity na obudowie
sprz g aciernego (2).

Sprz g o cierne trzeba poluzowa :.

Doci gamy cztery nakr tki (1) . Maszyn blokujemy i
r cznie doprowadzamy sprz g o cierne do po lizgu.
Nakr tki ponownie odkr camy.

Manipulowanie przy zabezpieczeniu
przeciwprzeci  eniowym zmienia mo-
ment obrotowy, co powoduje utrat
roszcze z tytu u gwarancji! Stosowa
wolnowy cznie oryginalnecz  ci
zamienne KRONE.




8. Wyposa enie specjalne
8.1 Specjalne wskazdowki dot. bezpiecze  stwa

Czynno ci naprawcze, piel gnacyjne, konserwacyjne i czyszczenie maszyny przep  rowadzamy
tylko przy wy  czonej maszynie. Gasimy silnik, wyjmujemy kluczyk z ap onowy. Zabezpie-
czamy ci gnik przed niepowo anym odtoczeniem.

Po zako czeniu zabiegéw piel gnacyjnych i konserwacyjnych ponownie zak adamy zdj te
uprzednio wszystkie os ony.

W razie skalecze spowodowanych przez uchodz  cy olej natychmiast wzywamy

lekarza.

Maszyn odstawiamy w sposéb bezpieczny i zabezpieczamy prz  ed niepo  danym
odtoczeniem.

Uniesion maszyn zabezpieczamy podpo6rkami. Nie wchodzimy nigdy pod

uniesion maszyn .

8.2 P ozy do wysokiego koszenia

Dzi ki p ozom wysokiego koszenia mo na zbo e
cina wy ej. (por. rozdz. ,Nastawianie wysoko ci
ci cia“).

W tym celu wsuwamy p ozy wysokiego koszenia (3) w
normalne p ozy lizgowe (2) i mocujemy rubami.

P ozy wysokiego koszenia montujemy pod talerzami
kosz cymi, obracaj cymisi obok b bnéw

kosz cych.
8.3 Przeno nik poprzeczny sprawno ci funkcjonalnej maszyny. Na maszynie znaj-
dziemy odpowiednie wskazania dot. zagro e , ktére

Przeno nik poprzeczny KRONE jest wyposa ony we zwracaj uwag na takie jeszcze pozosta e miejsca.
wszelkie wymagane urz dzenia zapewniaj ce bezpie- Wskazania dot. zagro e podali my w formie tzw. pikto-
cze stwo. Nie wszystkie jednak miejscazagro e b d - gramow ostrzegawczych. Odno nie do umieszczenia tych
ce na tym dodatkowym wyposa eniu maszyny daj si tablic informacyjnych oraz ich znaczenia/uzupe nienia,
ca kowicie zabezpieczy z uwzgl dnieniem zachowania poni ej wa ne wskazowki !

Zapoznaj si  ze znaczeniem tych na maszynie zwracaj uwag na specjalne

piktograméw ostrzegawczych. Tekst obok miejsca zagro e .

nich oraz wybrane miejsce ich umieszczenia




8.4 Miejsce naklejek dot. bezpiecze stwa na przeno niku poprzecznym



Zagro enie przez szybki bieg
ta my przeno nika.

Zagro enie w s trefie obrotu przeno nika
poprzecznego.

nr zamow.: 942 200-1 (2x) nr zamow.: 939 472-1 (1x)

Nigdy nie manipulujmy w
zasi gu zagro e dopoki
cz cimaszyny mog tam

Nie zatrzymywa si w strefie obrotu
by w ruchu.

podniesionego przeno nika poprzecznego.
Zachowa odst p

nr. zaméw: 939 469-1 (1x) nr zamow.: 942 196-1 (4x)

Dalsze naklejki dot. bezpiecze  stwa
podstawowej maszyny— p.rozdz. 2.




8.5 Miejsca naklejek z informacjami ogélnymi na prz  eno niku poprzecznym

Dalsze naklejki informacyjne na maszy-
nie podstawowej - patrz rozdz. 2




8.6 Uwagi ogdlne

Maszyna EasyCut 3200 CV zapewnia mo liwo two-
rzenia podwaéjnego pokosu. Przeno nik ta mowy pop-
rzeczny zostaje w celu wytworzenia pokosu podwojnego
przestawiony hydraulicznie z pozycji podniesionej do
conditionera. W trakcie tego procesu automatycznie
zostaje w czonata ma transportuj ca. Szybko , zjak
posuwa si tata ma nastawiana jest z gory potencjo-
metrem obrotowym (3). Nastawa ta determinuje odleg-
0 wyrzutu ci tego zbo a (paszy). Je li chcemy two-
rzy pokos pojedynczy, wtedy przeno nik poprzeczny
odstawiony zostaje hydraulicznie z opcji conditionera.
Ta ma transportuj ca automatycznie si wtedy wy cza.

Dla celéw transportowania nale y
przeno nikta mowy poprzeczny

ustawi w pozycj robocz

8.6.1 Hydraulika

Przewody hydrauliczne pod czamy w sposéb opisany w
rozdz. ,Pod czenie przewoddw hydraulicznych®.

» Sterownik (3) pojedynczego dzia ania ( 0 ty) powoduje
podniesienie wzgl. opuszczanie przeno nika poprzecznego.

8.7 Nastawienie i konserwacja

8.7.1 Regulacjapr dko ciposuwu
ta my transportuj cej

Potencjometrem obrotowym (3) mo emy nastawia
pr dko ta my transportu;j cej..

w prawo = pr dzej

w lewo =wolniej



8.7.2 Nastawienie ta my transportuj cej

Ta m transportuj ¢ nale ynapr y nawydu enie
wynosz ce ok. 0.6%.

W tym celu:

poluzowa obie ruby (4) z prawej i lewej strony ta my
transportuj cej.

rubami nastawnymi (3) z prawej i lewej rozpr y ta m
transportuj c .

umie ci oznakowania na ta mie w odst pie a = 1000
mm .

rubami nastawnymi (3) natylenapr y ta m ,az
oznakowania wyka  wymiar a = 1006 mm

praw ilew rub (4) dokr camy, (p. rozdz.
.Konserwacja, momenty doci gaj ce")
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